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PYCCKUM

Texnnka MAXWELL npoxoauTt 7 waroB
KOHTpOJA Ka4ecTBa U 6e30MacHOCTU:

KoHTponb mMopenu npu BBOAE B acCOPTU-
MEHT

[ocypnapcTeBeHHas ceptudurkaums Mogenn
CepTudukauma npoms3soanTens

KoHTponb npouecca c6opku

100% TecTrpoBaHmMe roToBbIX N3OENNi
MpeanpoaaxHbll KOHTPOJIb KayecTBa Ha
cknagax

MocnenpoaaXxHbii MOHUTOPUHI Ka4yecTBa

MNAPOBOWM YTIOT

OMUCAHUE

1. Conno pasbpbi3rusarens BOAbl

2. Kpblwka 3aMBOYHOro 0TBEPCTUS

3. Perynatop NnocToOsiHHOM noga4yuv rnapa
4. KHonka pa3bpbi3ruBartesns Boopl

5. KHonka pononHuTenbLHOM nogadm napa
6. Pyuka

7. 3awwuTa ceTeBOoro LwHypa

8. OcHoBaHue yTiora

9. WMHaukaTop BKJIOYEHUS/BLIKIIIOYEHUS Ha-

rpeBaTesibHOro aieMeHTa
. PesepByap ons Boabl

. Peryndarop temnepatypbl

. YkazaTenb MakCumMasibHOro YpOBHS BOAbI

13. NMopgowsa yTiora

MEPbI BESONACHOCTU

Mepep akcnnyaTtaumein BHUMaTEsIbHO NPO-
yuTaiiTe MHCTPYKLMUIO, a TaKkXe obGpaTute
BHUMaHUE Ha WITIOCTPaL UK.

Mepen BknoyeHnem ybegmtechb, YTO Ha-
npsiXeHne B CETU COOTBETCTBYET paboyemy
HanpsXeHWio yTiora.

CeTeBoOli LIHYP CHabXeH «eBPOBWJIKON»;
BKJIIOYATE ee B PO3ETKY, UMEIOLLYIO Ha-
LEXHbI KOHTAKT 3a3eMEHNS.

Y106 M36EXaTb pucka BO3HUKHOBEHWS
noxapa, He WCMnonb3ynTe MNepexoLHNKn
npwv NoaxtoYeHnn npnbopa K NeKkTpruyec-
KO pO3eTKe.

Bo nsbexaHne neperpy3km aN1eKTpudeckomn
CeTn He BKJoYalTe OLHOBPEMEHHO He-
CKOJbKO NpunbopoB ¢ 6onbLuoi noTpebnse-
MO MOLLHOCTbIO.

Vicnonb3ynTe yTIor TONbKO B TEX LENsX, KO-
TOpble NPeayCMOTPEHbI MHCTPYKLUNEN.

[Monb3ynTechb yTIOrOM TONbLKO Ha rnagusb-
HOW JocCKe.

CTtaBbTe yTIOr HA POBHYK YCTOMYMBYIO MO-
BEPXHOCTb.

[Mpu HanonHeHnW pe3epeyapa BOOON BCEr-
[a OTKJII04aNTe yTIOr OT CEeTW.

Mpy Nonb3oBaHMM YTIOTOM KpbiLIKa 3ann-
BOYHOIO OTBEPCTMS O0JKHA OblTb MIOTHO
3aKpbiTa.

Bynbte 0cOGEHHO BHUMATENbHbLI MPU UC-
nonb3oBaHMM Npubopa B HEMOCPEOCTBEH-
HOWM B/IN30CTN OT AeTel U NoAel C orpaHu-
YEHHbIMW BO3MOXHOCTSAMU.

He ocTtaBnsaiite BKIOYEHHbI yTIOr 6€3 npu-
cMmoTpa.

Bcerga oTknio4yanTe yTior OT CETU, €CNU He
Nnonb3yeTechb UM.

Y7106bI N36EXaTb NOPaXeHUs aNeKTpudec-
KM TOKOM, He NorpyxaiTe yTior B BOAY NN
B MOGYI0 APYrYIO XNAKOCTb.

3anpeltaeTcsa 3anmBatb B pe3epByap Ans
BOJbl 2QPOMATU3UNPYIOLLNE XNOKOCTH, YKCYC,
pacTBOp Kpaxmana, peareHTbl ons ynane-
HUS HAKUMW, XMMUYECKNE BELLLECTBA U T.4.
M3beraiite kOHTakTa OTKPbITbIX Y4aCTKOB
KOXM C ropsiyMMKU MOBEPXHOCTAMU yTiora
WM BbIXOASALLMM NapoM, 4ToObl n3bexarb
Mony4eHNs 0XOroB.

Cnepgute, 4ToObl CETEBOW LLIHYP HE CBELUU-
BaJICs C Kpas rmaauiibHOW JOCKU U He Ka-
casncs ropsaymx NoOBEPXHOCTEN.

[Mpy OTKAOYEHUU YTIOra OT ANEKTPUHECKON
ceTu Bceraa AepXUTech 3a CETEBYIO BUJIKY,
HUKOrAa He TAHUTE 3a CETEBOW LUHYP.
Mepepn Tem kak ybpatb yTiOr, ClieinTe ocTar-
KV BOAbI U JaliTe eMy NMOJSIHOCTbIO OCThITh.
CrnvBaiiTe BoAy TONbKO MOCJIE OTKIIIOYEHMS
yTiora oT ceTu.

He ncnonb3yinTe yTior C NOBPEXAEHHOMN ce-
TEBOW BUJIKOI, CETEBbLIM LLIHYPOM, a TakXe C
NoBObIMY APYrMMU HEMCNPaBHOCTAMM.

Bo n3bexaHune nopaxeHns anekTpuyecknm
TOKOM HUKOrAa He pa3bupalite yTior camo-
CTOATENbHO, NPY 0BHAPYXEHUN HENCTIPAB-
HOCTK obpalwanTecb B aBTOPU30OBaHHbIN
CEPBUCHbIN LLEHTP.

NEPEA NEPBbIM UCNOJIb3OBAHUEM

+ M3BnekuTe yTior U3 ynakoBkW, Npu HANN4mMm
3awmTbl Ha nogotwBe (13) yoanute ee.
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PYCCKUM

- Y6eauTechb, YTO HaMpsiXeHne B CETN COOT-
BETCTBYET paboyemy HanpsXKEHUIO yTiora.

lIpumeyanne

Mpy nepBOM BKJIIOYE€HUN HAarpeBaTeJibHbI
a/1eMeHT yTiora obropaer, no3TomMy BO3-
MOXXHO nosiBJIieHne He6obLLIOro Konnyec-
TBa AbIMa UJIN NOCTOPOHHEro 3anaxa - 3To
HOpMaJsibHOe sIBJIeHUe.

BbIBOP BOAbI

[na HanonHeHusi pe3epByapa WUCMOJb3ynTe
BOOONPOBOAHYIO Boay. Ecnu Boponposoa-
Hasi Boga >ecTkas, TO PEKOMEHAYETCH CMe-
wMBaTb €e C OUCTUAIMPOBAHHOM BOAOM B
COOTHOLWEHUM 1:1, MpK O4YEeHb XECTKOM BOOe
CMeLUMBanTe ee C ANCTUINIMPOBAHHOW BOAOW
B COOTHOLLEHUN 1:2 Ui UCMOJIb3YNTE TOJNbKO
OUCTUNNNPOBAHHYIO BOAY.

lIpumeyanne

3anpewaercs 3aimBaTb B pe3epByap A
BoAbl (10) apomaTuaunpyioLmne XuaKkocTH,
YKCyC, pacTBOp Kpaxmasna, peareHtbl AJs
yAaneHuss Hakunu, XMMn4eckmne BeLyecT-
BaunT.A.

HAMNOJIHEHUE PESEPBYAPA AJ19 BOAbl
Mpexnae 4em 3annUTb BOAY B yTiOT, y6eanTecs,
YTO OH OTKJIOYEH OT CETU.

+ YcTaHOBUTE perynsatop NOCTOSHHOW noga-
4yn napa (3) B nonoxeHune - nogada napa
BbIKJIIOHYEHA.

+ OTKpOWNTE KPbILLKY 3a/IMBOYHOIO OTBEPCTUS
(2).

- 3anenite Boay, MJIOTHO 3aKPOWTE KPbILLKY

(2).

lIpumeyanne

+ He HanuBaiiTe BoAy BbilI€ OTMETKU
«MAX>».

Ecnn BO Bpemsi rmaxxeHbss Heob6xoanmMo
AOJINTb BOAY, TO OTKJIIOYUTE YTIOI U Bbi-
HbTe ceTeBYyIO BUJIKY U3 PO3E€TKHN.

lMocne TOro kak Bbl 3aKOHYUTE I[J1a-
ANTb, BbIKJIIOYUTE YTIOr, BOXANTECH €ro
MOJIHOro OCTbIBaHUSI, 3aTeM OTKPo#HTe
KpbILWKY 3a/IMBOYHOro oreBepctus (2),
nepeBepHUTE YTIOI U C/eiiTe ocTaTku
BOAbI.

TEMNEPATYPA INAXEHbSA

Mepepn Hayanom akcnayarauum npoTecTnpym-
T€ HarpeTblil YTIOr Ha KyCOYKe TKaHW, YTOObI
yb6eanTbcs B TOM, 4TO nogotluea yTtiora (13) n
pesepsyap ans Boapl (10) uncrole.

+ Bcerga nepepn rmaxeHbeM BELLEN CMOTPU-
Te Ha ApJblK U3JENVS, TOe ykasaHa peko-
MeHayemas TeMnepartypa rmaxeHbsl.

Ecnn apnblk ¢ ykasaHusaMW MO MNaXeHblo
OTCYTCTBYET, HO Bbl 3HaeTe TUN marepua-
na, To ana Bbibopa Temneparypbl raxeHbst
BOCMOb3yTECH TAONMLIEN.

06o3HaueHus Twvin TkaHM (Temnepartypa)

° CUHTETUKA, HEWTOH, akpui, NOnacTep
(HW3Kag Temneparypa)

®* |wenk/WepcTb (CpeaHas Temneparypa)

®®* [XxN0MNOK/NeH (BbliCOKas Temneparypa)

+ Tabnuua npMMeHMMa TONIbKO OAS Magkux
matepuanos. Ecnn matepuan gpyroro tuna
(roppupoBaHHbIN, penbedHbin 1 T.4.), TO
JlyyLUe BCEro ero rMaguTb Npu HU3KOM TeM-
neparype.

+ CHavana oTcopTupyiiTe BeLLM No TeMnepa-
TYPE MMaXeHbs: CUHTETUKY - K CUHTETUKE,
LEepPCTb - K LWEePCTH, XJIOMOK - K XI0MKY 1
T.4.

+ YTior HarpeBaeTcs ObICTPEE, YHEM OCThIBAET.

MoaTomy cHavana pekomeHnayeTcs rmaguTb

BELUM, KOTOpble TpebyloT HM3KOW Temne-

patypbl (Hanpumep, CUHTETUYECKMe TKa-

Hun). lNMocne 4yero nepexoamTe Ha rMaxeHbe

npu 6onee BbICOKMX Temnepartypax (LUesk,

wepcTb). M3penunsa na xnonka v 1bHa rmagb-

Te B MOCEOHIO oYepenb.

Ecnn B coctaB TkaHW BXOAAT CMECOBble

BOJIOKHA, TO HEOOXOAMMO YCTaHOBUTbL TEM-

nepartypy raxeHbsi CamMyld HU3KYLO (Ha-

npumMep, ecnu mnagenve coctout Ha 60%

13 nonunactepa n Ha 40% 13 xnonka, To ero

cnepyet rmaguTb NpU Temneparype, Noaxo-

OAuen ons nonnuacTepa «o»).

Ecnn Bbl He MoxeTe onpeaennTb COCTaB

TKaHW, TO HalauTe Ha U3nennm MecTo, Ko-

TOpPO€E HE3aMETHO MpPW HOCKE, U OMbITHbIM

nyTém BblbepuTe Temnepartypy riaxkeHbs

(BCerga HauMHamTe C camMon HN3KOW Temne-

paTypbl M MOCTENMEHHO MNOBbLILLANTE €€, Noka

He 0OoObETECH XenaeMoro peaysnsrara).
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* BenbBeTOBbIE U ApYrvME TKaHWU, KOTOPbIe
ObICTPO HaYMHAIOT JIOCHUTbLCS, CcreayeTt
rmaguTb CTPOro B OAHOM HanpasieHun (B
HanpaefieHNN BOpca) C HEOONbLLUMM HaXu-
MOM.

* Y106bI N36€XaTb MNOSIBNIEHNS JIOCHSALLMXCS
MATEH HA CUHTETUYECKMX U LLEJSIKOBbIX TKa-
HSX, [1aAbTe X C U3HAHOYHOW CTOPOHBbI.

YCTAHOBKA TEMNEPATYPbI MMAXEHbYA
+ MNocTaBbTe yTIOr Ha OCHOBaHwue (8).
BcTaBbTe BUKY CETEBOIO LLUHYPaA B PO3ETKY.
MoBopoTom perynsatopa (11) ycrtaHoBuTe
TpebyemMylo TemMnepatypy MMaXeHbs: «e»,
«o ey, «ooey 1 «MAX» (B 3aBMCUMOCTH
OT TMNa TKaHW), NPy 9TOM 3aropuUTCsa UHON-
katop (9).

Korpa Temnepatypa nogowsbl yTiora (13)
[OCTUIHET YCTaAHOBNEHHOW Temmnepartypbl,
vHamkatop (9) nmoracHeT, MOXHO MPUCTY-
naTb K MaxeHblO.

lMpumeyaHune: Npyu NapoBOM rN1axeHbe He-
ob6xoauMo ycTaHaBnIuBaTb Temreparypy
ITTa)KEHbSI «® ®», «® @ o » iy «MAX>».

PA3BPbI3rMBATEJ1b BOAbI

+ Bbl MOXeTe yBNaXHWUTb TKaHb, HaXaB He-
CKOMbKO pa3 Ha KHOMKY pa3bpbi3riBarens
(4).

+ Y6eputech, 4to B pe3epsyape (10) gocra-
TOYHO BOAbI.

CYXOE INMAXEHbE

+ MNocTaBbTe yTIOr Ha OCHOBaHwMe (8).
BcTaBbTe BMIKY CETEBOIO LLHYPA B PO3ETKY.
MoBopoTom perynatopa (11) ycrtaHoBuTe
TpebyemMylo TemMnepatypy MMaXeHbs: «e»,
«o ey, «ooonynn «MAX» (B 3aBMCUMOCTU
OT TVNa TKaHW), NPy 3TOM 3aropuUTCsa UHOMN-
katop (9).

Korpa Temnepatypa nogowsbl yTiora (13)
[OCTUIHET YCTaAHOBNEHHOW Temmnepartypbl,
vHamkatop (9) noracHeT, MOXHO MPUCTY-
naTb K rMaxeHblO.

[Mocne ncnonb3oBaHWsa yTiora ycTaHOBUTE
perynarop Temneparypsbl (11) B nonoxeHune
<<M|N>>,

BblHbTE BUJIKY CETEBOIO LLHYPA U3 PO3ETKMN
1 0OXAMTECH NMOJIHOrO OCTbIBAHUS yTiOra.

MAPOBOE NAXEHbE

Mpn napoBoM rnaxeHbe HeOOGXOOMMO ycTa-
HaBNMBATbL TEMMNEPATYPY MMAXKEHbS «® © » LN
«MAX».

+ MocTaBbTe yTiOr Ha OCHOoBaHue (8).
BcTtaBbTe BUSIKY CETEBOIO LUHYpa B pO3eT-
KYy.

Y6enutecn, 4To B pe3epByape (10) gocta-
TOYHO BOAbI.

MoBopoTom perynatopa (11) yctaHoBuTe
Tpebyemyio TEMMNepPaTypy MaxeHbs: «e e ey
nnn «MAX», Npyn 3TOM 3aropmTcs nHauKa-
TOop (9).

Korga temnepatypa nogouwsbl yTiora (13)
[OCTUIHET YCTaAHOBIEHHOW Temreparypbl,
mHgukatop (9) noracHeT, MOXHO TMPUCTY-
naTb K raxeHbto.

Perynatopom noctosiHHoOM nogaym napa (3)
yCTaHOBUTE HEOOXOOUMYIO MHTEHCMBHOCTb
napoobpa3oBaHuns, Nap HaYHET BbIXOAUTb
13 0TBEepCTUA nogowwssl yTiora (13).

Mocne ncnonb3oBaHMA yTiora yCcTaHOBUTE
perynartop Temneparypsl (11) B nonoxeHme
«MIN», a perynarop MOCTOSIHHOWM nogayn
napa (3) - B nosioxxeHne nogaya napa Bbl-
KoYeHa.

BblHbTE BUJIKY CETEBOIO LLIHYPA U3 PO3ETKW
M [OXANTECH MOSIHOMO OCThIBAHWUS yTiOra.

BHUMAHUE!

Ecnun Bo Bpemsi paboTbl HE MPOUCXOAUT NOCTO-
SIHHOW NoJayYM napa, NPoBepLTE NPaBUIIBHOCTb
NMONOXeHWs perynaTopa temneparypsbl (11).

AOMNOJIHUTEJIbHASA NMOAAYA NAPA
DyHKUMS [ONONHUTENIBHOW Nojaym napa no-
NiesHa Npu pasriaxmBaHnn CKNagok U MOXeT
ObITb NCMOJIb30BaHA TOJNIbKO MPU BbICOKOTEM-
nepaTtypHoOM pPexXMMe MNaxeHbs (Perynsatop
Temnepatypbl (11) B NONOXEHNN «® @ ®» 1AL
«MAX»).
+ [pun HaxaTnn KHOMKM AONONHNTENBHONM MO-
nayuv napa (5) nap 3 nogoLwBbl yTiora 6y-
0eT BbIXoauTb 60/1€€ MHTEHCUBHO.

lMpumeyaHue: Bo nabexaHne BbITeKaHUS
BOA4bI U3 NapoOBbiX OTBEPCTUA HAXXNMaNTe
KHOIKY AOMNOJIHUTEIbHOU nogay4m napa (5)
C MHTepBaJIOM B 4-5 cekyHA.
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O4YUCTKA NAPOBOM KAMEPbDI

Lnsa yBennyeHusa cpoka cnyx0bbl yTiora peko-
MEHAYETCHA PErynspHO BbIMNOSHATL OYUCTKY
napoBoOi kamepbl, 0COBEHHO B pervoHax c
«KEeCTKOM» BOAONPOBOLAHOM BOLOW.

+ HanonHute pesepsyap (10) Bogon oo ot-
MeTkn «MAX» (12).

MocTaBbTe yTiOr HA OCHOBaHMe (8).
BcTtaBbTe BUSIKY CETEBOIO LUHYpa B PO3EeT-
KY.

MoBopoTom perynsatopa (11) ycrtaHoBuTe
MakCuMasibHylo TeMMepaTypy Harpesa no-
powsbl yTiora «<MAX», npu 3TOM 3aropmtca
vHamkartop (9).

Korpa Temnepatypa nogowsbl yTiora (13)
[OCTUIHET YCTaAHOBNEHHOW TemMnepartypbl,
vHamkaTtop (9) noracHeT, MOXHO NPOBOANTL
O4YMCTKY MAapOBOM Kamepbl.

BblkniounTe yTIOr, YCTAHOBUWB PErynsitop
Temnepartypsbl (11) B nonoxeHue «MIN».
BbIHbTE BUIIKY CETEBOTO LLIHYPA N3 PO3ETKM.
PacnonoxwTe yTior ropu3oHTanbHO Hag, pa-
KOBWHO, YCTAHOBUTE N YOEPXMBANTE pery-
natop (3) B nonoxeHun — SELF CLEAN.
Kvnsawasa Boga 1 nap BMECTE C HakuMbio By-
OyT BbibpacbIBaTbLCS N3 OTBEPCTUI NOAOLL-
Bbl yTiora (13).

Cnerka nokayvBalite yTior Bnepen-Hasaa,
noka BCSl BOOA He BblMAET n3 pesepsyapa
(10).

MocTaBbTe yTiOr Ha OCHOBaHue (8) 1 panTe
€My MOJIHOCTbLIO OCTbITb.

Korga nogowwBa yTiora (13) nonHOCTbIO OC-
TbIHET, NPOTPUTE €€ KYCOYKOM CYXOW Tka-
HW.

Mpexpe yem ybpartb yTIOr Ha XpaHeHue,
ybeautecb, 4TOo B pe3epByape (10) HeTt
BOAbI, a Nogowea yTiora (13) cyxas.

yxoa uYNCTKA

+ Mpexnae Yem 4nCTUTb yTIor, y6eamTech, 4To
OH OTKJ/IIOYEH OT CETU U YK OCTbII.
[MpoTmpanTe kopnyc yTiora cnerka BnaxHom
TKaHbIO, NMOCE 3TOro0 BbITPUTE Er0 HACYXO.
OTnoxeHns Ha NoAoLBe yTiora MoryT ObiTb
yOaneHbl TKaHblo, CMOYEHHOM B YKCYCHO-
BOJHOM pacTBOpe.

[Mocne yoaneHus OTIOXEeHU OTNONNpynTe
NOBEPXHOCTb MOAOLUBbLI yTiOra CyxOW Tka-
HbIO.

He wncnonb3dynte Ons YNCTKM MOOOLLUBbLI U
Koprnyca yTiora abpasuBHble YUCTALLME
cpencTea.

M36eraliTe kOHTaKTa NoOOLBLI yTIOra ¢ OCT-
PbIMU METaNIMYECKUMN NpegMeTamMu.

XPAHEHUE

[MoBepHuTe perynatop Temneparypbl (11)
NMPOTUB 4aCOBOM CTPENKN A0 MONOXEHUS
«MIN», yCTaHOBUTE PErynsaTop NOCTOSAHHOW
nogadn napa (3) B nonoxeHuwe - nogaqa
napa BbIKJIlOHEHA.

BblHbTE BUIKY CETEBOrO LWIHYpa M3 PO3eT-
KW.

OTKpOIiTE KPbILLKY 3a/IMBOYHOIrO OTBEPCTUS
(2), nepeBepHUTE YTIOT N ClIENTE OCTaBLUY-
10cs Boay U3 pe3epsyapa asis Boapl (10).
3akpoiTe KpbILLKY (2).

[MocTaBbTE YTIOr BEPTUKAILHO N anTe emy
MOSHOCTbLIO OCThITh.

XpaHuTe yTiOr B BEPTUKASIbHOM MOJsoXe-
HUN.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHA
HanpsixeHune nutanus: 220-240 B ~ 50 Iy,
MoTpebnsemasn mowHocTb: 1450-1750 BT

MponssoguTens coxpaHseTr 3a CcoOoW
npaBo M3MEeHSITb AN3aiiH N TexXHU4eckune
XxapakTepucTuku npubéopa 6e3 npensapu-
TeJ/IbHOro yBeJOMJIeHNSl.

Cpok cnyx6si npuéopa - 3 roga

JaHHoe wu3penne cooTBeTCTBYeT
T Bcem TpeGyemMbiM eBPOMeviCKumM u
poccuiickum ctaHaapTam 6e3orac-
HOCTU Y TUTNEHBI.

ME 61

Uarorosutenn: komnaHusa Tushcom
Trading Limited Republic of Cyprus (TyLwikom
TpenanHr lumuten Pecnybnnka Kunp)
Appec: Tuceoc, 4, OHromu, a/a 2413,
Hwukocusa, Knnp
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ENGLISH

STEAM IRON

DESCRIPTION

1. Water spray nozzle
Water tank lid

3. Steam supply regulator

4. Spray button

5. Additional steam release button

6. Handle

7. Power cord protection

8. Base

9. Heating element on/off indication

10. Water tank

11. Temperature regulator

12. Maximal water level indication

13. Iron sole

SAFETY MEASURES

Before using the unit, please read the in-
structions carefully and pay attention to the
illustrations.

Before switching on the unit, make sure that
your home electricity supply corresponds to
the voltage of current specified on the unit.
Power cord is equipped with a euro plug; in-
sert it into the socket, with secure grounding.
In order to avoid risk of fire do not use adapt-
ers while connecting the appliance to the out-
let.

In order to avoid overloading of the power net-
work do not switch on several appliances with
high power consumption simultaneously.

Use the unit only for the intended purposes.
Use the iron only on the ironing board.

Place the iron on a flat stable surface.

Always unplug the unit while filling the water
tank with water.

While operating the unit, provide that the water
tank lid is firmly closed

Close supervision is necessary when children
or infirm persons are near the unit.

Never leave the operating unit unattended.
Always unplug the unit if you do not use it.

In order to avoid electric shock do not im-
merse the unit into water or other liquids.

Do not fill the water tank with scented liquids,
vinegar, starch solution, descaling reagents,
chemical agents etc.

Avoid contact with hot surfaces or outgo-
ing steam of the iron in order to avoid getting
burns.

MW-3008.indd 7

Provide that the power cord is not hanging
over the edge of the ironing board and make
sure that it does not touch heated surfaces.
To unplug the unit always take it by the plug,
do not pull by the power cord.

Before taking the unit away for keeping, pour
out the remaining water and let the unit cool
down.

Pour out water only after you have unplugged
the unit.

Do not use the unit if the plug or the power
cord is damaged or if there are other damages
in the unit.

In order to avoid electric shock do not repair the
unit yourself. If there are some damages in the
unit apply to the authorized service center.

BEFORE USAGE

+ Take out the iron from the package and re-
move the protective cartoon covering from the
iron sole (13).

+ Make sure that the electrical supply voltage
corresponds to the iron’s operating voltage.

Note:

The iron's heating element is broken in
during the first use; it is normal for a small
amount of smoke to be released.

CHOICE OF WATER

To fill the water tank use regular tap water. If
the water is hard then it is recommended to
mix it with distilled water at a ratio of 1:1, if the
water is very hard, mix it with distilled water at
aratio of 1:2 or use only distilled water.

Note:

Do not fill the water tank (10) with scented
liquids, vinegar, starch solutions, descaling
reagents, chemical substances etc.

FILLING THE WATER TANK

Make sure that the iron is disconnected from

electrical power before filling it with water.

+ Set the steam release regulator (3) to the po-
sition of steam vapor OFF.

+ Open the water tank lid (2).

« Fill it with water. Close the lid (2).

Note:
* Do not fill it with water above MAX. indica-
tion.
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¢ If you need to refill the water tank during
ironing, turn off the iron and unplug the
power cord from the outlet.

e After you finish ironing, open the water
tank lid (2) and drain the remaining water.

IRONING TEMPERATURE

Before operating test the heated iron on the old
cloth to be sure that the iron sole (13) and the
water tank (10) are clean.

+ Always check the recommended iron temper-
ature indicated on the tag before ironing.

If the tag does not list the recommended iron-
ing temperature, but you know the type of fab-
ric, then use the following table to determine
the proper temperature.

Signs Fabric type/temperature

Synthetics, nylon, acryl, polyester
(low temperature)
oo Silk/wool (medium temperature)

ceo Cotton/flax (high temperature)

This table is only for smooth materials. Fabrics
of other types (crimped, raised etc.) are best
ironed at low temperature.

First sort items by ironing temperature: wool
with wool, cotton with cotton etc.

The iron heats up faster than is cools down.
For this reason it is recommended to begin
ironing at low temperature (for instance syn-
thetic fabrics). After that, move to higher tem-
perature ironing. Cotton and linens should be
ironed last.

If an item is made from a mix of fabrics, then
the iron should be set for the fabric with the
lowest ironing (for instance if an item is made
from 60% polyester and 40% cotton, it should
be ironed at the temperature used for ironing
polyester “e”).

If you cannot define the fabric the item is
made from, find a place on it that is hidden
while wearing and, on practice select the iron-
ing temperature (always start at the lowest
and gradually raise it until you get the desired
result.)

Corduroy and other fabrics that start glossy
quickly should be ironed strictly in one direc-
tion (along the lines) with slight pressure.

To avoid appearance of glossy spots on the
synthetic and silk fabrics, iron them back-
side.

SETTING THE IRONING TEMPERATURE

+ Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

+ Set the temperature regulator (11) to the re-
quired ironing temperature: “¢”, “ee” “cee”
or “max” (depending on the type of fabric),
the (9) indicator will light up.

+ When the sole temperature (13) reaches the
desired temperature value, the (9) indicator
will go out, you can start ironing.

Note: While steam ironing set the tempera-
ture «e e o or «MAX>».

WATER SPRAYER

» You can dampen the fabric by pressing the
spray button (4) several times.

+ Make sure that there is enough water in the
water tank (10).

IRONING

+ Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

+ Set the temperature regulator (11) to the re-
quired ironing temperature: “e”, “ee”
or “max” (depending on the type of fabric),
the (9) indicator will light up.

When the sole temperature (13) reaches the
desired temperature value, the (9) indicator
will go out, you can start ironing.

After you finish ironing set the (11) regulator to
the “min” position.

Pull the plug out of the socket and let the iron
cool down completely.

STEAM IRONING

For steam ironing set the temperature regulator
to «e @ % or <MAX>.

+ Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

+ Make sure that there is enough water in the
water tank (10), the (11) indication is not light-
ing.

Set the temperature regulator (11) to the re-
quired ironing temperature: “e e e” or “max”,
the (9) indicator will light up.

When the sole temperature (13) reaches the
desired temperature value, the (9) indicator
will go out, you can start ironing.

Turn the steam supply regulator (3) to set the
intensity of steaming, steam will start outgo-
ing from the openings of the sole (13).

MW-3008.indd 8
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+ After you finish ironing set the (11) regulator
to the “min” position and the steam supply
regulator (3) to the off steam position.

« Pull the plug out of the socket and let the iron
cool down completely.

ATTENTION!

If during the operation steam is not constantly
supplied, check whether the temperature regu-
lator (11) is set properly.

ADDITIONAL STEAM RELEASE

Additional steam release function is useful when

ironing folds and can only be used at high ironing

temperatures (when the iron temperature regu-

lator (11) is setto “e e e” or “max”).

+ When the additional steam release button (5)
is pressed, steam will be vigorously released
from the openings in the iron sole.

Note: In order to avoid leakage of water from
steam openings, press the additional steam
supply button (5) with 4-5 sec. interval.

STEAM CHAMBER CLEANING

To prolong lifetime of the iron we recommend
cleaning the steam chamber, especially in the
regions with “hard” water.

Fill the water tank (10) till the MAX mark (12).

+ Put the iron on the base (8).

Insert the power plug into the outlet.

Set the temperature regulator (11) to the MAX.
temperature: “max” the (9) indicator will light
up.

When the sole temperature (13) reaches the
desired temperature value, the (9) indicator
will go out, you can start cleaning of the iron
chamber.

Unplug the iron, set the temperature regulator
(11) to the «MIN» position.

Pull the plug out of the socket.

Hold the iron above the sink, set and hold the
regulator (3) to the position — SELF CLEAN.
Boiling water together with scale will be throw-
ing out from the openings in the iron sole
(13).

Slightly sway the iron back and forth, until wa-
ter goes out of the water tank (10).

Place the iron on the base (8) and let it cool
down completely.

When the sole (13) cools down completely,
wipe it with a dry cloth.

+ Before you take the iron for storing, make sure
that there is no water in the water tank (10) and
that the iron sole (13) is completely dry.

CARE AND CLEANING

+ Before cleaning the iron, make sure that it is
turned off and has cooled completely.

+ Wipe the iron’s outer surface with a damp

cloth and then wipe dry.

Sediment on the iron sole can be removed

with a cloth soaked in vinegar-water solution.

After removing sediment, polish the sole with a

dry cloth.

Do not use abrasive substances to clean the

sole and body of the iron.

Avoid touching the iron sole with sharp metal

objects.

STORAGE

+ Turn the temperature regulator (11) anticlock-
wise till MIN position, set the steam release
regulator (3) to the position - steam release
OFF position.

Remove the power plug from the outlet.

Open the water tank lid (2), turn over the iron and
drain any remaining water from the water tank (10).
Close the lid (2).

Set the iron vertically and allow it to cool com-
pletely.

Store the iron vertically.

TECHNICAL CHARACTERISTICS
Power requirements: 220-240V ~ 50 Hz
Power consumption: 1450-1750 W

Specifications subject to change without prior
notice.

MINIMUM SERVICE LIFE - 3 YEARS

GUARANTEE

Details regarding guarantee conditions can be
obtained from the dealer from whom the appli-
ance was purchased. The bill of sale or receipt
must be produced when making any claim under
the terms of this guarantee.

q3

This product conforms to the EMC-
Requirements as laid down by the
Council Directive 89/336/EEC and to
the Law Voltage Regulation (73/23
EEC)
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BUGELEISEN

BESCHREIBUNG

Sprihdiise

Deckel der Wassereinfilloffnung
Regler der konstanten Dampfzufuhr
Sprihtaste

Taste der zuséatzlichen Dampfzufuhr
Handgriff

Netzkabelschutz
BligeleisenfuBplatte

Indikator der Ein-/Ausschaltung des
Heizkorpers

10. Wasserbehalter

11. Temperaturregler

12. Wasserstandgrenzlinie

13. Gleitsohle

©CRXNoOGO,LN =

SICHERHEITSMABNAHMEN

Vor der Inbetriebnahme des Gerats lesen

Sie aufmerksam diese Betriebsanleitung

durch, achten Sie auf die Abbildungen.

Vor der ersten Inbetriebnahme vergewissern

Sie sich, dass die Spannung des Gerats mit der

Netzspannung tbereinstimmt.

+ Das Netzkabel ist mit einem ,Eurostecker”
ausgestattet; schalten Sie diesen in die
Steckdose mit sicherer Erdung.

+ Verwenden Sie keine Verlangerungen beim

AnschlieBen des Gerats an das Stromnetz, um

Brandrisiko zu vermeiden.

Es ist nicht gestattet, mehrere Gerate

mit hoher Verbrauchsleistung gleichzei-

tig einzuschalten, um die Uberlastung des

Stromnetzes zu vermeiden.

Nutzen Sie das Gerat nut gemdB der

Bedienungsanleitung.

Bugeln Sie nur auf dem Bugelbrett.

- Stellen Sie das Bligeleisen auf eine gerade
stabile Oberflache auf.

+ Beim Auffillen des Wasserbehélters schalten

Sie das Biigeleisen vom Stromnetz immer

ab.

Der Deckel der Einfull6ffnung soll

Buligeln dicht geschlossen sein.

Besondere VorsichtsmaBnahmen sind in den

Fallen angesagt, wenn sich Kinder oder be-

hinderte Personen wahrend der Nutzung des

Gerats in der Ndhe aufhalten. Lassen Sie das

eingeschaltet Gerat nie unbeaufsichtigt.

+ Schalten Sie das Gerat nach dem Gebrauch
vom Stromnetz immer ab.

beim

MW-3008.indd 10

Tauchen Sie das Gerat nie ins Wasser oder
andere Flissigkeiten, um Stromschlagrisiko
zu vermeiden.

Es ist nicht gestattet, Aromafliissigkeiten,
Essig, Starkelosung, Reagenzien fiur die
Entfernung von Kalkstein, chemische
Losungen usw. ins Wasserbehdlter einzugie-
Ben.

Vermeiden Sie die Beriihrung der Haut mit
heiBen Oberflichen des Bligeleisens oder
austretendem Dampfes, um Verbrennungen
zu vermeiden.

Achten Sie darauf, dass das Gerat vom
Bligeleisenbrett nicht frei hangt oder heiBe
Oberflache nicht berihrt.

Es ist nicht gestattet, das Gerat beim
Abschalten vom Stromnetz am Netzkabel zu
ziehen, halten und ziehen Sie ihn am Stecker.
Vor der Reinigung schalten Sie das Geratvom
Stromnetz ab, gieBen

Sie das Wasser ab und lassen Sie es abkiih-
len.

GieBen Sie das Wasser nur nach dem
Abschalten des Biigeleisens vom Stromnetz
ab.

Es ist nicht gestattet, das Gerat zu nutzen,
wenn das Netzkabel oder der Netzstecker
beschadigt oder bei anderen Stérungen.
Esist nicht gestattet, das Gerat selbstandig zu
reparieren, um Stromschlage zu vermeiden.
Bei der Feststellung von Beschadigungen
wenden Sie sich an den autorisierten
Kundenservicedienst.

VOR DER ERSTNUTZUNG DES GERATS

« Vor der ersten Nutzung nehmen Sie das
Bligeleisen aus der Verpackung heraus und
entfernen Sie das Schutzmaterial von der
Gleitsohle (13).

+ Vergewissern Sie sich, ob die Spannung des
Geréts mit der Netzspannung Ubereinstimmt.

Anmerkung:

Bei der ersten Einschalten des Biigeleisens
verbrennen das Heizelement, es kann zur
Entstehung des Rauches oder eines fremden
Geruchs fiihren — es ist normal.

WASSERAUSWAHL

Zum Auffullen des Wasserbehalters des
Blgeleisens nutzen Sie Leitungswasser. Wenn
das Leitungswasser hart ist, wird empfohlen,
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es mit destilliertem Wasser im Verhaltnis 1:1 zu
mischen, bei der Nutzung des Wassers mit sehr
hoher Harte wird empfohlen, es mit destilliertem
Wasser im Verhéltnis 1:2 oder nur destilliertes
Wasser zu nutzen.

Anmerkung:

Es ist nicht gestattet, Aromafilissigkeiten, Essig,
Stédrkelésung, Reagenzien fiir die Entfernung
von Kalkstein, chemische Losungen usw. ins
Wasserbehalter ( 10) einzugieBen.

AUFFULLEN DES WASSERBEHALTERS

Vor dem Auffiullen des Blgeleisens mit Wasser,

vergewissern Sie sich, dass es vom Stromnetz

abgeschaltet ist.

« Stellen Sie den Regler der konstanten
Dampfzufuhr (3) in Position ,Dampf ausge-
schaltet”.

Offnen Sie den Deckel der
Wassereinflll6ffnung (2).

- GieBen Sie Wasser ein, schlieBen Sie den

Deckel (2) zu

Anmerkung:

Es ist nicht gestattet, das Gerdt mit Wasser liber

die Grenzlinie MAX zu fiillen.

+ Wenn sie wdhrend des Bligelns Wasser nach-
gieBen sollen, schalten Sie das Biigeleisen
aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

+ Nach dem Biigeln schalten Sie das Geréat
aus, lassen Sie es abkiihlen, danach 6ffnen
Sie den Deckel der Einfiilléffnung (2), dre-
hen Sie das Bligeleisen um und gieBen Sie
Restwasser aus.

TEMPERATUR BEIM BUGELN

Vor der Inbetriebnahme priifen Sie das auf-

geheizte Blgeleisen auf einem Tuch, ob die

Gleitsohle (13) und der Wasserbehdlter (10)

sauber sind.

- Vor dem Biigeln sollen Sie die Uberschriften
auf dem Etikett der Kleidung beachten, wo
die empfohlene Temperatur angegeben ist.

+ Wenn das Etikett mit den Hinweisen fehlt,
aber Sie kennen den Stofftyp, so entnehmen
Sie die Temperaturangaben der folgenden
Tabelle:

Bezeichnungen des Stofftyps (Temperatur)
Synthesefaser, Nylon, Acryl,
Polyester (niedrige Temperatur)
[X Seide/Wolle (mittlere Temperatur)
Baumwolle/Leinen (hohe
Temperatur)

- Die Tabelle ist nur flr glatte Stoffe geeignet.
Wenn Sie das Material eines anderen Typs
verwenden (gaufriert, geriffelt usw.), dann
soll es bei der niedrigen Temperatur gebugelt

werden.
- Zuerst sollen Sie die Sachen nach
der Blgeltemperatur aussortieren:

Synthesefaser zu Synthesefaser, Wolle zu
Wolle, Baumwolle zu Baumwolle usw.

« Das Blugeleisen wird schneller aufgeheizt als
abgekihlt. Aus diesem Grund wird empfoh-
len, die Sachen bei der niedrigen Temperatur
zu bugeln (z.B. synthetische Stoffe). Danach
kdnnen Sie auch zum Bligel bei hoheren
Temperaturen Ubergehen (Seide, Wolle).
Erzeugnisse aus Baumwolle und Leinen sol-
len zuletzt gebligelt werden.

+ Wenn das Kleidungsstiick aus Mischfasern
ist, soll die Temperatur auf die niedrigs-
te Stufe eingestellt werden (z.B. wenn das
Kleidungsstiick zu 60% aus Polyester und zu
40% aus Baumwolle Besteht, so soll es bei
der Temperatur gebigelt werden, die fiir das
Bligeln von Polyester geeignet ist "¢ %)

+ Wenn Sie den Stofftyp nicht bestimmen kon-
nen, woraus das Kleidungsstick hergestellt
ist, finden Sie darauf ein unbemerkbare Stelle
beim Tragen, und wahlen Sie durch das Priifen
die Temperatur des Bligelns aus (fangen Sie
immer von der niedrigsten Temperatur an
und erhéhen Sie diese, bis das gewiinschte
Ergebnis nicht erreicht wird).

- Kordstoffe und andere Stoffe, die sehr schnell
beginnen zu glénzen, sollen unter leichtem
Druck streng in einer Richtung gebiigelt wer-
den (in Richtung des Strichs).

+ Um die Entstehung von Glanzflecken auf den
synthetischen und seidenen Stoffen zu ver-
meiden, biugeln Sie diese von der Innenseite.

EINSTELLEN DER BUGELTEMPERATUR

- Stellen Sie das Bigeleisen auf die
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in
die Steckdose.

MW-3008.indd 11
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+ Stellen Sie mitdem Regler (11) die gewlinsch-
te Bligeltemperatur ein: , %, ,ee%
oder "MAX" (abhangig vom Stofftyp), dabei
wird der Indikator (9).

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13) auf
die gewinschte Temperatur steigt und der
Indikator (9) erléscht, kénnen Sie zum Bligeln
Ubergehen.

Anmerkung: Beim Biigeln mit Dampf soll die
Temperatur in die Position , ® e e“oder ,,MAX*
eingestellt werden.

WASSERSPRUHER

+ Sie kénnen den Stoff anfeuchten, indem Sie
den Spriihknopf (4) einige Male driicken.

+ Vergewissern Sie sich, dass es genug Wasser
im Wasserbehalter (10) vorhanden ist.

TROCKENES BUGELN
- Stellen Sie das Bigeleisen auf die
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

+ Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in
die Steckdose.

+ Stellen Sie mitdem Regler (11) die gewlinsch-
te Bligeltemperatur ein: , %, ,ee%
oder "MAX" (abhangig vom Stofftyp), dabei
wird der Indikator (5) aufleuchten.

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13) auf
die gewinschte Temperatur steigt und der
Indikator (9) erléscht, kénnen Sie zum Bligeln
Ubergehen.

Schalten Sie das Blgeleisen aus, indem Sie
den Temperaturregler (11) in die Position
»,MIN“ stellen.

« Schalten Sie das Gerdt vom Stromnetz ab

und warten Sie ab, bis diese abgekuhlt wird.

BUGELN MIT DAMPF

Beim Bligeln mit Dampf soll die Temperatur in

die Position , e e“oder ,MAX* eingestellt wer-

den.

- Stellen Sie das Bugeleisen auf die
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in
die Steckdose.

+ Vergewissern Sie sich, dass es genug Wasser
im Wasserbehalter (10) vorhanden ist.

+ Stellen Sie mitdem Regler (11) die gewlinsch-
te Bligeltemperatur ein: ,,® ® «“ oder "MAX",
dabei wird der Indikator (9) aufleuchten.

+ Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13) auf

die gewiinschte Temperatur steigt und der
Indikator (9) erléscht, kénnen Sie zum Bligeln
Ubergehen.

- Stellen Sie den Regler der konstanten

Dampfzufuhr (3) die gewilinschte Intensitat
der Dampfbildung ein, dabei fangt der Dampf
an, aus den Offnungen der Gleitsohle (13)
des Bligeleisens auszutreten.
Schalten Sie das Bugeleisen aus, indem Sie
den Temperaturregler (11) in die Position
-MIN“ und den Regler der konstanten
Dampfzufuhr (3) in die linke Endposition stel-
len.

- Schalten Sie das Gerdt vom Stromnetz ab
und warten Sie ab, bis diese abgekuhlt wird.

ACHTUNG!

Wenn konstante Dampfzufuhr wahrend des
Betriebs des Gerats nicht passiert, priifen
Sie die Richtigkeit der Positionierung des
Temperaturreglers (11).

ZUSATZLICHE DAMPFZUFUHR

Die Funktion der zusatzlichen Dampfzufuhr ist

firs Glatten der Falten nitzlich und kann nur

beim Hochtemperaturbetrieb des Bligelns ver-

wendet werden Temperaturregler (11) in der

Position "e e ¢ ¥ oder ,MAX*.

+ Bei Dricken der Taste der zusatzlichen
Dampfzufuhr (5) wird der Dampf intensiver
aus der Gleitsohle austreten.

Anmerkung: Um das Auslaufen des Wassers aus
den Dampfoffnungen zu vermeiden, driicken
Sie den die Taste der zusétzlichen Dampfzufuhr
mit dem Intervall von 4-5 Sekunden.

REINIGUNG DER DAMPFKAMMER

Fir die Erhéhung der Nutzungsfrist des

Gerats wird empfohlen, die Reinigung der

Dampfkammer regelmasBig durchzufih-

ren, besonders in den Regionen mit hartem

Leltungswasser
Fillen Sie den Wasserbehalter (10) mit
Wasser bis zum maximalen Fillstand MAX
(12) auf.

« Stellen Sie das Bilgeleisen auf die
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

+ Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in
die Steckdose.

+ Stellen Sie durch den Regler (11) die ma-
ximale Temperatur (13) der Aufheizung der
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Gleitsohle in die Position “MAX”, es wird da-
bei der Indikator (9) aufleuchten.

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13)
auf die gewlnschte Temperatur steigt und
der Indikator (9) erléscht, kénnen Sie zur
Reinigung der Dampfkammer Ubergehen.
Schalten Sie das Bligeleisen aus, indem Sie
den Temperaturregler (11) in die Position
»MIN“ stellen.

+ Ziehen Sie den
Steckdose.

+ Stellen Sie das Biigeleisen in horizontaler
Position lber dem Waschbecken auf und
halten Sie den Selbstreinigungsknopf SELF
CLEAN (3) an.

+ Kochendes Wasser und der Dampf werden
zusammen mit dem Kalk aus den Offnungen
der Gleitsohle (13) austreten.

+ Schaukeln Sie das Bigeleisen hin und
zuruck, bis das ganze Wasser aus dem
Wasserbehdlter (10) entfernt wird.

- Stellen Sie das Biigeleisen auf die FuBplatte
(9) und lassen Sie es vollstandig abkiihlen.

+ Wenn die Gleitsohle des Gerats (13) vollstan-
dig abgekihlt wird, wischen Sie diese mit
einem Tuch ab.

+ Bevor Sie das Biigeleisen zur Aufbewahrung
wegpacken, vergewissern Sie sich, dass
im Wasserbehdlter (10) kein Wasser (b-
rig geblieben ist und die Gleitsohle (13) des
Bligeleisens vollstandig trocken ist.

Netzstecker aus der

REINIGUNG UND PFLEGE

+ Vor der Reinigung des Blgeleisens vergewis-
sern Sie sich, dass es vom Stromnetz abge-
schaltet und abgekihlt ist.

+ Wischen Sie das Gehduse des Biigeleisens
mit einem feuchten Tuch, danach trocknen
Sie es.

- Ablagerungen an der Gleitsohle des
Bligeleisens kénnen Sie mit einem Stoff ab-
wischen, der mit Essigldsung angefeuchtet
ist.

+ Nach der Entfernung des Kalkablagerungen
polieren Sie die Gleitsohle des Biigeleisens
mit einem trockenen Tuch.

« Es ist nicht gestattet, Abrasivmittel fur die
Reinigung der Gleitsohle und des Gehauses
des Bligeleisens zu nutzen.

Vermeiden Sie den Kontakt der Gleitsohle
mit scharfen Metallgegenstanden.

AUFBEWAHRUNG
Drehen Sie den Temperaturregler (11) gegen
Uhrzeigesinn in die Position ,,MIN“, stellen
Sie den Regler der Dampfzufuhr (3) in Posi-
tion ,Dampf ausgeschaltet”.

- Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.
- Offnen Sie den Deckel der

Wassereinflll6ffnung (2) und gieBen Sie das
Restwasser aus dem Wasserbehalter (10).

» SchlieBen Sie den Deckel (2) zu.

« Stellen Sie das Bligeleisen senkrecht auf und
lassen Sie es vollstandig abkihlen.

+ Bewahren Sie das Biigeleisen in der senk-
rechten Lage auf.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Stromversorgung: 220-240V ~ 50 Hz
Leistung: 1450-1750 W

Der Hersteller behdélt sich das Recht vor die
Charakteristiken des Gerédtes ohne Vorbescheid
zu dndern.

Die Lebensdauer des Gerétes betragt nicht
weniger, als 3 Jahre

Gewabhrleistung

Ausflihrliche Bedingungen der Gewahrleistung
kann man beim Dealer, der diese Gerite
verkauft hat, bekommen. Bei beliebiger
Anspruchserhebung soll man wahrend der
Laufzeit der vorliegenden Gewdéhrleistung den
Check oder die Quittung Gber den Ankauf vor-
zulegen.

Das vorliegende Produkt ent-
spricht den Forderungen

der elektromagnetischen
Vertraglichkeit, die in 89/336/EWG
-Richtlinie des Rates und den
Vorschriften 73/23/EWG (iber die
Niederspannungsgeréte vorgese-
hen sind.

q3
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KA3AK

YTIK

CUNATTAMACHI

Cy WwalblpaTKbILLTbIH COMOCHI

Cy KyATbIH caHblnay kaknarbl

YHewmi Oy wbiFapy peTTeriLi

Cy wawblpaTKbILWbIHbIH, TYAMeLUiri
KockimMwa 6y weiFapy TyimMeLwiri
TyTKachkl

>Keni WHypbIH KopFay

YTiKTiH, Heri3i

KbI3oblpyLUbl 3reMeHTTi Kocy/ceHaipy
anKaHaarblLLbl

10. Pe3epByap

11. Temnepatypa petTeriLli

12. CyablH €H ken AeHreniHiH kepceTkilui
13. YTiKTiH TabaHbI

CoNor~WON 2

KAYINCI3OIK LWAPANAPBI
MaitganaHap angbiHAa HYCKaynbIKTbI
MYKMSIT OKbIN WhbIFbIHbI3, COHAan-aK
KepHeKinikTepre Hesep ayAapblHbI3.

» Kocap angbliHgaxenigeri KepHey YTiKTiH,
XXYMbIC KEpHEYiHe CaMKec KeneTiHairH
TEKCepIiH3.

+ Xeni WHypbl «eBpoaLlameH»
abablKTarnfaH; OHbl MblKTan xxepre
KOCbIJIFaH po3eTKaFa KOCbIHbI3.

* KypbInfblHbl 3MEKTP po3eTKacbiHa KOCy
KesiHae epTTiH nanga 6ony kayniH
Gonabipmay YLiH Kocna eTkisyLlire
KOCNaHbI3.

* OneKTp XeniciHiH WwamaaaH Tbic
Gonmaybl yLwiH 6ip yakbITTa YIKEH KyaTTbl
nanganaHatbliH GipHelle KypbinFbiHbI
KocnaHbI3.

* YTiKTi HyCKaynbIKTa KapacTblpblfiFaH
MakcaTTap4a faHa navganaHbliHbl3.

* YTiKTi YTiKTEYiW TakTaHbIH YCTiHOE FaHa
nanaanaHblHbI3.

* YTIKTi Teric TypakTbl Xepre KOMbIHbI3.

* Pe3epByapabl CyMeH TONTbIpY kesiHae
YTIKTI XenigeH axblpaTbiHbI3.

* YTiKTi nanganaHfaH kesge cy Kyto
CaHblnayblHbIH, KaKnarbl TbiFbI3 Kabblybl
Kepex.

+ KypbInfbiHbl Tikenen 6ananapra Hemece
MYMKIHLUIMIr WeKTeyniri agamaapra »akblH
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XepAe nanpanaHraH Kkesae aca MykusiT
OOnbIHbI3.

« Kocynbl yTiKTi KapaycbI3 kangblpMaHbI3.

» Erep yTikTi nanganaH6acaHbl3 yHEMiI
XeniaeH axblpaTbin OTbIPbIHbI3.

* OnekTp TOrbIHbIH COFybIH Bonabipmac
YLUIH OHbI CyFa HeMece Ke3 KenreH 6acka
CYMbIKTbIKKA GaTbipMaHbI3.

« Cy KyloFa apHarnfaH pesepByapfa XoL
MICTEHAIpri CyMbIKTapbIH, Cipke CybIH,
Kpaxman epiTiHAICIH, KaKkTapabl KolofFa
apHarfaH peareHTTepAi, XMMUSTbIK
3aTTapAbl XXaHe T.0., Kytora ThifbIM
canbiHagpl.

« Kynin kanmac yLwiH, TePiHiH, aLlbIK XXEpPiHiH,
YTIiKTiH bICTbIK 6eTTEPIiHE HEMECE LUbIFaTbIH
OyFa TUIOAEH CaKTaHbIHbI3.

« JKeni WHypbI YTiKTEYilW TaKTaHblH, LWETIHEH
canbblpan TypMayblH KagaranaHbi3,
coHpal-ak bICTblk 6eTTepre TUOAEH
CaKTaHpl3.

* YTIKTi aneKkTp XeniCiHeH axblpaTkaH ke3ae
YHEeMi Xeni allacbliHaH yCTaHbI3, eLlkallaH
Xeni WHypbIHaH TapTnaHbI3.

 YTiKTi anbin Tactamac OypblH, KanFaH cyabl
afbl3bIn TacTaHbI3 Aa, OHbl TOMbIFbIMEH
CYbITbIHbI3.

* YTIKTi )XenigeH axblpaTkaHHaH KeWiH FaHa
CyAbl afbi3biN TaCTaHpI3.

» ByniHreH xeni awwacsl, Xeni WHypbl 6ap,
COHbIMeH bipre ke3 kenreH akaynapbl 6ap
YTiKTi nanganaH6aHbI3.

* OneKTp TOrblHbIH COKNaybl YLUiH YTiKTi
03 BeTiHi3LWe alnaHpI3, akay TankaH
Xafganga pykcatbl 6ap cepBuc
opTarnbIfbiHa XOMNbIFbIHbI3.

ATFALLUKbI NTAWOATTAHAP ANAbIHOA
* YTIKTi KOpanTaH LWbIFapbin asnbiHbI3, OHbIH
TabaHblHAa KopFaHbIWw kabaTel (13) 6onca
OHbI anbin TacTaHbl3.

« JKenigeri kepHey YTIKTiH XXYMbIC KEepHeyiHe
CoWKeC KeneTiHiH TEKCEPIiHi3.

Eckepmne

Anrawkbl pem KockaH ke3de ymikmin
KbI30bIpYWbI 351eMeHmi Kyliedi, COHObIKmaH
a3 menwepde mymiH Hemece 6emeH uicmin
natioa 6onybi MyMKiH — 6yn Kanbinmbl Xaroad.

14.12.2009 17:35:29



KA3AK

CyAabl Tanaay

PesepByapabl TONTbIPY YLWiH KyOblpaafs! cyabl
nanganaHbiHbl3. Erep kybbipaarbl cy TbiFbl3
6onca, oHaa oHbl 1:1 apa kaTblHacbiHAa
TasapTblfifaH CyMeH apanacTblpFaH XeH,

cy eTe Tbifbl3 GonFaH xarganaa oHbl 1:2

apa kaTblHacblHAa Tas3apTblfFaH CyMeH
apanacTblpy KEpek HeMece Tek TasapTblnFaH
CyAbl nanganaHbiHbI3.

Eckepmne

Cy Kyrora apHasniraH pe3sepsyapra (10) xow
uicmeHdipeiw cylibIKmapbiH, CipKe CybiH,
KpaxmaJs epimiHdiciH, KakmapOobI KoroFa
apHasniraH peazeHmmepoi, XUMUsiNbIK
3ammaposbl xaHe m.6., Kyrora mbilibiM
casnbiHaobl.

CYFA APHANFAH PE3EPBYAPObI

TONTbIPY

Cynbl yTikke KyiMac OypblH OHbIH XeniaeH

axblpaTynbl TYPFaHObIFbIH TEKCEPIHia.

* YHeMi Oy whirapy petTeriwin (3) con
OpHaTbIHpBI3 — Oy LUbIFApy aXbIpaTynbl.

+ KyaTbIH caHpinayabiH KaknarbiH albliHpI3 (2).

+ Cynbl OHbl KytoFa apHasfaH biAbICThl,
KaKnakTbl MblKTan >abblHbI3(2).

Eckepmne:

e CyObl MAX 6eneziciHeH acbipbin
KylUMaHbI3.

e E2ep ymikmey ke3iHOe ycmiHe cy Kyt
Kepek 6oJsica, oHOa ymikmi ceHOipin
JKesli awacblH po3emkadaH CybipbIn
macmahbi3.

e Ci3 ymikmen 6osiFaHHaH kelliH ymikmi
COHOIpin oHbIH MObIK CYyybIH KYmiHi3s,
6yO0aH KelliH cy Kyl caHblnaybIHbIH
KaknarbIH (2) awbIHbI3, ymikmi aydapbin
KanfaH cyObl meain macmaHbi3.

YTIKTEY TEMMEPATYPACDI

Manpganany angbiHAa KbI3bin TYPFaH YTIKTi

MaTaHbIH KUbIFbIHA TEKcepin KepiHi3, byn

YTikTiH TY6i (13) MeH cy pe3sepsyapsbl (10)

Ta3a eKeHiH Tekcpey YLUiH KaXerT.

* Kvimgepgai yTikTep anabliHaa yHeMi yTikTey
Temneparypackl KepceTinreH 3aTbenriHi
KapaHbl3.

« Erep yTikTey HyKcaynbifbl KOpCETInreH
3atbenri ok 6onca, bipak ci3 matepuan
TYpiH 6ineTiH 6oncaxbI3, oHAa yTiKTEeY
TemneparypacbiH TaHAay YLUiH KecTeiH
KapaHpl3.

Benirmep MartaHbIH Typi (Temnepartypa)

CUHTETWKA, HEMIIOH, aKpW, MoNMacTep
(TemeHri Temnepatypa)

oo Xibek/ KyH(opTalwa TemnepaTypa)
oo MakTa/3biFbip(>koFapfbl TeMnepartypa)

» KecTte Tek Teric MaTepvangapna faHa
KongaHyra xapamapl. Erep matepuan Typi
backa 6onatbiH 6onca (KeHipAeKTeHreH,
penbedTi T.C.C.) OHAA OHbl TOMEHT
Temneparypaga YTiKTEreH XeH.

* AngbIMeH 3aTTapabl YTikTey
Temneparypacbl 60MbIHLLIA CybIPNTaHbI3:
CUHTETMKaHbI — CUHTETUKAFa, XYHAj -
XKYHre, MakTaHbl — MaKTara xaHe T.0.

* YTIKTiH CyyblHaH Kbi3ybl Te3. COHAbIKTaH
3aTTapbl TOMeHri TeMnepartypaga
YTiKTEreH >xeH (Mbicarnbl, CUHTETUKATbIK
MaTtanap). byaaH kewiH aca xofapbl
Temneparypanapaa yTikTeyre KeLUiHi3
(kibek, xyH). MakTa MeH 3biFbipgaH
XacarnfaH 3aTTapabl COHfbl KE3eKTe
YTIKTEH3.

« Erep MartaHblH  KypambiHa  apanac
TanwelKkTap KipreH 6onca, oHoa eH TOMEHT i
yTiKTeY TemnepaTtypacbiH OpHaTy Kepek
(Mbicanbl, GyMbIMHBLIH 60% nonuacTtepaeH
xoHe 40% wmakTagaH Typca, OHAa OHbl
nonuacTepre Konawmnel TemnepaTypaja
YTIKTEY KEpEK «*»).

* Erep ci3 MmaTaHblH KypamblH aHblKTam
anmacaHbl3, OHAA KWIMHIH KWraeH kesge
6iniHGenTiH >XepiH Tyablin anbin Taxipnbeni
Typde YTiKTey TemnepaTtypacbiH TaH4aHbl3
(opKalaH eH TeMeHri TemnepartypagaH
6acran, KanafaH HeTWXere Kon
XeTkizbeniHLe oHbl BipTiHAen kKeBenTiHi3.).

o LLn GapkbIT xeHe Gacka Te3 XKbINTblpanTbiH
Matanapgbl Tek Oip Oafatta faHa can
OacbiHkblpan  (TYKTiH  bifblHbIH ~ OaFbITbl
OOWibIHLLA) YTIKTEY KaXeT.

* CuHTeTUKanblK >oHe xibek MaTanapaa
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KA3AK

XbINTbIpAy AakTapblH navaa Gongbipmac
YLUiH onapabl iLWKi XafblHaH YTiKTEHI3.

YTIKTEY TEMMEPATYPCbIH OPHATY

* YTiKTi OHbIH, Heri3iHe (8) KOMbIHbI3.

* 2Keni WHypbIHBIH allacblH po3eTkara
CYFbIHbI3.

* PetTeriwTi (11) Gypan KaxeTTi yTikTey
TeMnepaTtypachiH OPHATbIHBI3: «*», «**»,
«e**» Hemece «MAX» (MaTaHbIH TypiHe
GavinaHbICTbI) OCbl ke3ae kepceTkil (9)
XaHagpl.

* YTik TabaHbIHbIH TemMnepaTypachl (13)
GinrneHreH Temneparypara XXeTKeH Kesae,
kepceTkil (9) ceHepij, yTikTeyre Kipicyre
bonappbl.

Eckepmne: BymeH ymikmey ke3iHOe
ymikmey memnepamypacbiH opHamy
KepekK «e**» Hemece «MAX».

CY WWALWbIPATKbILL

+ Ci3 wawblpaTkbIw TyhMeLwiriH (4) GipHelue
pet 6acbin MaTaHbl binFangaHasipa
anachbi3.

» Pe3sepsyapaarbl (10) cyablH XeTKiniKTiriH
TEKCepiHi3.

K¥PFAK YTIKTEY

* YTiKTi OHbIH, Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

* 2Keni WHypbIHBIH allacblH po3eTkara
CYFbIHbI3.

» PetTeriwTi (11) 6ypan, KaxeTTi yTikTey
TeMnepaTypachiH OPHATbIHBI3: «*», «**»,
«e**» Hemece «MAX» (MaTaHbIH TypiHe
GavinaHbICTbI) OCbl ke3ae kepceTkil (9)
XaHagpl.

* YTik TabaHbIHbIH TemMnepaTypachl (13)
GinrneHreH Temneparypara XXeTKeH Kesae,
kepceTkil (9) ceHepi, yTikTeyre Kipicyre
©onappbl.

 YTiKTi nanganaHbIn 6onfaHHaH KemniH
Temnepartypa petTeriwiH (11) «MIN» kyiiHe
KOMbIHbI3.

* 2Keni WHypbIHbIH allacbliH po3eTkaaaH
CybIpbIN TacTaHpI3 Aa, YTIKTiH 964eH CyyblH
KYTIHi3.

BYMEH YTIKTEY

BymeH yTikTereH keaae «ee*» Hemece « MAX»

YTITKEY TEMNepaTypacbiH OPHATY KaXeT.

* YTIKTi OHbIH, Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

+ 2Keni WHypbIHbIH allacklH po3eTkara
CYFbIHBI3.

» Pesepsyapga (101) cygbliH, XeTKinikTi
eKeHZirH TeKCepiHi3.

» PetreriwTi (11) Oypan, KaxeTTi yTikTEy
TemnepaTtypachiH OPHATbIHBI3: «***»
Hemece «MAX» ocbl ke3ae kepceTkil (9)
XaHagpbl.

* YTik TabaHbIHbIH TemnepaTypachkl (13)
OinrneHreH TemnepaTtypara XeTKeH Ke3ae,
KepceTkil (9) ceHeni, yTikTeyre kipicyre
6onapgpl.

* YHemi 6y weirapy petreriwi (3)
apkpinbl 6yabiH Naaa 6omybIHbIH,

KaXKeTTi KapKbIHbIH OPHaTbIHBI3, By YTiK
TabaHblHAarbl caHplnaynapgaH (13)
WblFaabl.

* YTikTi nariganaHbin 6onFaHHaH KeniH
Temnepartypa petTeriwiH (11) «MIN» kyniHe
KOWMbIHbI3, an YHeMi Oy LublFapy peTTerilliH
(3) con xakK LeTKi Kyiire opHaTbIHbI3.

+ 2Keni WHYypbIHbIH allackliH po3eTkagaH
CybIpbIN TacTaHbI3 Aa, YTiKTIH 904eH CyyblH
KYTiHi3.

HA3AP AYOAPbIHbI3!

Erep XyMmbIc yCTiHAE Oy YHEMI LUbIFbIN
TypMaca Temneparypa petTeriwi (11) KyhiHiH
OYPbICTbIFbIH TEKCEPIHI3.

KOCbIMLLA BY WbIFAPY

KocbiMLia By LwbiFapy dyHKUMACHI

XWbIpbIfFaH Xxepnepai Tericrey

YLWiH Nanganbl XXeHe on TeK XoFapbl

Temneparyparnbl YTiKTey KyniHAe FaHa

nanganaHbina anagpl (TemMneparypa

petTeriwi (11) «ese» Hemece «MAX» KyniHaE).

» KocbiMmwwia Oy whbirapy TyrMmeLdiriH (5)
6ackaH ke3ge yTik TabaHbIHbIH acTbiHaH by
aca kapKblHOb! 60nbIN WhiFaabl.

Eckepmne: 6y wbiFambiH caHblnaynapdaH
CyObIH afybIH 60n10bIpMac yWwiH KocbiMWwa
6y wbirapy mylimewieiH (5) 4-5 cekyHO
apanbifbiMeH 6acbiHbI3.
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KA3AK

BY KAMEPACbIH TA3APTY

YTIKTiH KbIBMET €Ty Mep3iMiH y3apTy YLUiH

Oy kamepacblH TazapTyabl Xyneni Typae

opblHAan oTelpyFa keHec 6epeai, acipece

«ThIFbI3» KyObIp Cybl 6ap ariMakTapaa.

» PesepByapabl (10) MAX 6enriciHe aenin
(12) cymeH TONThIPbIHbI3.

* YTiKTi OHbIH, Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

* 2Keni WHypbIHBIH allacblH po3eTkara
CYFbIHbI3.

» PetteriwTi (11) 6ypan, «MAX» eH bICTbIK
YTiKTEY TemMnepaTypacbiH OpPHaTbIHbI3, OCbI
Kesge kepceTkiw (9) xxaHaabl.

* YTik TabaHbIHbIH TemMnepaTypachl (13)
GenrneHreH Temneparypara XeTkeH ke3ge,
KepceTkiw (9) ceHeni, 6y kamepacblH
TasapTyfa Kipicyre 6onagebl.

» Temnepatypa petTeriwiH (11) «MIN»
KyMiHe KOMbIN YTIiKTi COHAIPIHI3

* 2Keni WHypbIH po3eTkagaH CybIpbIHbI3.

* YTIKTi pakOBUHaHbIH YCTiHE KeraeHeH KOMbIHbI3,
peTTeriwTi (3) con xak LweTki kyire — SELF
CLEAN opHaTbin ycTan TypbiHbI3.

+ KanHan xaTtkaH cy MeH Oy KakneH Gipre
YTiKTiH TabaHblHAAFbI CaHbiNayaaH cbipTka
Wwhirapbinagel (13).

» Pesepsyapgarbl (10) 6apnblk cy
WbIKNanbIHLWA YTIKTi con anablFa-apTka
LIanKaHbI3.

* YTiKTi OHbIH Heri3iHe (8) KOMbIHbI3 A, OHbIH,
960€eH CybITbIHbI3.

* YTik TabaHbl (13) o6a€eH cybiFaH ke3ae, OHbl
KypFaK MaTaMeH cypTia xibepiHis.

* YTiKTi cakTayfa anbin Koimac 6ypbiH,
pesepByapza (10) cyablH XOKTbIFbIH, an
yTik TabaHbl (13) KypFak 60nybIH TEKCEPIHI3.

KYTIM XXOHE TA3APTY

* YTiKTi TazapTy angbiHaa, on xenigeH
aXblpaTbifbin, CyblFaHbIH TEKCEPIHI3.

* YTiKTiH KOpMyCbIH Can ObIMKbIT MaTaMeH
CYPTIiHi3, OCblAaH KeNiH OHbIH, KypFaTbIn
CYPTiHi3.

* YTik TabaHbIHAaFbI KanablKTap Cipke cybl
KOCbIfIFaH Cy epiTiHAICiHe ManblHFaH
MaTaMeH anblHbIN TacTanagpl.

» KangbikTapgbl anbin TactaFaHHaH KemniH
TabaHHbIH GETIH KypFaK MaTtameH biCcKblnan
XibepiHis.

* YTiKTiH TabaHbl MEH KOPMYCbIH Ta3apTy
YLUIH Ka>KaWTbIH Ta3apTKbILW 3aTTapAbl
nanganaHbaHbI3.

* YTik TabaHbIHbIH ©TKIp MeTan 3aTTapbiHa
TUIOIHEH CaKTaHbI3.

CAKTAY

» Temnepartypa petTeriwiH (11) carat TiniHe
kepi kapan «MIN» kyiiHe geniH GypaHbI3,
YHeMi Oy wWbirapy peTTeriwin, (3) con xak
LUETKi Ky/ire opHaTbIHbI3 — By LUbIFapy
ceHAipingi.

+ Keni WHypbIHbIH allackliH po3eTkagaH
CYbIPbIHBI3.

* KyATbIH caHbInay KaknafrblH allblHbI3
(2), yTikTi aygapein, cyra apHanfaH
pe3epByapaaH (10) kanfFaH cyabl aFbli3bin
TacTaHpI3.

» KaknakTbl xxabblHbI3(2).

* YTIiKTi TiriHEH KOWibIN, 864€eH CYbITbIHbI3.

e YTIKTi TiK KyRiHO€ CaKTaHbI3.

TEXHUKATIbIK CUNATTAPDI
Kopek any kepHeyi: 220-240 B ~ 50 'y
MarpananatbiH KyaTbl: 1450-1750 BT

OHOipywi andbiH ana xabapnamacmaH
acranmeiH cunammamarnapbiH e32epmyeae
KYKbIIIbI.

AcnanmbiH Kbi3Mem Mep3imi 3 XbindaH
KeM emec

FapaHTuAnbIK MiHageTTINIri

[apaHTuANbIK Xargangarbl Kapanbin kaTkaH
Genwektep gunepaoeH Tek caTbin anblHFaH
apamfa faHa Oepinepi. Ocbl rapaHTUsnbIK
MiHAETTINIriHAeri warbiMaanfaH karganga
TenereH Yek HeMece KBUTAHUMSACBIH KOpPCeTYi
KaXer.

Bbyn mayap EMC — xardatinapra
calikec Kkenedi Heaisai

c € Mindemmemenep 89/336/EEC
LepekmusaHbiH epexxenepiHe
eHeizinzeH TemeHei Epexenepdin
Pemmenyi (73/23 EEC)
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ROMANA

FIER DE CALCAT CU ABURI

Descriere

. Duza de pulverizare a apei

. Capac al orificiului pentru umplere

. Regulator de livrare continua a aburilor

. Buton de stropire cu apa

. Buton de livrare suplimentara de aburi

Méaner

. Cablu electric protejat

. Baza fierului de calcat

. Indicator de conectare/deconectare a ele-
mentului incalzitor

10.Rezervor pentru apa

11.Regulator de temperatura

12.Indicator al nivelului maxim de apa

13.Talpa fierului de calcat

MASURI DE SIGURANTA

Tnainte de exploatare cititi cu atentie instructi-

unea si studiati ilustratiile.

+ Tnainte de conectare asigurati-va c tensiu-
nea din retea corespunde cu tensiunea de
lucru a fierului de calcat.

» Cablul electric este dotat cu fisa de tip
,euro”; conectati aparatul la prizé cu con-
tact sigur cu pamantul.

» Pentru evitarea riscului de aparitie a incen-
diului nu utilizati mason de reductie la co-
nectarea aparatului in priza electrica.

+ Pentru a evita supraincarcarea retelei elec-
trice nu conectati concomitent mai multe
aparate electrice cu o putere mare de con-
sum.

» Utilizati fierul de calcat doar in scopurile
prevazute de aceasta instructiune.

* Folositi fierul de calcat doar pe masa de
calcat.

+ Plasati fierul de célcat pe o suprafata dreap-
ta si stabila.

« Intotdeauna deconectati fierul de célcat de
la retea atunci cand umpleti rezervorul cu
apa.

+ Tn momentul utilizarii fierului de célcat capa-
cul orificiului pentru umplere trebuie sa fie
bine inchis.

+ Fiti deosebit de precauti atunci cind utilizati
aparatul in nemijlocita apropiere de copii
sau persoane cu dizabilitati
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* Nu lasati aparatul conectat nesuprave-
gheat.

+ Intotdeauna deconectati fierul de calcat de
la retea atunci cind nu-| utilizati.

* Pentru a evita riscul electrocutarii nu scu-
fundati fierul de calcat in apa sau in alte
lichide.

* Nu turnati in rezervorul pentru apa lichide
aromatice, otet, solutie de amidon, reactive
pentru indepartarea depunerilor de calcar,
substante chimice, etc.

« Evitati contactul pielii cu suprafetele fierbinti
ale fierului de calcat sau aburii acestuia
pentru a evita riscul de aparitie a arsurilor.

» Urmariti ca cablul electric s& nu atarne de
pe masa de calcat si sa nu contacteze cu
suprafete fierbinti.

» Deconectand fierul de calcat de la reteaua
electricd, nu trageti de cablu, ci apucati de
fisa.

- inainte de a stoca fierul de calcat, varsati
apa care a ramas si lasati-I sa se raceasca
complet.

» Varsati apa din rezervor doar dupa deco-
nectarea fierului de calcat de la retea.

* Nu folositi fierul de calcat dacad observati
deteriorari ale fisei, ale cablului de alimen-
tare sau orice alte defecte.

« Pentru a evita riscul electrocutarii, nicioda-
td nu demontati fierul de calcat; Daca ati
depistat careva defecte, adresati-va la un
centru autorizat de service.

inainte de prima utilizare

+ Scoateti fierul de calcat din ambalaj; daca
pe talpa fierului de calcat (13) este pusa
protectia, inlaturati-o.

* Asigurati-va ca tensiunea din retea cores-
punde cu tensiunea de lucru a fierului de
calcat.

Remarca

In timpul primei conectari, elementul incélzitor
al fierului de célcat se péarleste, de aceea este
posibila aparitia unei cantitati mici de fum sau
miros stréin — este un fenomen normal.
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ROMANA

Alegerea apei

Pentru umplerea rezervorului utilizati apa din
sistemul de aprovizionare cu apa. Daca apa
din sistem este durd, se recomanda ameste-
carea ei cu apa distilatd in proportie de 1:1.
Daca apa este foarte dura, amestecati-o cu
apa distilatd Tn proportie de 1:2 sau utilizati
doar apa distilata.

Remarcéa

Nu tunati in rezervorul pentru apa (10) lichide
aromatice, otet, solutie de amidon, reactive
pentru indepartarea depunerilor de calcar,
substante chimice, etc.

Umplerea rezervorului pentru apa

Tnainte de a turna ap4 in rezervorul fierului de

calcat, asigurati-va ca el este deconectat de

la reteaua electrica.

» Setati regulatorul de livrare continua a abu-
rilor (3) in pozitia extrema stanga — livrarea
aburilor este activata.

+ Deschideti capacul orificiului pentru apa
2).

+ Turnati apa n rezervor (10), inchideti bine
capacul (2).

Remarcéa

» Nu turnati apa mai sus de marcajul ,MAX".

» Daca in timpul calcarii este nevoie de re-
umplerea rezervorului cu apa, deconectati
fierul de célcat si scoateti fisa din priza.

* Dupa ce ati finisat célcatul, deconectati
fierul de calcat, asteptati p4dnd acesta se
réceste complet, apoi deschideti capacul
orificiului pentru apé (2), résturnati fierul de
célcat si varsati apa care a ramas.

Temperatura de calcare

Tnainte de inceputul exploatarii testati fierul de

calcat incalzit pe o bucata de tesatura, pentru

a va asigura ca talpa fierului de calcat (13) si

rezervorul pentru apa (10) sunt curate.

+ Intotdeauna, inainte de calcare, uitati-va pe
eticheta articolului pe care vreti sa-I calcati,
acolo unde se indica temperatura de calca-
re recomandata.

» Daca eticheta cu indicatii pentru calcare

lipseste, insa Dvs. cunoasteti tipul de tesa-
tura, atunci pentru alegerea temperaturii de
calcare utilizati tabelul urmator.

Notarea Tipul tesaturii (temperatura)

° sintetica, nailon, acril, poliester

(temperatura joasd)

oo matase/lana (temperatura medie)

eee bumbac/in (temperatura naltd)

* Tabelul poate fi aplicat doar in cazul tesa-
turilor netede. Daca tesatura este de alt tip
(gofrata, reliefata, etc.), atunci se recoman-
da calcarea acesteia la temperaturi joase.

» Mai intéi sortati lucrurile dupa temperatura
lor de calcare: separati articolele din tesa-
turi sintetice, cele din 1ana, cele din bum-
bac, etc.

* Fierul de calcat se incalzeste mai repede
decét se raceste. De aceea, se recoman-
da calcarea in primul rand a lucrurile care
se calca la temperaturi joase (de exemplu
cele din tesaturi sintetice). Apoi treceti la
calcarea la temperaturi mai ridicate (mata-
se, 1and). Articolele din bumbac si din in
calcati-le in ultimul rand.

» Daca tesatura este compusa din diferite ti-
puri de fibre, temperatura trebuie setata la
cel mai jos nivel (de exemplu, daca tesatura
consta din 60% poliester si 40% bumbac,
atunci ea trebuie calcata la temperatura
pentru poliester ,*”).

» Daca nu puteti determina tipul tesaturii, ga-
siti o portiune de articol care nu se vede in
timpul purtarii si gasiti temperatura potrivi-
ta prin metoda incercarilor (incepeti, intot-
deauna, de la cele mai joase temperaturi si
treptat mariti-o, pana la obtinerea rezultatu-
lui dorit).

» Tesaturile din velvet (catifea) si alte tipuri
de tesaturd care repede incep a luci, tre-
buie calcate doar intr-o singura directie (in
directia de orientare a firelor) cu o mica pre-
siune.

» Pentru a evita aparitia petelor lucitoare pe
tesaturile sintetice si din matase, calcati-le
pe dos.
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Setarea temperaturii de calcare

* Plasati fierul de calcat pe baza (8).

* Introduceti fisa cablului electric in priza.

* Rotind regulatorul (11) setati temperatura
necesara pentru calcare: ,*”, ,**”, ,**¢” sau
,MAX” (in dependenta de tipul tesaturii) —se
va conecta indicatorul (9).

» Atunci cand temperatura talpii fierului de
calcat (13) va atinge temperatura setats,
indicatorul (9) se va deconecta si puteti in-
cepe calcatul.

Remarca:
pentru célcarea cu aburi trebuie setata tem-
peratura de calcare ,***” sau ,MAX".

Pulverizatorul de apa

+ Puteti sa umeziti tesatura, apasand de ca-
teva ori pe butonul de pulverizare (4).

* Asigurati-va ca in rezervor (10) este o can-
titate suficienta de apa.

Calcarea uscata

* Plasati fierul de calcat pe baza (8).

* Introduceti fisa cablului electric in priza.

* Rotind regulatorul (11) setati temperatura
necesara pentru calcare: ,*”, ,**”, ,**¢” sau
,MAX” (in dependenta de tipul tesaturii)
— se va conecta indicatorul (9).

* Atunci cand temperatura talpii fierului de
calcat (13) va atinge temperatura setats,
indicatorul (9) se va deconecta si puteti in-
cepe calcatul.

* Dupa utilizarea fierului de calcat setati re-
gulatorul de temperatura (11) n pozitia
,MIN”.

+ Extrageti fisa cablului electric din priza si
lasati fierul de calcat sa se raceasca com-
plet.

Calcarea cu aburi

Pentru calcarea cu aburi trebuie setata tem-

peratura de calcare ,***” sau ,MAX".

* Plasati fierul de calcat pe baza (8).

* Introduceti fisa cablului electric in priza.

* Asigurati-va ca in rezervor (10) este o can-
titate suficienta de apa.

* Rotind regulatorul (11) setati temperatura

necesara pentru calcare: ,*¢” sau ,MAX",
n consecinta se va conecta indicatorul (9).

» Atunci cand temperatura talpii fierului de
calcat (13) va atinge temperatura setata,
indicatorul (9) se va deconecta si puteti in-
cepe calcatul.

« Utilizand regulatorul de livrare continua a
aburilor (3) setati gradul necesar de intensi-
tate a aburului. In rezultat aburii vor incepe
sa iasa prin orificiile din talpa fierului de cal-
cat (13).

« Dupa utilizarea fierului de calcat setati re-
gulatorul de temperatura (11) n pozitia
+MIN”, iar regulatorul de livrare continua a
aburilor (3) in pozitia ,livrarea aburilor este
dezactivata”.

» Extrageti fisa cablului electric din priza si
|asati fierul de calcat sa se raceasca com-
plet.

ATENTIE!

Daca in timpul lucrului nu are loc livrarea con-
tinua a aburilor, verificati daca regulatorul de
temperatura (11) este setat in pozitie corecta.

Livrare suplimentara de aburi

Functia de livrare suplimentara a aburilor este

utild la netezirea pliurilor si poate fi utilizata

doar la regim de calcare la temperatura inalta

(regulator de temperatura (11) in pozitia ,**”

sau ,MAX").

« La apdsarea butonului de livrare suplimen-
tara a aburilor (5) aburii vor iesi mai intensiv
din talpa fierului de calcat.

Remarca: pentru a evita scurgerea apei din
orificiile pentru aburi apasati butonul de livra-
re suplimentara a aburilor (5) cu intervalul de
45 secunde.

Curatarea compartimentului de aburi
Pentru a prelungi perioada de functionare a
fierului de calcat se recomanda curatarea re-
gulata a compartimentului de aburi, mai ales
n regiuni cu apa ,durad” in sistemul de aprovi-
zionare cu apa.

» Umpleti rezervorul (10) cu apa pana la mar-

cajul ,MAX”" (12).
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+ Plasati fierul de calcat pe baza (8).

* Introduceti fisa cablului electric in priza.

* Rotind regulatorul (11) setati temperatura
maxima de incalzire a talpii fierului de cal-
cat ,MAX”, Tn rezultat se va conecta indica-
torul (9).

» Atunci cand temperatura talpii fierului de
calcat (13) va atinge nivelul setat, indica-
torul (9) se va deconecta si veti putea sa
curatati compartimentul de aburi.

+ Deconectati fierul de calcat, setand regula-
torul de temperatura (11) in pozitia ,MIN”.

+ Extrageti fisa cablului electric din priza.

+ Tineti fierul de calcat in pozitie orizontala
deasupra lavoarului, apasati si tineti apasat
butonul (14).

» Apa fierbanda si aburii impreuna cu depu-
nerile de calcar vor fi aruncate din orificiile
din talpa fierului de calcat (13).

+ Leganati usor fierul de calcat inainte-inapoi,
pana va iesi toata apa din rezervor (10).

* Plasati fierul de calcat pe baza (8) si lasati-I
sa se raceasca complet.

» Atunci cand talpa fierului de calcat (13) se
va raci complet, stergeti-o cu o bucata de
tesatura uscata.

+ Tnainte de a pune fierul de calcat la pastra-
re, asigurati-va ca in rezervor (10) nu este
apa, iar talpa fierului de calcat (13) este us-
cata.

ingrijirea si curatarea

« Tnainte de a curata fierul de calcat, asigu-
rati-va ca el este deconectat si rece.

+ Stergeti carcasa fierului de calcat atent cu o
bucata de tesatura umeda, iar apoi stergeti-
| cu o bucata de tesatura uscata.

» Depunerile de pe talpa fierului de calcat pot
fi iIndeparate cu ajutorul unei bucati de tesa-
turd Tnmuiate in solutie de apa si otet.

» Dupé inlaturarea depunerilor, lustruiti su-
prafata talpii fierului de calcat cu o bucata
de tesatura uscata.

* Nu utilizati pentru curatarea talpii si a carca-
sei fierului de calcat substante abrazive.

+ Evitati contactul talpii fierului de célcat cu
obiecte metalice ascultite.

Pastrare

* Rotiti regulatorul de temperatura (11) im-
potriva mersului acelor de ceasornic pana
in pozitia ,MIN”, setati regulatorul de livrare
continua a aburilor (3) in pozitia de livrare a
aburilor dezactivata.

 Extrageti fisa cablului electric din priza.

» Deschideti capacul orificiului pentru apa
(2), rasturnati fierul de calcat si varsati din
rezervor (10) apa ramasa.

+ Inchideti capacul (2).

+ Plasati fierul de calcat in pozitie verticala si
lasati-I sa se raceasca complet.

+ Pastrati fierul de céalcat in pozitie verticala.

Caracteristici tehnice
Tensiunea de alimentare: 220-240 V ~ 50 Hz
Putere de consum: 1450-1750 W

Producatorul ii rezerveaza dreptul de a schim-
ba caracteristicile aparatelor fard anuntare
prealabila.

Termenul de exploatare a aparatului — 3
ani.

Garantie

Tn leg&turd cu oferirea garantiei pentru pro-
dusul dat, rugam sa Va adresati la distribu-
itorul regional sau la compania, unde a fost
procurat produsul dat. Serviciul de garantie
se realizeaza cu conditia prezentarii bonului
de plata sau a oricarui alt document financiar,
care confirma cumpararea produsului dat.

Acest produs corespunde cerinte-
lor EMC, intocmite in conformitate
cu Directiva 89/336/EEC i Directiva
cu privire la electrosecuritate/joasa
tensiune (73/23 EEC).

q3
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ZEHLICKA

POPSANI

NN =

Dyza rozstfikovace vody

Viko nalevového otvoru

Regulator stalého dodavky pary

Tlacitko rozstfikovace vody

Tlacitko dodatecné dodavky pary

Drzadlo

Ochrana sit’ové $n’Gry

Pata Zehli¢ky

Indikator zapnuti/vypnuti ohfivaciho porv-
ku

10. Nadrz na vodu

. Regulator teploty

12. Indikator Grovné vody
13. Podrazka zehlicky

BEZPECNOSTNi OPATRENI
Pred exploataci pozorné prectéte instruk-

ci,

a dejte pozor nailustrace.
+ Pfed zapnutim zjistéte, Ze napéti v siti se
shoduje s pracovnim napétim v siti.

+ Sit” ma evropskou vidlici; dejte ji do zastvky,

ktera ma spolehlivé uzemnéni.

+ Aby nevznikl poZar nepouZzivejte prechodove

pristroje kdyz zapojujete pristroj do zaslivky.

+ Aby nebylo pretiZzeni elektrické sité nezapi-

nejte nékolik elektrickych pristrojii s velkou
spotrebou.

+ Pouzivejte ZehliCku jen v uCelech, které jsou

vinstrukcich.

+ PouZivejte Zehlicku jen na Zehlicim prkné.
+ Davejte ZehliCku jenom na plochy ustaleny

povrch.

+ KdyZ neplinujete nadrz vodou, odepinejte

pristroj od sité.

+ KdyzZ pouZivate ZehliCku, viko musi byt tésné

zavieno.

+ Nejpozornéji pouZivejte ZehliCku v pritom-

nosti déti a lidi s omezenymi moZnostmi.

+ Nenechavejte zapnutou ZehliCku bez dohle-

du.

+ VZdy odepinejte ZehliCku, kdyZ nepouZivate

ji.

+ Abyste unikli poraZzce elektrickym proudem,

neponorujte Zehlicku do vody nebo jiné teku-
tiny.

+ Zakazuje se zalévani do nadrZe aromatic-

kych tekutin, octu, roztok Skrobu, reagenty
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na odstranéni usazeniny, chemické latky
atd.

+ Unikejte kontaktu pleti s horkymi povrchy
Zehliky nebo parou, abyste se nepopalili.

- Pozorujte, aby 8n’lira nevisela z rubu Zehlici-
ho prkna a nesahala po horkych povrsich.

+ KdyZ odepinate Zehlicku od zaslvky vZdy drz-
te vidlici a nikdy netahejte sit’ovou $n’tru.

+ KdyZ davate Zehlicku pry¢€, vylijte vodu aby
se uplné zchladl.

+ Vylijte vodu pred vypnutim Zehlicky.

+ Nepouzivejte Zehlicku s poSkozenou vidlici,
sit’'ovou 8n’Grou a jinymi poruchami

+ Pro zamezeni porazky elektrickym proudem
nikdy nerozebirejte Zehlicku samostatné a
p¥i nalezeni poruch jdéte do autorizovaného
servisniho stfediska.

PRED PRVNIM POUZITIM

+ Vyndejte Zehli¢ku z baleni, kdyZ na podrazce
je chranici povlak (13) odstran‘te ho.

« Zjistéte, Ze napéti v siti se shoduje s pracov-
nim napétim v siti.

Poznamka

PFi prvnim pouZiti ohFivaci prvek Zehlicky
oho¥iva, a to miZe zptsobit objev nékteré-
ho obsahu koure nebo cizorodného pachu,
je to normailni jev

VYBER VODY

Pro zaplnéni nadrze pouZivejte vodovodni
vodu. Kdy?Z je pfili§ tvrda, michejte ji s distlova-
nou vodou v poméru 1:1, kdyZ je velmi tvrda
michejte ji s distilovanou vodou v poméru 1:2
nebo pouZivejte distilovanou vodu.

Poznamka

Zakazuje se zalévani do nadrZe aromatic-
kych tekutin, octu, roztok Skrobu, reagenty na
odstranéni usazeniny, chemickeé latky atd.

ZAPLNENi NADRZE NA VODU

Az zalijete vodu do nadrze, zjistéte Ze je ode-

pnuta od sité.

+ Nastavte regulator dodavky pary (3) do sta-
vu dodavka pary je vypnuta.

« Zavrete viko nalevového otvoru (2).

+ Zalijte vodu a tésné zavrete viko (2).
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Oznaceni

Poznamky:

* Nenalivejte vodu vys nez je kota MAX.

e KdyZz béhem Zehleni je tfeba dolit vody,
vypnéte Zehlicku a dejte vidlici pry¢ ze
zasuvky.

® Po ukonceni Zehleni, vypnéte Zehlicku,
docCkejte aZ zchladne a po tom otevrete
viko zalevného otvoru (2), otocte Zehlic-
ku a vylijte vodu.

TEPLOTA ZEHLENI

Pred exploataci testujte ohfatou ZehliCku kou-
sickem latky, abyste zjistili, Ze podrazka (13) a
nadrz (10) Cisté.

+ Pfed Zehlenim latek se vzdy musite podivat
na nalepku na Satech, tam musi byt napsana
doporucena teplota Zehleni.

+ KdyzZ nalepka s poznamkami o Zehleni chybi
ale znate druh latky, podivejte se do tabulky.

Druh latky (teplota)

Sinteticka latka, nylon, akryl,
polyestér (nizka teplota)

oo hedvabi/vina (priimérna teplota)

Bavina/len (vysoka teplota)

+ Tabulka se pouziva jen pro hladké latky. Kdyz
je to latka jiného druhu (vinita, reliéfova atd.),
nejlepsi bude hladit ji pfi nizké teploté.

+ ZpocCatku utfidte Saty podle teploty Zehleni:
sintetické, vinéné, bavinené atd.

- Zehlitka se ohfiva rychleji, nez vychladu-
je. Proto se diporu€uje zacinat s veécmi
s nizkou teplotou Zehleni (napf., sintetic-
ké latky). Po tom pokracujte s priamérnou
teplotou(hedvabi, vina). Naposled Zehlete
Saty z baviny a Inu.

+ KdyZ v latce jsou kombinovana vlakna, je tfe-
ba nastavit nejnizsi teplotu latky (napt. kdyz
ma 60% polyestéru a 40% bavlny, je tfeba ji
Zehlit s teplotou vhodnou pro polyestér «e»).

+ Kdyz nemuZete urcit druh latky, najdéte na
Satech misto které neni vidét kdyz se do
né oblekate, a zkuste vybrat teplotu Zehleni
(vzdy zacinejte nejnizSi teplotou a postupné
ji zvétSujte, pokud nenajdete vysledek ktery
potfebujete).

+ ManSestrové a jiné latky, které se brzy délaji
lesklé je tfeba Zehlit jinym smérem (stranou
vlaskll) s malym stisknutim.

+ Abyste unikli vzniku lesklych skvrn na sin-
tetickych a hedvabnych latkach, Zehlete je
naruby.

Nastaveni teploty Zehleni

+ Dejte Zehlicku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’'ové §n’Gry do zaslvky.

« Otacenim regulatoru (11) nastavte potieb-
nou teplotu Zehleni: «e», «ee» «e e 05 nebo
«MAX>» (podle druhu latky) a zasviti indikator
(9).

+ KdyZ teplota podrazky Zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator (9) zhasne,
mUzete zadit Zehlit.

Poznamka: PFi parovém Zehleni je treba
nastavovat teplotu «e ¢ ¢» nebo «MAX».

ROZSTRIKAVAC VODY

- Muzete zvlhéit latku stisknutim rozstrikavace
nékolikrat (4).

« Zjistéte, Ze v nadrzi (10) je dost vody.

Suché zehleni
- Dejte Zehlitku do paty (8).

- Deijte vidlici sit’'ové Sn’try do paty.

- OtaCenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «®», <o » «eee» nebo
«MAX>» (podle druhu latky) a zasviti indikator
(9).

- Kdyz teplota podrazky zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator (9) zhasne,
muzete zadit Zehlit.

+ Po pouziti Zehlicky nastavte regulator (11) do
stavu «MIN».

- Vyndejte vidliku sit’ové 8$n’lry ze zaslvky a
dockejte aZ ZehliCka ochladne.

PAROVE ZEHLENI

Kdyz Zehlite parou je tfeba nastavovat teplotu

Zehleni «e e 5 nebo «MAX>.

+ Dejte Zehlicku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’'ové 8n’Gry do zaslvky.

« Zjistéte, Ze v nadrzi je dost vody (10).

- OtaCenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «e e e» nebo «<MAX» a
musi zasvitit indikator (9).

+ KdyZ teplota podrazky Zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator zhasne (9) a
bude mozné zadit zehlit.
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- Regulatorem dodavky pary (3) nastavte
potfebnou intenzivitu tvoreni pary, para bude
vychazet z podrazky Zehlicky (13).

+ Po pouZiti Zehli¢ky nastavte regulator teploty
(11) do stavu «<MIN» a regulator stalé dodav-
ky pary do(3) stavu.

- Dejte sit"ovou vidlici pry¢ ze zaslvky.

POZOR!
KdyZ neni stala dodavka pary, zkontrolujte jestli
regulator(11) je nastaven spravné.

DODATECNA DODAVKA PARY

Funkce dodatec¢né dodavky pary je uzite¢na

na rozzehleni vras a muZe byt pouZita jen pfi

vysoceteplotnim rezimu Zehleni (regulator tep-

loty (11) ve stavech «e e e» nebo «MAX»).

« P¥i stisknuti tlacitka dodatecné dodavky pary
(5) para z podrazky Zehlicky bude vystoupat
intenzivnéji.

Poznamka: pro vylouceni vyteku vody
z parnich otvoru stiskejte tla¢itko dodatec-
né dodavky pary (5) s Casovym rozsahem
4-5 vteFin.

CISTENi PARNIHO PROSTORU

Aby Zehlicka fungovala co moZna déle se

doporucuje pravidelné Cisténi parniho prosto-

ru nejspis v krajich s tvrdou vodovodni vodou
- Napin‘te nadrz (10) vodou do poznamky
MAX (12).

- Dejte Zehlicku do paty (8).

+ Dejte vidlici sit’ové 8nliry do zastvky.

+ Otacenim regulatoru (11) nastavte nejvétsi
teplotu ohfivani podraZzky Zehlicky «MAX>,
musi zasvitit indikator (9).

+ Kdyz teplota ohfivani podrazky Zehlicky (13)
dosahne nastavené teploty, indikator (9) zhas-
ne a bude mozné zacit Cistit parni prostor.

+ Vypnéte Zehlicku a nastavte regulator teplo-
ty (11) do stavu «MIN».

- Dejte vidlici sit’ové 8n’Gry pry¢ ze zasuvky.

+ Nastavte Zehlicku gorizontalné k drezu,
nastavte a drzte regulator (3) v stavu — SELF
CLEAN.

+ Vaficivoda a para s usazeninou budou vyho-
zené z otvoru podrazky Zehlicky (13).

+ Trochu potfeste Zehlicku dopfedu a dozadu,
pokud v nadrzi nebude voda (10).

- Dejte Zehlicku do paty (8) aby se uplné
ochladila.

- KdyZ podrazka Zehlicky (13) uplné schladné,
utfete ji kousiCkem suché latky.

+ AZschovate ZehliCku, zjistéte Ze v nadrZi neni
voda (10), a pata Zehli¢ky (13) je sucha.

UDRZBA A CISTENI
+ Pred Cisténim ZehliCky zjistéte, Ze je ode-
pnuta od sité a ochladila se.

+ Utirejte téleso Zehlicky trochu vihkou latkou
potom utfete ho dosucha.

+ Usazovani Zehlicky mohou byt odstrané&na
latkou zmoc€enou v octovodnim roztoku.

+ Po odstrabé&bi usazovani odlestéte povrch
podrazky suchou latkou.

+ NepouZivejte brousici Cistici prostfedky na
Cisténi podrazky a télesa.

» Unikejte kontaktu télesa a podrazky s ostry-
mi kovovymi predméty.

CHRANENI
- Oto&te regulator teploty (11) proti sméru
hodinové ru€i¢ky do stavu «MIN» nastavte
regulator stalé dodavky pary (3) do nejlevsi-
ho stavu — dodavka pary je vypnuta

- Dejte vidlici pry¢ ze zasuvky.

+ Otevrete viko zalevného otvoru (2) otocte
Zehlicku a vylijte vodu z nadrze na vodu (10).

« Zavrete viko (2).

+ Dejte Zehlicku do vertikalniho stavu a pocke;j-
te aZ se ochladi.

+ Dejte ZehliCku do vertikalniho stavu

TECHNICKE UDAJE
Napéti napajeni: 220-240 Vt ~ 50 Hz
Spotreba: 1450-1750 W

Zivotnost pristroje - 3 let

Zaruka

Podrobné zaruéni podminky poskytne pro-
dejce pristroje. P¥i uplatfiovani narokd b&éhem
zarucni lhaty je tfeba predlozit doklad o zakou-
peni vyrobku.

q3

Tento vyrobek odpovida poZadav-
kum na elektromagnetickou kom-
patibilitu, stanovenym direktivou
89/336/EEC a predpisem 73/23/
EEC Evropské komise o nizkona-
pétovych pristrojich.
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YKPAIHbCKUHA

MPACKA

onuc

NN =

Conno po36puakyBaya BOAU

Kpuika 3anmBanbHOro 0TBOPY
Perynsatop nocTinHoi nogadi napwm
KHonka po36puakyBaya Boau

KHonka 0,ooaTkoBOro nogaBaHHs napu
Pyuka

3axmCT MEPEXHOTO LWHYpa

OcHoBa npacku

IHOMKaTop YBIMKHEHHS/BUMKHEHHSI
HarpisasbHOro enemMeHTy

10. Pe3epByap ans sogm

. Peryndarop temneparypu

12. BkasiBHMK MakCMManbHOro PiBHS BOAU
13. Nipowea npackun

3AXOAU BE3MNEKU

Mepepn nouyatkom ekcnayaTauii npunapy
YBaXHO MpoyuTanTe iHCTPYKLiIO0, a TaKoX
3BEPHITb yBary Ha inocrpauir.

MepLwHiKYBIMKHYTMNPACKY, NEPEKOHANTECD,
Lo Hanpyra B Mepexi Bignosigae pobouii
Hanpyai npacku.

MepexHunin LLHYP OoCHaLLeHnn
«EBPOBWJIKOIO»; BMUKANTE ii B PO3ETKY,
KOTpa Ma€ HafiNnHNM KOHTAKT 3a3EMJIEHHS.
LLI06 YHUKHYTU PU3NKY BUHUKHEHHS NMOXEXI,
HEe KOpUCTynTecs nepexigHvkamu nig, 4ac
nig’€gHaHHa npunagy no  enekTpU4HOI
poO3eTKu.

Ona 3anobiraHHsA nepeBaHTaXeHHo
eN1eKTPUYHOI mepexi He BMUKanTe
OAHOYaCHO Kinbka npuaagis 3 BEMKOIO
CIMOXWVBAHOIO MOTYXHICTIO.

BukopucToBynte npacky BUKIIOYHO 3
MeToto, nepenbdadyeHoto iHCTPYKLIEIO.
Kopuctyintecsa npackoto TiNbKM Ha
npacyBabHil OOLL.

CraBTe npacky Ha pPiBHY CTiliKy NOBEPXHIO.
[Nepen HanoBHeHHAM pe3epByapa BOAOIO
HEeOAMIHHO BigMMKalTe Npacky Big, Mepexi.
Mpy  KOPWCTYBaHHI  MPAcKoO  KpuLlKa
3an1BanNbHOMO OTBOPY NOBUHHA OYTY LLiNbHO
3akpuTa.

Byabte BKpaw NMUIbHUMU, Konu
BMKOPUCTOBYETE npunapg, y 6eanocepepHii
6nu3bkocTi  Big AOitelr Ta nwogen 3
06MEXEHNUMUN MOXINBOCTAMM.
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He 3anuwanTe BBIMKHEHY npacky 6e3
Harnsay.

3aBxaun BiA’eaHynTe npacky BifL,
efieKTpoMepexi, SKWO He KOPUCTYeTecs
Helo.

AN YHUKHEHHS YypaXeHHs enekTpU4HUM
CTPYMOM He 3aHypIorTe Npacky y BOAY 41 B
Oyab-SKY iHLIY PiAMHY.

3ab0opoHSAETLCS 3an1MBaTN B pe3epByap ANs
BOAM apoMaTuaytodi piauHu, OLEeT, PO3YUH
KpOXManio, peareHTn Ans  BUOANIEHHS
Hakuny, XiMi4Hi pe40BUHM TOLLO.

YHUKaNTe KOHTaKTy OFOfEHUX LiNsiHOK
LWKipWU 3 rapsiinMm NoBepXHAMN npackm abo
napoto, Wo 3 Hei BuxoauTb, abu He gicTtatn
OniKiB.

CrexTe, W06 MepexHWi LIHYP He 3BUCaB
i3 Kpalo npacyBasibHOI OOLIKW, a TakoX He
LOTUKABCS A0 rapsiyumx NOBEPXOHb.
Bin’egHyioun npacky Big —enekTpu4Hoi
MepeXi, 3aBXan TpumanTe 3a MepexHy
BW/IKY, HIKOIM He TSArHiTb 3a MepexXHun
LUHYP.

- Mepw HiX npubpatn npacky, 3nuiTe
3a/MWKM BOOM Ta JanTte i 4ac MOBHICTIO
OXOJIOHYTHU.

3nuBante BoAdy TiNbKM MicNs Bif’€OHaHHSA
npacku Bif, Mepexi.

He BuKopunCTOBYITE NPaCKy 3 NOLUKOAXKEHOIO
MepEeXHOI0 BUWJIKOIO, MepexXHUM
LIHYPOM, a TakoX 3 Oyab-aKUMW iHWUMN
HeCnpaBHOCTAMN.

+ Lo6 YHUKHYTM YypaxXeHHs eNeKTPUYHUM
CTPYMOM, Hikonin He po3bupalite npacky
CaMOTYXKMW, Y pasi BUSBIIEHHS HECNPABHOCTI
3BepranTecs no aBTOPN30BaHOro
CEPBICHOrO LIEHTPY.

NEPEQ NEPLULUM BUKOPUCTAHHAM

+ [JictaHbTe npacky 3 yrnakoBku, MPU HAsiBHOCTI
3axucTy Ha nigowsi (13) Buaanitsb ii.

» lMepekoHanTecs, WO Hanpyra B Mepexi
BignoBiaae pobouiin Hanpysi npacku.

lMpumitka

Konn npacky Bmukalots ynepwe, ii
HarpiBasibHWii eneMeHT o6ropsie, Tomy
MO)Xe 3'aBUTUCS He3Ha4yHa KiJIbKiCcTb
AnMy abo CTOPOHHIV 3anax — ue Ui/IkoMm
HOpMaJsibHe siBULLlE.
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YKPAIHbCKUHA

BUBIP BOAU

[ns HanoBHEHHS pe3epByapa BUKOPUCTOBYNTE
BOAOMPOBIAHY BOAy. KO BOJOMNPOBIAHA
BOJa >XOPCTKAa, PEKOMEHOYETbCH 3MillyBaTu
il 3 ANCTNNBOBAHOIO BOAOIO Y CMiBBIAHOLLEHHI
1:1, y pasi x gyxe X0pCTKOi BOAM 3MiLLynTe ii 3
ONCTUIBOBAHOK BOAOIO Y CNiBBIAHOLWEHHI 1:2
ab0 3aCTOCOBYMNTE NULLIE ANCTUILOBAHY BOAY.

Mpumitka

3abopoHseTbCA 3anuMBaTn B pe3epByap
ana Bogu (10) apomarusyiodi piguHu,
oLeT, pO34YUH KPOXMaso, peareHTn Anas
BUAANIEHHs Hakuny, XiMiYHi peYyoBUHN
TOoLLO.

HANMOBHEHHSA PE3SEPBYAPA AJ19 BOAU

Mepw HiX 3anuTu BOOY B  Mpacky,
nepecBigyiTbCs, WO BOHA BiAIMKHEHa Bifg,
efieKTpoMepeXi.

+ YCTaHoBITb perynsarop MOCTIHOro
nopasaHHs napu (3) y no3uuijio — nogaBaHHA
napw He BiaOyBaTUMETLCS.

+ Bigokpuinte KpulKy 3anmBasibHOro OTBOPY
(2).

- 3anunTte BOAy, LWINbHO 3aKPUNTE KPULLIKY

(2).

Mpumitkn:

* He HanuBaiiTe BoAy Bulle 3a NMO3HAYKY
MAX.

* ko nig 4Yac npacyBaHHs BUHUKaeE

notpeba B aosmBaHHI BoAN, 060B’13KOBO

BUMKHITb MPackKy Ta BUTSITHITb MEPEXHY

BUJIKY 3 PO3€TKH.

lMicnsa Toro ik BU 3aKkiHYnTe npacysaru,

BUMKHITb npacky, po4Yekantecb ii

MOBHOIro0 OCTUraHHS NicJis 4Oro BiagKpuiiTe

KPULIKY 3anuBasibHOro oOrBopy (2),

nepeBepHiTb Npacky i 3/1IMNTe 3aJsINLLUKN

BOAM.

TEMMEPATYPA NPACYBAHH4A

lMepen noyaTkoMm ekcnyarauii npoTecTymnte

HarpiTy npacky Ha KnanTuky TKaHWHW, W06

rnepekoHaTnucsa B TOMY, L0 Nigowsa npacku

(13) Ta pesepsyap ansa soam (10) yncri.

+ 3aBXaM nepen  MNpacyBaHHAM  peden
OMBITbCS Ha SpavK BUpOOY, Oe 3a3HadyeHa
pekoMeHOoBaHa TemMreparypa rnpacyBaHHs.

+ AkWwo  apamMk i3 BkasiBkamu  LWo[o
npacyBaHHs BiACYTHIN, npoTe Bam Bigomunii
TN MaTepiany, To ons Bubopy Temnepatypu
rnpacyBaHHs MOCNyroeyiTecsa Tabnuugeio.

Mo3Hauku Tun TkaHUHM (Temnepartypa)

CUHTETMKA, HEWNOH, akpu,
noniecrep (HM3bkKa Temneparypa)

LLIOBK/BOBHa (CepenHs
TemMneparypa)

eee BaBoBHa/NbOH (BUCOKA

TeMneparypa)

- Lieto Tabnuueio MoOXHa KOPUCTyBaTuCS
TiNbKM  CTOCOBHO  Magkuvx — marepianis.
AKWO TKaHWHA iHWoro Tuny (rodposaxa,
penbedHa TOLLO), TO HaMKpaLle npacyBaTn
ii 3a HU3bKOI TEMMeparypu.

CnepLuy BifCOPTYITE pedi 3a TemnepaTypoio
NpacyBaHHSA: CUHTETUKY — OO0 CUHTETUKM,
LepcTb - 40 WepCTi, 6aBOBHY - 4,0 6ABOBHU i
T.0.

lMpacka  HarpiBaeTbcs wBsnaule, HiDK
BuUCTUrae. Tomy crnoyarky pekoMeHOyeETbCS
npacyeaTn pedi 3a HW3bKOi Temneparypu
(Hanpuknag, CUHTETUYHI TKaHWHK). [ToTomMy
nepexogbTe Ha MpacyBaHHA 3a BULLMX
Temneparyp (WOBK, BOBHa). Bupobu 3
6aBOBHM Ta JIbOHY MpacyiTe B OCTaHHIO

yepry.

+ Akwo [0 cknagy  TKAHWHUM  BXOAATb
3MillyBasbHi BOJIOKHA, HeobXiaHO
BCTAaHOBUTU HaNHWXYy TeMmneparypy
npacyBaHHs  (NpumipoMm, konn  BUPIG

cknagaetbes Ha 60% 3 noniectepy i Ha 40%
i3 6aBOBHM, TO MOro cnig npacyeBaty npu
Temneparypi, WO NiaxoanTe oas noniectepy
<<0>>)_

Akwo Bum He B 3MO3i BU3HAYUTU
cknap, TKaHWHW, 3HanAaiTb Ha BUPODOI
Micue, KOTPE He rMOoMiTHEe npwu
HOCIHHI, i gocnigHUM LWNsaxoMm obepiTb
TemMneparypy npacyBaHHA (3aBxaun
noYMHamTe 3 HaMHWX4Y0i Temnepartypu
M NOCTYNnoOBO nNigguLllynTe ii, OOKN He
pocsrHeTte 6axaHoro peaysnbrary).
BenbBeToOBi Ta iHWI TKAHWHW, SKi LWIBUAKO
NOYNHAIOTb BUINCKYBATW, noTpibHO
npacyeaTn 4iTKO B OOHOMY Hanpsmky (y
Hanpsmi BOPCyY) 3 HE3HAYHUM HATUCKOM.

+ WLo6 YHUKHYTM MOSIBU JIUCKYYUX MISIM
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YKPAIHbCKUHA

Ha CUHTETUYHUX | LWOBKOBUX TKaHMHAX,
npacyiTe ix 3 BUBOPITHOrO 6OKY.

YCTAHOBJIEHHA TEMMNEPATYPU
NMPACYBAHHSA

+ MMocTaBTe npacky Ha OCHOBY (8).

- BcTaBTe BWIKY MEPEexXeBOro LHYypY B
po3eTKy.

MoBopoTom perynatopa (11) BCTaHOBITb
HeoOXioHy TeMnepartypy MnpacyBaHHS: «®»,
«o ey «eeey 360 «MAX» (3aN1€XHO Bif, TUMNY
TK@HVHW) NMpY LbOMY 3aropuTbhCs iHAMKATOP

(9).
- Konn Ttemnepartypa nigowsu npacku (13)
[ocsArHe BCT@HOBMIEHOI  TemnepaTypwu,

iHonkaTtop (9) noracHe, MOXHa NMpUCTynaTu
[0 NpacyBaHHs.

NMPUMITKA: lNpu napoBomy rnpacyBaHHi
HeobXxigHO BCTaHOBMIOBAaTU TeMneparypy
npacyBaHHs «® ® » 260 «MAX».

PO3BPU3KYBAY BOAU

+ BUMOXEeTEe3BONOXNTUTKAHNHY, HATUCHYBLUN
Kinbka pasiB Ha KHOMKY po36puakyBaya (4).

- MNMepekoHaritecqd, wo B pesepsyapi (10)
[OCTaTHbLO BOAMW.

CYXE MPACYBAHH4

-+ ocTaBTe npacky Ha OCHOBY (8).

- BcTaBTe BWKY MEpPEexXeBOro LHYypYy B
po3eTKy.

MoBopoTom perynatopa (11) BCTaHOBITb
HeoOXioHy TeMnepatypy MnpacyBaHHS: «®»,
«e ey «eeey 360 «MAX» (3aN1€XHO Bif, TUMNY
TK@HVHW) NMpUY LbOMY 3aropuTbhCs iHAMKATOP

(9).
- Konn Ttemnepartypa nigowsu npacku (13)
[ocsArHe BCT@HOBMIEHOI  TemnepaTypwu,

iHonkaTtop (9) noracHe, MOXHa NMpUCTynaTu
[0 NpacyBaHHs.

[Micng BUKOPUCTaHHSA Mpackym BCTAHOBITb
perynatop Temnepatypu (11) B NONOXEHHA
«MIN».

BuUTArHiT BWUKY MEPEXHOro LHypa 3
po3eTkn Ta [ovekamTecb, [OOKUW npacka
MOBHICTIO OXO/IOHE.

NMAPOBE NMPACYBAHHSA

Mpy napoBoMy npacyBaHHi  HeobXigHO

BCTaHOB/IOBATN  Temnepartypy
«® 00 360 <<MAX>>_
MocTaBTe npacky Ha OCHOBY (8).

npacyBaHHsi

- BctaBTe BWJIKY MEPEXEBOrO LIHYpPYy B
pPO3EeTKYy.

- MNepekoHantecb, WO B peaepsyapi (10)
[OCTaTHLO BOAM.

« MoBopoTtomMm perynatopa (11) BCTaHOBITbL
HeobOxigHy  Temneparypy npacyBaHH4:

«eeex 360 «<MAX>» Npu ULOMY 3aropuUTbLCH
iHovkartop (9).

Konn temneparypa nigowsu npacku (13)
[OCSArHe  BCTaHOBJIEHOI  Temneparypw,
iHoukarop (9) noracHe, MOXHa NpuUCTynaTn
[0 npacyBaHHs.

PerynsartopoMm nocTinHOI  nogadi  napwu
(3), ycTaHOBITb HeoOXigHy IHTEHCUBHICTb
NnapoyTBOPEHHS, napa Mno4yHe BUXOOUTU 3
oTBOpIB NigoLwswm npacku (13).

[Micngs BUKOPUCTaHHA Mpackyu BCTaAHOBITb
perynatop Temnepatypu (11) B NONOXEHHSA
«MIN», a perynatop nocTiinHOi nogadvi napu
(3) B MONOXEHHS.

ButarHite BUAKY MepexHoro LHypa 3
po3eTkn Ta [oYekamTecb, AOKM npacka
MOBHICTIO OXOJIOHE.

YBArA!

Akwo nig yac poboTM napa He NoJAETbLCS
MOCTINHO, NepeBipTe NPaBUJIbHICTb NONOXEHHS
perynatopa temneparypm (11).

AOOATKOBE NOAABAHHSA NAPU

dyHKLiA 4oAaTKOBOI Nogadi napy Moxe cTatu

KOPWCHOIO Mif, Yac po3npacoBYBaHHS CKIa4oK

i MOXe BWKOPWUCTOBYBATUCb JMLIEe MpU

BUCOKOTEMMEPATYPHOMY PEXMMI NPACYBaHHS

(perynatop Temnepatrypu (11) y NOJSIOXEHHI

«e .o 3.60 <<MAX>>)_

+ Y pasi HaTUCKaHHA KHOMKW [04aTKOBOI
nogadyi napu (5) napa 3 nigowBK Npacku
BUXOANTMME BinblLl iIHTEHCUBHO.

NMPUMITKA: Ans yYHUKHEHHSI BUTIKaHHS1
BOAM 3 napoBuX OTBOPIB HaTuckawte
KHOIMKY AoaaTkoBoro nogasaHHs napu (5)
3 iHTepBasiom 4-5 cekyHA.

OYULLLEHHA NAPOBOI KAMEPU
Ona noooBXeHHA TepMmiHy po6oTu npacku
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YKPAIHbCKUHA

PEKOMEHAYETLCA  PErynsapHO  3A4INCHIOBATU
OYULLEHHS MapoBOi kamMepu, 0CO6MAMBO B
perioHax i3 «KOPCTKO» BOAOMPOBIAHO
BOZOI0.

+ HanosHiTb pe3epsyap
nosHadkm MAX (12).
MocTaBTe npacky Ha OCHoBY (8).

BcTaBTe BWUNKYy MEpexXeBOro LUHypy B

(10) Bomow mo

pO3eTKy.
» MNMoBopoTtom perynaropa (11) BCTaHOBITb
MakcumasibHy TEeMMeparypy HarpiBaHHs
nigpowsn npacku <«MAX» npu uUbOMy

3aropuTtbecs iHaukaTop (9).

Konn temneparypa nigowswu npackm (13)
[ocsrHe BCT@HOBMEHOI  TemnepaTypw,
iHankaTop (9) noracHe, MOXHa 34iNCHIOBATU
OYULLLEHHSA NapOBOi KaMepu.

BUMKHITb npacky, BCTAHOBUBLLWN PerynsaTop
Temneparypu (11) B nonoxeHHst «MIN».
BuTarHite BUAKY MeEpexHoro LHypa 3

pO3eTKu.
+ PogTawyiite npacky ropu3oHTanbHO Haf,
pPakoBMHOK0, BCTAHOBITb |  yTpumynTe

perynaTtop (3) B nonoxeHHi — SELF CLEAN.
Knnnsya Boga Ta mapa pasoMm i3 HakMnom
OyayTb BUKMAATMCH 3 OTBOPIB Migowsm
npackwu (13).

3nerka noronpanTe npacky Bnepen-Hasag,
LOOKN BCS BOAAQ He Buage 3 pesepByapa
(10).

MocTaBTe npacky Ha ocHoBY (8) i 4O3BONbTE
i NOBHICTIO OXONOHYTU.

+ Konn nigowsa npackn (13) noBHicTiO
OCTUrHEe, nNpOTPITb 1  KNANnTUKOM CyXOi
TKaHUHW.

MepL HixX cxoBaTn nNpacky anas 36epiraHHs,
nepekoHantecb, wWo B pe3epsyapi (10)
BiCYTHA BoAa, a nigowsa npacku (13)
cyxa.

aorngan TA YULWEHHSA

+ [epL HiX YNCTUTU Npacky, nepekoHanTecs,
L0 BOHA BifiMKHEHA Bif, enekTpomMepexi Ta
BX€ OXOJIOHYNa.

+ MNpoTpiTb Kopnyc npackum 3nerka
3BOJIOXEHOIO TKAHUHOIO, MiCNSA YOro BUTPITb
ii pocyxa.

BigknageHHs Ha nigowBi Npackm MOXYTb
OyTM BuAaseHi TKaHMHOW, 3MOYEHOW B
OLTOBO-BOAHOMY PO34MHI.

Micna ycyHeHHa BioknageHb nononipymte
MOBEPXHIO NiAOLIBU CYXOI0 TKAHUHOIO.

He BMKOPUCTOBYNTE ANS YNLLEHHS NiAOLWBN
i Kopnycy npacku abpasuBHi 3acobu ans
YULLLEHHS.

YHuKanTe KOHTakTy nMigowBu npackn 3
rocTpumMun MeTaNEBUMU NPEaMETAMMU.

3BEPIFAHH4A

» lMoBepHiTb peryngatop Temneparypu (11)
npoOTU FOOVHHUKOBOI CTPINKM A0 MO3HAYKN
«min», YCTaHOBIiTb Perynarop MocCTinHOro
nopaesaHHa napu (3) y KpaWHe nise
MONOXEHHS — Nojada napu BUMKHeHa.
BUTArHiTL BWUAKY MEPEXHOro LHypa 3
po3eTku.

Biokpuiite KpuLKy 3annBanbHOro OTBOPY
(2), NnepeBepHITL Npacky i 3NMATE pPeLuTKn
BOAM 3 pe3epsyapa ans soaum (10).
3akpuiite KpULLKy (2).

[MocTaBTe Npacky BepTUKaIbHO Ta ganTe in
4ac NOBHICTIO OXOJIOHYTH.
36epirainTe npacky |y
MOJIOXEHHI.

BEPTUKANIbHOMY

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Hanpyra xusneHHs: 220-240 B ~ 50 Iy,
CnoxuBaHa noTyxHicte: 1450-1750 Bt

Bupob6Huk 3anuvwiae 3a cobolo npaso
3MiHIOBaTV XapakTepucTuku npunagy 6e3
ronepeaHboro NOBIAOM/IEHHS.

Tepmin cnyxo6u npunany - 3 pok.

FapaHTia

JoknagHi yMOBM rapaHTii MOXHa oTpumaTtiu
B Aunepa, Wo npoaas agaHy anaparypy. MNpu
npepn’sBneHHi 6yab-sgKoi NPeTeHsii NpoTarom
TepMiHy Aji gaHoi rapaHTii BapTO Npen’aBuTu
yek abo KBMTAHLLIO NPO MOKYTKY.

Jannii Bupi6 Bignosigae Bumoram
10 eJIeEKTPOMAarHiTHOI CyMICHOCTI,
WO npea’saBasioTbCS ANPEKTUBOIO
89/336/€EC Paagn €EBponun i
po3snopsaxeHHsm 73/23 €EC no
HU3bKOBOJILTHUX ariaparypax.

q3
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BEJIAPYCKI

NPAC

AMICAHHE

©NOOT AN~

Canno pacnbipckBanbHika Bapl
Kpblwka 3aniBa4yHam agTyniHbl
Parynatap nactasgHHam nagadbl napbl
KHonka pacnbipckBasbHika Bagpl
KHonka gagatkoBan nagadybl napbl
Pyuka

AxoBa ceTkaBara LuHypa

AcHoBa npaca

IHObIKaTap YKIOY3HHS/BbIKIOY3HHSA
HarpaBaJibHara anemMeHTa

10. Pa3epByap AoJ1s Baabl

. Parynarap tamneparypsbl

12. MakaszanbHiKk MakcimasbHara Y3poyHIo

13.

M

Babl
Mapswea npaca

EPbl BSACMEKI

Mepap akcnnyaTtaubiai yBaxnisa
npaybiTamue iHCTPYKLUbIIO, a TAKCama
3BSIpHiLe yBary Ha MaJlloHKi.

MW-3008.i

Mepag ykIl4Y3HHEM MNepakaHamuecs, LWTo
HanpyxaHHe ceTki agnaesigae paboyvamy
HanpyXaHHIo npaca.

CeTkaBbl WHYyp 3abscrnedaHbl "eypasinkain”;
yKJltoHanue se y paseTky, skas Mae Haa3enHbl
KaHTaKT 3a3MJIEHHS.

Ka6 nasberHyub pbi3blKi  Y3HIKHEHHS
naxapy He KapbiCTanuecs nepaxogHikami
npbl  MAAK/IOY9HHI  MpbiCTacaBaHHA Y
3MEKTPBIYHYIO PA3ETKY.

Kab nasberHyup neparpyaki 35i1ekTpblyHai
CeTKi He Ykioyanue agHadyacoBa HeKasbKi
npbibopay 3 BsAsikail  cnaxbiBasbHal
MaryTHacuo.

KapbicTanyecs npacam TOfbKi 3 M3Tan,
npagyrnen)aHam y iHCTpyKupbli.
KapbicTanuecs npacam TONbKI Ha
npacaBasibHam gOLLbI.

Crayue npac Ha pOYHyl YCTOWniBylO
naBepxHIo.

Mpbl  3anmayHeHHi pa33epByapa Bagomn
3aycénbl aaknioyarnLe npac ag CeTki.

Mpbl KapbICTaHHi npacam KpbILLKa
3asiBayHanm aAaTyniHbl  naBiHHA  Obllb
LWYblIbHA 3a4blHEHA.
ByasbueacabniBayBaxniBbINpblKapbiCTaHHI
npbicTacaBaHHeM y HernacpagHaw 6iskacu,

ndd 29

29

na assuen i onopseli 3 abmexaBaHbIMi
MarybiMacusmi.

He acraynsaiue ykno4daHbl npac 6e3
Harnagy.

3aycéabl agknoyanue npac ag ceTki, kani
HEe KapbiCTaeuecs iMm.

Kab nazberHyupb napaxaHHs 3/1eKTPbIYHbIM
TOoKam, He anyckanue npac y Bagy ui y
NtobyIo iHWYI0 BaaKacLb.

3abapaHsieyua 3aniBaub Yy pasepByap
0N Badbl apamarbi3yloybla  BagkacLy,
BOLAT, PacTBOP Kpyxmasy, paareHTbl Ans
QYbILLIYBHHA af, Hakiny, XiMiYyHblg CpoAKi i
T.4.

Masbsranue kaHTakTy agkpbiTbiX ydacTkay
CKypbl 3 rapadbiMi MaBepxHaAMi npaca
ui BbIxogsyan napaii, kab® nas3berHyub
aTpbiMaHHS anékay.

Caublue, kab ceTkaBbl LUHYP He 3BeLlUBaycs
3 Kpato npacasasibHan goLKi, a Takcama He
LakpaHaycs ga rapaybix MaBepxHsY.

« MNpbl aaKOYBHHI Mpaca ag, daeKkTpblyHan
CeTKi 3aycénbl TpbIMamuecs 3a CeTKaBylo
BIJIKY, HIKOMi HE UArHiLLEe 3a CeTKaBbl LLUHYP.
[Mepag TbiM K CxaBaub Npac, 3iue paLwTKi
Bafbl i 4ariLe My MOyHacCLO acTbilb.
3nigaliLe Baay TOJIbKi Nacns agkto43aHHSA
npaca ag, CeTKi.

+ He KapbiCTanuecs npacam 3
nawukoa)xaHaw ceTkaBaw Bifikaii, CeTKkaBbIM
LIHypaMm, a Takcama 3 JioObIMi iHLIbIMI
HACMpayHacusmi.

Kab nazberHyupb napaxaHHs 3/1eKTPbIYHbIM
ToKkaM Hikoni He pasbipaniue npac
camMacToliHa, Npbl BbiAYNEHHI HACApayHacCLi
3BSpTaiLEeCsa Y ayTapbli3aBaHbl COPBICHbI
LBHTP.

MEPA NEPLWbIM KAPbICTAHHEM

- JacTtaHbue npac 3 ynakoyki, kani maeuua
axoBa Ha nogawse (13) 3gpimiLe se.

+ MNepakaHanuecs, LTO HarnpyXaHHe CeTKi
aznasagae pabovamy HanpyxXaHHIo npaca.

3ayBara

Mpbl nepLwbIM YKJIIOY3HHI HarpaBaJibHbl
aneMeHT npaca ab6rapae, nararamy
MarybiMa 3’siy/IeHHe HeBsiJlikau KOJibKacLy
AbIMy Ui iHWara naxy - rata HapmaJsibHasi
3’aBa.
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BEJIAPYCKI

BbIBAP BAAbI
ana 3anayHeHHs
BblKapbICTOYBanLe

pasepsyapa
BOJANPaBOAHYIO Baay.
Kani BopanpaBogHas BOAa  XXOpCTkas,
TO p3kameHayeuua 3MewBaub fe 3
ObICTbIIIBAHAM Bagoh y cyagHociHax 1:1,
npbl BEIbMI XXOPCTKan Bag3e 3MmeLlBanue se
3 [ObICTbiNsiBaHalh Bagol y cyagHociHax 1:2
Ui BblKapbICTOYBanLE TONbKi AbICTbIISBAHYIO
Bajy.

3aysara: 3abapaHseuya 3anisaub y
pa3epByapanaBaabi(10) apamarbi3yroybis
Bagkacui, BouaT, pacTBOp Kpyxmasny,
paareHTbl ANs aYbIlUY3HHS apn Hakiny,
XimMivHbISI cpogki i T.m.

HAMNAYHEHHE PS3EPBYAPA AJ19 BAbl
Mepamg TbiIM 9K 3aniup BOAy Y npac,
nepakaHamuyecsi, WTo €EH aak/ioyYaHbl ag,
CeTKi.

YcTaHaBiue parynsarap nactasiHHam nagadbl
napbl (3) Yy crTaHoBilWIbMa - nagada napbl
BbIKJIlOHYaAHA.

ALubIHILE KPbILWKY 3aniBavyHam
(2).

3aniue Bagy, WYblibHA 3a4blHilLle KPbILLKY

(2).

aaTyniHbl

3ayBari:

e He HaniBaiiue Bagy BbiLuai metki MAX.

e Kani nag yac npacaBaHHs HeabxogHa
Aaniyb Bagy, TO apgk/uoybiye npac i
BbIUSITHILe CeTKaBYIO BiJIKy 3 pa3eTKi.

e [lacnsiTOro sik Bbi3aKkOH4biLe NpacaBalb,
BbIKJIIOYUEe npac, pAadakaiiuyecsi siro
noyHara acTtbiBaHHsI nacnass  4aro
aAaYbiHiLe KpbILUKY 3as1iBavYHan agTyJliHbl
(2), nepaBsipHiye npac i 3niye pawTki
Banbl.

TOMMNEPATYPA NPACABAHHSA

lMepap navatkam akcnyaTaubli NpaTacTynue
HarpaTbl Mpac Ha KkaBaJiky TKaHiHbl, Kab
rnepakaHauua, WTo nagawsa npaca (13) i
p3asepsyap ans Bagbl (10) YbICTbIS.

« Kani apnabik 3 yka3aHHAMI Na npacaBaHHIO
a[iCyTHiYae, ane Bbl Bejaeue Tbin
MaTapbiany, To ons Bblbapy Tamneparypbl
rnpacaBaHHs maasiue Tadniyy.

AGa3HauaHHi Tbin TKaHiHbI (TAMNepaTtypa)

CIHTOTbIKA, HEWMJIOH, aKpbisl, MOMISCTIP
(Hi3kag TaMmneparypa)
LIOYK/LUIAPCLb (CAPSOHSAS
TaMneparypa)
6aBOYyHa/NEH (BblCcOKasa TomMneparypa)

+ Tabniua nagbiXxoagilb TOMbKI A9 rnagkix
marapbignay. Kani marapbian iHwara Tbiny
(radppbipaBaHbl, panbedHsbl i £.4.), TO nenw
npacasaLb Sro npbl Hidkam TamMnepaTypsbl.
Cnauartky agcaprtynue p3auybl na
Tamaneparypbl nNpacaBaHHA: W3pPCUp - Aa
wapcui, 6aBoyHa — aa 6aBOYHSbI i 1.4,

Mpac Harpaeuua XyTyam, 4YbiM acTbiBae.
Maratamy crnadartky pakameHayeuua
npacasaLb pP34bl, NMPbl Hi3Kar TamMnepaTypbl
(Hanpbiknag, CIHT3TbIYHbISA TKaHiHbI).
Macns yaro npacyiiue npbl 605bLL BbICOKIX
TaMnepatypax (Woyk, wapcup). Boipabbl
3 6aBOYHbI i NIEHY npacyiue Y anoLHo0

vapry.
« Kani Bblpa® 3pobnieHbl ca CMecaBblX
BanokaH, TO HeabxooHa  YCTaHaBiLb

cCaMylo Hi3Kyl0 TaMnepaTypy npacaBaHHS
(Hanpblknag, kani pay cknagaeuua Ha 60%
3 noniactapa i Ha 40% 3 6aBOYHbI, TO fe
Tpaba npacaeaupb Npbl TOMNEpPATypbl, akas
nagbIXoA3iLb 4S5 NONiacTapa «®»).

Kani Bbl He MOXaLe Bbl3HaYbILb MaT3pPbISs,
3 gKOM 3pobnieHa pay, 3HaNA3iLe Ha
én wMecua, 9KOe He npbIMETHA npbl
HOCUpI, i JOCNefHbIM Lnsxam BbiOspbILe
TOMMepaTypy npacaBaHHs (3aycénbl
nadybiHanue 3 camar Hi3kan Tamnepatypbl
i macTtynosa nasblllanue fe, nakyib He
aTpbiMaeLle xagaemara pasynbrary.).
BenbBeTaBbiq i iHWbIA TKaHiHbI, SKi9 XyTka
naybliHaloUp inbCHiLua, Tpaba npacasalb
TONMbKi Y afHbIM HaKipyHKY (y HakipyHKy
BOPCY) 3 HEBANIKIM HALLICKAHHEM.

Kab

- 3aycéaobl nepag npacaBaHHeM payay  ° na3derHyub  3'ayneHHs  6aicky4bIxX
rnagsiue Ha APNbIK BbIpaody, nse MM Ha CIHTATbIYHbIX | LUOYKABbIX TKaHIHAX,
ykasaHa pakameHayemasi Tamrneparypa npacyiue ix ca cnogHsira 6oky.
npacaBaHHs.
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BEJIAPYCKI

YCTAHOYKA TB3MMEPATYPbI
NMPACABAHH4

- acTtayue npac Ha acHoBy (8).

+ YcTtayue Binky ceTkapara LHypa y paseTky.
+ MaBapou4Batoybl parynarap (11) yctaHasiue
naTtpabHylo  TaMnepaTypy npacaBaHHS:
«ox «oe0xs «eoeey i <MAX>» (y 3anexHacui
ap, TbiNy TKaHiHbl) Npbl r3TaMm 3arapbiuua
iHOpikaTap (9).

Kani tamnepatypa nagawsbl npaca (13)
gacarHe  yCTaHoyfneHan  Tamnepartypbl,
iHOpikaTap (9) naTyxHe, MOXHa npbICTynaupb
npacasaLlb.

3ayeara: lNpbl napaBbiM NpacaBaHHiI
HeabxogHa ycTaHaynisayb Tamneparypy
npacaBaHHs «® ® ® i <MAX».

PACMNbIPCKBAJIbHIK BAAbI

+ Bbl MOXaLe Hamaublub TKaHiHY, HaxkayLubl
HeKaJslbkKipa3oyHaKHOMKyYpacnblpCKBaJIbHIKa
(4).

+ MNepakaHanuecs, wTo y pasepsyapsl (10)
[acTtaTkoBa Bazbl.

CYXOE NPACABAHHE

MacTayTe npac Ha acHoBy (8).

YcTtayue Binky ceTkapara LHypa y paseTky.

MaBsapHyywbl parynatap (11) ycraHasiue
Heabxo[Hyl0 Tamneparypy npacaBaHHS:
«ox» «oe0x «o0ex | «MAX» (y 3anexHacui
ap, TbiNy TKaHiHbl) Npbl r3TaM 3arapbiuua
iHOpikaTap (9).

Kani tamnepatypa nagawsbl npaca (13)

gacarHe  yCTaHoOyfneHan  Tamnepartypbl,
iHOpikaTap (9) naTyxHe, MOXHa npbICTynaub
npacasaLlb.

Macns kapbICTaHHA Npacam yCTaHaBiLe parynarap
Toamnepatypsl (11) ¥ ctaHoBiwya «MIN».
BbiUgrHiLe Biniky ceTkasara LHypa 3 paseTki
i Jayakanueca noyHara acTbiBaHHS npaca.

MAPABOE NMPACABAHHE

Mpbl nNapaBbiM npacaBaHHi  HeabxogHa
ycTaHaynisaub Tamnepartypy npacaBaHHSA
«® 00 |_||| <<MAX>>,

- acTayue npac Ha acHoBy (8).

+ YcTtayue Binky ceTkapara LHypa y paseTky.

+ MNepakaHanuecs, wTo y pasepsyapbl (10)
JacTtaTkoBa Bazbl.

MaBapHyywbl parynatap (11) ycrtaHaBiue
HeabxOo4HYyl0 TamMnepatypy npacaBaHHs:
«eee» i <MAX>» npbl raTam 3arapbiuua
inopikaTap (9).

Kani tamnepartypa nagawsbl npaca (13)

[acarHe YycTaHoyfneHaw Tamneparypbl,
iHoplkaTap (9) naTyxHe, MOXHa NpbICTynaLb
npacasaub.

Parynarapam nactasiHHa nagadsl napbl
(3) ycraHaBiue HeabxoaHyo iHTAHCIYHaCLb
napayTBap3HHSA, napa nayHe BbIxO43ilb 3
aaTyniH nagawesl npaca (13).

[Macnsa kapbiICTaHHA MpacaM YyCTaHaBiue
parynatap Tamnepartypsbl (11) ¥ ctaHoBIiWYa
«MIN», a parynarap nactasiHHan napadbl
napsl (3) ¥ ctaHosiwy4a off.

BbiusirHiLe BinKy ceTkaBara LHypa 3 paseTki
i Aayakariuecs noyHara actbiBaHHs npaca.

YBAlA!

Kani nmag 4ac npaubl He aabbiBaeuua
nactasiHHass nagada napbl, npaeepue
npasifbHacCUb CTaHoBILLYa parynsarapa
TamMnepartypsbl (11).

AAOATKOBASA NAOAYA NAPbI

dyHKUbIA  pagaTkoBa  nagadsl  napebl
KapbiCHa Mpbl  pa3raXBaHHi  cknagak

i Moxa Oblup BblkapbiCTaHa TOJbKi Mpbl

BbICOKaTaMMepaTypHbIM PaXbIMe NpacaBaHHs

(parynatap Ttamnepartypbl (11) ¥ nanaxsHHi

«O® 00 |_l| <<MAX»),

« MNpbl HauickaHHi Ha KHOMKY AagaTtkoBaw
nagaybl napbl (5) napa 3 nagawBbl Npaca
6yn3e BbixoA3iLpb 60bLU iIHT3HCIYHA.

3ayBara: Ka6 nasberHyub BbiUsiKaHHS
Bagbl 3 napasbiX aaTyniH Hayickavile Ha
KHOMKYy pagatkoBaii nagadbl napbi (9) 3
iHTapBanam y 4-5 cekyHnA.

AYbICTKA MAPABO KAMEPbI

Ans npagayXaHHs TOpMiHY cnyx0Obl npaca

pakameHayeuua parynspHa  npaBoAgiub

aybICTKyNapaBoikamepsbl, acabnisayparieéHax

3 «KOpCTKan» BoOganpaBogHOM Bagon.

- 3anoyHiue pa3epsyap (10) Bagon aa MeTki
MAX (12).

+ MacTayue npac Ha acHoBy (8).

+ YcTayue Bifiky ceTkaara LHypa y paseTky.
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MaBspHyywbl parynatap (11) ycraHasiue
MakCiManbHyl0  TaMnepaTtypy  HarpaBy
nagdwebl npaca «MAX» npbl  ra3TbiM
3arapbiyya ingbikatap (9).

Kani tamnepatypa nagawsbl npaca (13)
hacarHe yCcTaHoyfneHar Tamnepartypbl,
iHOpIkaTap (9) natyxHe, MOXHa NpaBoa3ilpb
QybICTKy NapaBoii Kamepsbl.

Bbiknoyue npac, ycTtaHaBiylwbl parynsarap
Tamnepartypsbl (11) ¥ ctaHoBiw4ya «MIN».
BbiugrHiue Binky ceTkaBara wHypa 3

pasetki.

+ Pasmgacujue npac rapbi3aHTanbHa Hapg,
pakaBiHal, YyCTaHaBile i YTpbiMAaiBalOYbl
parynatap (3) y craHoBiwybl — SELF
CLEAN.

Kinguaa Baga i mapa pasam 3 Hakinam
Oyoyub BbiKigBauua 3 aaTysliH nagsLBbl
npaca (13).

3nérky nakasbixBanLe rnpac ynepaa-Hasag,
nakyfib ycsl Baga He BbliiA3e 3 pasepByapa
(10).

MacTayue npac Ha acHoBy (8) i ganue amy
MOYHacCLIO acCTbllb.

Kani napawBa npaca (13) noyHacuto
acTblHe, NpaTpbiLe sie kaBanaykam CyXoWn
TKaHIHbI.

Mepag ThiM ik CXxaBaub Mpac Ha 3ax0yBaHHeE,
nepakaHaiuecsi, WwTo y pasepsyapbl (10)
HAMa Bafbl, a nagawBa npaca (13) cyxas.

aorngan 1 YbiCTKA
+ MNepapg, TbiM K YbICUiLb npac,
nepakaHarnuecs, WTo EH agkIl4YaHbl af
CETKi i Y>KO acCTbly.
Mpauipanue  kopnyc
BiNIbFrOTHAM  TKaHiHAM,
npaTpbILEe Sro Hacyxa.
Acapgki Ha nagawee npaca Moryup ObiUpb
aybllUyaHbl  TKaHiHaM, skylo naTpabHa
HaMblYblUpb Y BOLATHA-BOAHbLIM PACTBOPbI.
[Macna aybllWydHHA ag acanky agnanipynue
MaBepxHIO NaA3LLBbl CyXOM TKaHiHaN.

+ He BblKapbICTOYBalnLe abpasziyHbis
YbICUAYbIA CPOAKI AN 4YbICTKi Nag3LWwBbl i
Kopnyca npaca.

Masbsraue kaHTakTy Magawebl npaca 3
BOCTPbIMi MeTasivyHbIMi MpagMeTami.

npaca
nacns

3nerky
roTara

3AXABAHHE

+ MNaBsApHiue parynarap TomMnepartypsbl
(11) cynpaup rag3siHHiKaBan cTpenki ga
ctaHogiwya «MIN», ycTtaHagiue parynatap
nacrtasiHHa nagadbl napsbl (3) ¥ cTaHOBILWYA
- nojaya napsbl BbIKJllO4aHa.

BblusrHiue Binky ceTkaBara LwWHypa 3
paseTki.

AQublHiLEe KpbIWKY 3aniBadyHan  agTysiHbl
(2), nepaBsipHiLe npac i 3niue 3actayLuyrcs
Bany 3 pa3epsyapa ajs saabi (10).
3ayblHiLe KpbILLKY (2).

[MacTayue npac BepTbikanbHa i ganye amy
MOYHacCLIo acThbilb.

3axoyBalile npac y BepTblkaibHbIM
CTaHOBILLYbI.

T3XHIYHbIA XAPAKTAPbICTbIKI
HanpyxaHHe cinkaBaHHs: 220-240 B ~ 50 'y,
CnaxbiBaeMasi MarytHacup: 1450-1750 Bt

BbiTBOPUA nakigae 3a cabovi npaBa 3MsiHSILb
XxapaKkTapbICTbIKi rnpbibopa 6e3 nanspagHsra
naBenam/IeHHsl.

TapmiH npaus! npei6opa - 3 rag.

FapaHTbif

Mappabs3Hae anicaHHe yMOYy rapaHTbliiHara
abcnyroyBaHHs MOryT Obllpb aTpbiMaHbl y Taro
abinepa, y skora 6bi1a HabbiTa TaxHika. MNpbl
3BapoLe 3a rapaHTbliHbiM abcfyroyBaHHEM
abaBsizkoBa naBiHHa Oblub nNpapg'ayneHa
Kynyasi anb0o KBiTaHUbIs ab annaue.

Jan3eHnbl Boipab aanassgae
narpabaBaHHsIM EMC, sikis
BbIKa3aHbl Y Ablp3KTbiBe EC
89/336/EEC, i nanaxaHHsIM
3akoHa ab rpbITPbIMIIBAHHI
HanpyxaHHs (73/23 EC)

q3
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DAZMOL

TA'RIFI

Suv purkagichining tuynugi

Suv quyish teshigining qopqgog'i

Bug’ni doimiy berish sozlagichi

Suv purkagichining tugmasi

Bug’ni go’shimcha berishning tugmasi

Dazmol dastasi

Tarmog simining himoyasi

Dazmol asosi

Isitish elementini yoqish/o’chirish

indikatori

10. Suv uchun sig'im

11. Haroratning sozlagichi

12. Suvning maksimal darajasining
ko’rsatkichi

13. Dazmol tagligi

©CRINOIORWN =

EHTIYOT CHORALARI

Foydalanishdan avval yo’rignomani diqqgat
bilan o’ging, shuningdek rasmlarga e’tibor
bering.

+ Dazmolni yogishdan avval tarmoqda
kuchlanish dazmolning ish kuchlanishiga
mos kelishiga ishonch hosil qiling.

» Tarmoq simi "evrovilka" bilan jihozlangan;
uni ishonchli yerga tutashish simi bo’lgan
rozetkaga yoqing.

* Yong'in kelib chigishi xavfi bo’masligi
uchun asbobni elektr rozetkaga ulashda
moslashtirgichlardan foydalanmang.

» Elektr tarmoqqga ortigcha yuk tushmasligi
uchun bir vagtning o’zida katta iste’mol
quvvati bo’lgan bir nechta asbobni
yogmang.

+ Dazmoldan faqat yo’rignomada ko’rsatilgan
magsadlarda foydalaning.

+ Dazmoldan fagat dazmollash taxtasida
foydalaning.

» Dazmolni tekis bargaror yuzaga qo’ying.

+ Idishni suv bilan to’ldirishda doimo dazmolni
tarmogdan o’chiring.

+ Dazmoldan foydalanganda suv quyish
tuynugining gopqog’i zich yopilgan bo’lishi
lozim.

+ Bolalar va imkoniyati cheklangan kishilarga
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yagin joyda asbobdan foydalanganda
aynigsa ehtiyot bo’ling.

* Yoqilgan dazmolni qarovsiz goldirmang.

* Dazmoldan foydalanmaganda doimo uni
tarmoqdan o’chirib qo’ying.

« Elektr toki bilan shikastlanmaslik uchun
dazmolni suvga yoki boshqga istalgan
suyuglikka botirmang.

* Suv idishiga xushbo'’ylashtiradigan
suyugliklarni,  sirka, ohor eritmasini,
quygani tozalash uchun reagentlar,
kimyoviy moddalar va hokazolarni quyish
taqiglanadi.

» Kuymaslik uchun terining ochiq joylariga
dazmolning issiq gismlari yoki chigayotgan
bug’ tegib ketishidan ehtiyot bo’ling.

« Tarmoq simi dazmollash taxtasining
chetidan osilib tushmasligi, shuningdek
issiq yuzalarga tegmasligini kuzatib turing.

* Dazmolni elektr tarmog’idan o’chirganda
doimo tarmoq vlkasidan ushlang, hech
gachon tarmoq simidan tortmang.

* Dazmolni olib go’yishdan avval suvning
golganini to’kib tashlang va uning to’liq
sovishini kuting.

* Fagat dazmol tarmoqgdan o’chirilganidan
keyingina suvni to’kib tashlang.

* Tarmoq vilkasi, simi  shikastlangan,
shuningdek boshga har ganday nosozliklari
bo’lgan dazmoldan foydalanmang.

» Elektr toki bilan shikastlanmaslik
uchun hech qachon dazmolni mustaqil
gismlarga ajratmang, nosozlik
aniglanganda rasmiy servis markaziga
murojaat qiling.

BIRINCHI FOYDALANISHDAN AVVAL

* Dazmolni o’ramdan ochib oling va dazmol
tagligida (13) karton himoyasi bo’lganda uni
olib tashlang.

* Tarmoqdagi kuchlanish dazmolning ish
kuchlanishiga mosligiga ishonch hosil
qiling.

Eslatma:Birinchi  yogilganda dazmolning
isitish elementi ozgina kuyadi, shuning uchun
ozgina tutun yoki begona hidi chiqishi mumkin
- bu normal holat.
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SUVNI TANLASH

Idishni to’ldirish uchun suv quvuridagi suvdan
foydalaning.

Agar suv quvuridagi suv qattiq - tuzli bo’lsa,
uni 1:1 nisbatda distillangan suv bilan
aralashtirish tavsiya etiladi, o’ta gattiq suv
bo’lganda uni 1:2 nisbatda distillangan suv
bilan aralashtiring yoki fagat distillangan
suvdan foydalaning.

Eslatma

Suv uchun sig’imga (10)
xushbo’ylashtiradigan suyuqliklarni, sirka,
ohor eritmasini, quyqani tozalash uchun
reagentlar, kimyoviy moddalar va hokazolarni
quyish taqgiglanadi.

SUV SIG’IMINI TO’LDIRISH

Dazmolga suv quyishdan avval u tarmogdan
o’chirilganligiga ishonch hosil giling.

Bug'ni doimiy berish sozlagichini (3) eng
chap holatiga o’rnating - bug’ning berilishi
o’chirilgan bo’ladi.

Suv quyish teshigining qopqgog’ini oching
2).

Suv quyish uchun, gopgogni yoping (2).

Eslatmalar:

Suvni MAX belgisidan ko’proq quymang.
Agar dazmollash paytida suvni yana quyish
kerak bo’lsa, dazmolni o’chiring va tarmoq
vilkasini rozetkadan oling.

Dazmollashni  tugatganingizdan  keyin
dazmolni o’chiring, unin to’liq sovishini
kuting, keyin suv quyish tuynugi qopqog’ini
(2) oching, dazmolni ag’daring va suvning
golganini to’kib tashlang.

DAZMOLLASH HARORATI

Foydalanishdan avval dazmolning tagligi

(13) va suv uchun sig’im (10) toza ekanligiga

ishonch hosil qilish uchun gizigan dazmolni

mato bo’lagida tekshiring.

* Doimo narsalarni dazmollashdan avval
tavsiya etilgan harorat ko’rsatilgan buyum
yorlig’iga garang.

* Agar dazmollash yuzasidan ko’rsatmalar
bo’lgan yorliq bo’Imasa, lekin Siz matoning

turini  bilsangiz, dazmollash haroratini
tanlash uchun jadvalga qarang.

Belgilanishlar Matoning turi/harorat

Sun’iy toalalar (sintetika), neylon, akril,
poliester(past harorat)

shoyi/jun (o’rtacha harorat)

ip-gazlama /zig'ir (yuqori harorat)

Jadval fagat silliq matolar uchun mos
keladi. Agar mato boshqgacha turda bo’lsa
(gofre gilingan, relefli va hokazo), uni eng
yaxshisi past haroratda dazmollash lozim.
Avval byuumlarni dazmollash haroratiga
ko’ra saralab oling: jun — junli buyumlar,
ip-gazlama — shunday buyumlar bilan va
hokazo.

Dazmol sovishiga garaganda tezroq
isiydi. Shuning uchun avval buyumlarni
past haroratda dazmollash tavsiya etiladi
(masalan, sun’iy matolar). Shundan keyin
yugoriroq haroratlarda dazmollashga o’ting
(shoyi, jun). Ip-gazlama va zig'ir buyumlarni
oxirgi navbatda dazmollang.

Agar buyum tarkibiga aralash tolalar kirsa,
eng past dazmollash haroratini belgilash
lozim (masalan, buyum 60% ga poliester
va 40% ga ip-gazlamadan iborat bo’lsa, uni
poliester uchun mos keladigan haroratda
«*» dazmollash lozim).

Agar Siz buyum matosining tarkibini
aniglay olmasangiz, undagi kiyilganda
ko’rinmaydigan joyini toping hamda tajriba
yo'li bilan azmollash haroratini tanlang
(doimo eng past haroratdan boshlang va
to kerakli natijaga erishmaguncha uni asta-
sekin oshirib boring).

Velvet va tez yaltiray boshlaydigan boshga
matolarni faqat bir yo’nalishda (tuklari
yo’'nalishida) ozgina bosib dazmollash
lozim.

Sun’iy va shoyi matolarda yaltiroq dog’lar
paydo bo’lishining oldini olish uchun ularni
orqga (astar) tomonidan dazmollang.

DAZMOLLASH HARORATINI O’RNATISH
* Dazmolni asosiga qo’ying (8).
» Tarmoq simini rozetkaga kiriting.
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+ Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «e», «**», «***» yoki
«max» (matoning turiga qarab), bunda
indikator (9) yonadi.

» Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

Eslatma: Bug’li dazmollashda dazmollash
haroratini «es*» yoki «max» etib belgilash
lozim.

SUVNI PURKAGICH

* Siz bir necha marta suv purkagich (4)
tugmasini  bosib, matoni namlashingiz
mumkin).

+ Sig'imda (10) suv yetarli bo’lishiga ishonch
hosil giling.

QURUQ DAZMOLLASH

Dazmolni asosiga qo’ying (8).

Tarmoq simini rozetkaga kiriting.
Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «e», «**», «***» yoki
«max» (matoning turiga qarab), bunda
indikator (9) yonadi.

Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

Dazmolni ishlatishdan keyin  harorat
sozlagichini (11) «min» holatiga qo’ying.
Tarmoq simini rozetkadan oling
dazmolning to’liq sovishini kuting.

va

BUG’LI DAZMOLLASH

Bug'li dazmollashda «eee» yoki
dazmollash haroratini belgilash lozim.
Dazmolni asosiga qo’ying (8).
Tarmoq simini rozetkaga kiriting.
Sig’imda (10) suv yetarli ekanligiga.
Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «*e*» yoki «max»
(matoning turiga garab), bunda indikator (9)
yonadi.

Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

Bug'ni doimiy berish sozlagichini

«max»

©)

burab bug’ hosil gilishning yetarli quvvatini
belgilang, dazmol tagligi teshiklaridan (13)
bug’ chiga boshlaydi.

Dazmolni ishlatishdan keyin harorat
sozlagichini (11) «min» holatiga, bug'ni
doimiy berish sozlagichini (3) esa eng chap
holatiga qo’ying.

Tarmog simini rozetkadan oling
dazmolning to’liq sovishini kuting.

va

DIQQAT!
Agar ish paytida bug’ doimiy berilib turmasa,
harorat sozlagichining (11) to’g’ri holatini
tekshiring.

QO’SHIMCHA BUG’ BERILISHI

Qo’shimcha  bug’  berilishi  funktsiyasi

burmalarni dazmollashda foydali bo’ladi va

faqat yuqori haroratli dazmollash rejimida

ishlatilishi mumkin (harorat sozlagichi (11)

«ee*» yoki «max» holatida).

* Qo’shimcha bug’ berilishi tugmasi (5)
bosilganda dazmol tagligidan bug’ kuchliroq
chigadi.

Eslatma: Bug’ teshiklaridan suv oqib
chigmasligi uchun qo’shimcha bug’ berilishi
tugmasini (5) 4-5 soniya oralatib bosing.

BUG’ KAMERASINI TOZALASH

Dazmolning xizmat qilish muddatini uzaytirish

uchun, aynigsa «qattig» suvi bo’lgan

mintagalarda bug’ kamerasini muntazam

tozalash tavsiya etiladi.

» Sig’'imni (10) suv bilan MAX belgisigacha
(12) to’ldiring.

» Dazmolni asosiga qo’ying (8).

» Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

» Sozlagichni (11) burab dazmol tagligining

«max» haroratini belgilang, bunda indikator

(9) yonadi.

Dazmol tagining harorati (13) maksimal

haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,

dazmol bug’ kamerasini tozalash jarayonini

boshlash mumekin.

Harorat sozlagichini (11) «min» holatiga

go'yib, dazmolni o’chiring.

« Tarmoq simining vilkasini rozetkadan oling.
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Dazmolni chig’anoq ustida gorizontal ushlab
turing, sozlagichni (3) eng o’ng holatiga
— SELF CLEAN o’rnating va ushlab turing.
Qaynayotgan suv va bug’ quyqa bilan birga
dazmol tagligining teshiklaridan chiqib
turadi (13).

To suvning hammasi sig’imdan (10) chigib
ketmaguncha dazmolni oldinga-orgaga
ozgina chayqatib turing.

Dazmolni asosga qo’ying (8) va uning to’liq
sovishini kuting.

Dazmolning tagligi (13) to’liq soviganda, uni
mato bo’lagi bilan arting.

Dazmolni saglash uchun olib qo’yishdan
avval sig'imda (10) suv yo’qligi, dazmolning
tagligi (13) mutlago qurugligiga ishonch
hosil qiling.

PARVARISh QILISH VA TOZALASH
Dazmolni tozalashdan avval u tarmogdan
o’chirilganligi va soviganligiga ishonch hosil
qiling.

Dazmol korpusini ozgina nam mato bilan
arting, keyin uni quriguncha arting.

Dazmol tagligidagi qoplamlar sirka-
suv eritmasiga namlangan mato bilan
ketkazilishi mumkin.

Qoplamlar ketkazilganidan keyin taglik
yuzasini qurug mato bilan silliglab arting.
Dazmol tagligi va korpusini tozalash uchun
abraziv moddalardan foydalanmang.
Dazmol tagligini o’tkir metall buyumlarga
tegishidan asrang.

SAQLASH

Harorat sozlagichini (11) soat miliga qarshi
«miny» holatigacha burang, bug’ni doimiy
berish sozlagichini (3) eng chap holatiga
o'rnating - bug’ning berilishi o’chirilgan
bo’ladi.

Tarmoq simining vilkasini rozetkadan oling.
Suv quyish tuynugining qopgog’ini (2)
oching, dazmolni ag’daring va suv idishidan
(10) suvning qolganini to’kib tashlang.
Qopgogni yoping (2).

Dazmolni vertikal qo’ying va uning to’liq
sovishini kuting.

Dazmolni vertikal holda saglang.

TEXNIK TAVSIFLAR
Ta’minot kuchlanishi: 220-240 V ~ 50 Hz
Iste’'mol qilish quvvati: 1450-1750 Vt

Nwnab yukapysdu Xuxo3 XycycusimnapuHu
onduHdaH MabyM KunmacdaH y3zapmupud
XYKYKUHU caknab konadu.

Xuxo3HuHe uwnaw myddamu 3 lundaH
Kam amac

Kadonat waptnapm

Ywby xmxo3sra kadonat 6epuwl macanacuga
Xyoyoun aunep éku ywby kuxo3 xapug
KANMUHFaH KOMMaHusira MypoXaaT KWIMUWHL.
Kacca yeku Ekn xapuaHun Tacamnknos4um 6oLuka
6up MonUABMI XyXoKaT kadonaT XM3MaTuHU
Oepwvw WwapTtun xucobnaHaaw.

Ywby XKUX03 89/336/5EC
Kypcammacu acocuda
beneunaHeaH ea Kyssam Ky4uHU
6eneunaw KoHyHuda (73/23 ESC)
atimuneaH $IXC manabnapuea
My8ohuK Kenadu.

q3
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RUS

JaTta npou3BoacTBa M3penusl ykasaHa B CEPUIHOM HOMepe Ha Tabnuuke
C TEXHUYeCKMMU paHHbiMu. CepuiiHbli HOMep npeacTaBnseT coboii
OAMHHAJLATM3HAYHOE YMCII0, NepBble YETbIPE UUPPLI KOTOPOro o6o3HavarT
harty npousBoacTea. Hanpumep, cepuiiHbiri Homep 0606XXXXXXX O3Ha4aeT, YTo
nsgenuve Obl10 NPON3BEAEHO B MIOHE (LecTol mecsu) 2006 roga.

GB

A production date of the item is indicated in the serial number on the technical
data plate. A serial number is an eleven-unit number, with the first four figures
indicating the production date. For example, serial number 0606xxxxxxx means
that the item was manufactured in June (the sixth month) 2006.

DE

Das Produktionsdatum ist in der Seriennummer auf dem Schild mit technischen
Eigenschaften dargestellt. Die Seriennummer stellt eine elfstellige Zahl dar, die
ersten vier Zahlen bedeuten dabei das Produktionsdatum. Zum Beispiel bedeu-
tet die Seriennummer 0606xxxxxxx, dass die Ware im Juni (der sechste Monat)
2006 hergestellt wurde.

KZ

ByMbIMHbIH LWbIFapbInFaH Mep3iMi TEXHUKanblK gepekTepi 6ap kecteaeri cepusnbik
Hemipae kepceTinreH. Cepusinblk HeMip OH Gip caHHaH Typagbl, OHbIH OipiHLLUi
TOpT caHbl WhiFapy Mep3iMiH 6ingipeai. Mbicanel, cepusanbik HoMip 0606XXXXXXX
fonca, 6yn Oyrbim 2006 XbIngblH MaycbiM arMbiHAa (anThiHWbI @) KacarnfaHblH
oinaipeai.

RO

Data fabricarii este indicata in numarul de serie pe tabelul cu datele tehnice.
Numarul de serie reprezinta un numar din unsprezece cifre, primele patru cifre
indicind data fabricarii. De exemplu, daca numarul de serie este 0606XXxXXxxXx,
nseamna ca produsul dat a fost fabricat in iunie (luna a asea) 2006.

Ccz

Datum vyroby spottebiCe je uveden v sériovém Cisle na vyrobnim §titku s technic-
kymi udaji. Sériové Cislo je jedenactimistni Cislo, z nichz prvni &tyfi Cislice zname-
naji datum vyroby. Napfiklad sériové Cislo 0606xxxxxxx znamena, Ze spotrebic byl
vyroben v ¢ervnu (8esty mésic) roku 2006.

UA

JHata BupoOHMUTBA BMPOOY BKazaHa B CepiiHOMY HOMepi Ha Tabnuyui 3
TEXHIYHUMU faHuMKn. CepiiHniA HoMep NpeacTaBAse coO0 OANHAAUATUIHAYHE
4ncno, NepLli YoTnpKu uMdpPU SKOro 03HavYaTb AaTy BUpoObHULUTBA. Hanpuknag,
cepiHnin Homep 0606xxXxxXxX 03Hayae, Lo BUPi6 6yB BUrOTOBIEHUIA B YEPBHI
(wocTtmin micaup) 2006 poky.
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BEL

Jata BbiTBOpYacLi Bblpaby naka3aHa Yy CepbliiHbIM HymMapbl Ha Tabniyke 3
TAOXHiYHbIMI Oana3eHbiMi. CepblliHbl HyMap npagncraynsie cabot apziHauuarae
YyblC/I0, MNeplblis YaTbipbl Ni46bl sikora abas3Hayaroub AaTy BbITBOPYACL.
Hanpbiknag, cepblitHbl HyMmap 0606xxxxxxx asHavae, LTo Bbipab Obly 3po6neH y
4yapBeHi (wocTbl Mecsu) 2006 roga.

uz

Kunxo3 nwnab ynkapunraH mygaart TEXHUK XyCycuaTnap KypcartunraH
naexadagarv cepusi pakammaa kypcartunrad. Cepus pakamu yH 6uTTa coHgaH
nbopat 6ynunb ynapHUHr GMpuHYM TypTTacK Mwnad YvkapuniraH BakTHU ndoaa
atagu. Mucon yuyH 0606xxxxxxx cepus pakamm xumnxo3 2006 NUMHUHT UIOH onaa
(onTuHYK origa) nwnab YnkKapunraHnurnHu Gungupaau.
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