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PYCCKUM

TexHnka MAXWELL npoxoguTt 7 waros

KOHTpOJIF KayecTBa 1 6e30nacHoCcTM:

+ KoHTponb Mmogenun npu BBOAE B acCop-
TUMEHT

- TocypapcTBeHHas cepTudurkaumsa moae-
n

+ CepTtudunkaumns npon3BoanTens

+ KoHTposnb npouecca cb6opku

+ 100% TecTMpoBaHMe roToBbIX U3AENNIA

+ MNpeanpoaaxHblii KOHTPOb Ka4eCcTBa Ha
cknagax

+ MNocnenpoaaxHbliAi MOHUTOPUHI KayYecT-
Ba

NAPOBOM YTIOT

ONMUCAHMUE

Conno pa3bpbi3rnearenst BOAbI

KpbliLLKa 3a1MBOYHOrO OTBEPCTUS

PerynaTtop nocTtosiHHOM nogaym napa

KHonka pa3bpbi3ruBaTenst BOAbl

KHonka fononHUTENbHOM nogadum napa

Pyuka

3alumTa ceTeBoro LwHypa

OcHoBaHwue yTiora

MHavkaTop  BKIIOYEHUS/BBIKIIIOYEHMS

HarpeBaTesIbHOro 35IeMeHTa

10. Pe3epByap ans BoAbl

11. PerynaTtop Temnepartypbl

12. Ykasarenb MakCMManbHOro ypoBHsi
BOAbI

13. MopowiBa yTiora

14. KHOMKa pexxmma caMmOO4YnCTKN

©CENO>OHWN =

MEPbI BESOMNACHOCTU

Mepen akcnnyaTtauueii BHUMaTENbHO
npoyuTaiiTe MHCTPYKLMUIO, a TaKxe 06-
paTuTe BHUMaHWe Ha WUIloCTpauun.

- Mepep, BkIlOYEHNEM yOeanTeCh, Y4TO Ha-
NpsbkeHWe B CETU COOTBETCTBYET pabo-
4yeMy HanpsKeHUIo yTiora.

CeTeBoli LWHYP CHABXeH «eBPOBUIIKOM»;
BKJlOYAliTE ee B PO3ETKY, UMEIOLLLYIO Ha-
OEXHbI KOHTAKT 3a3EMJIEHNS.

Y1o6bl 36EeXaTh pUcKka BO3HUKHOBEHMS
noxapa, He UCnonb3yinTe NepexoaHnKm

npwv NOAKOYEHMM Npubopa K SNeKTpu-
YyecKom po3eTke.

Bo n3bexaHune neperpysku anekTpmuyec-
KOW CeTW He BKJIloYaliTe OAHOBPEMEHHO
HecKoJIbko npnbopoB ¢ 60JbLIOK NOT-
pebnsieMoii MOLLHOCTbIO.

McnonbayiiTe yTIOr TONbKO B TEX LENSX,
KOTOpblE MNPEenyCMOTPEHbl WHCTPYKLUM-
en.

Monb3yMTecb yTIOrOM TOMbKO Ha rna-
OWNBbHOW JoCKe.

CTtaBbTe YTIOr Ha POBHYIO YCTOWYMBYIO
NMOBEPXHOCTb.

Mpu HanonHeHun pe3epByapa BOLOM
BCerga OoTKJIIYalTe yTIor OT CETMU.

Mpy NoNb30BaHUKM YTIOrOM KpbILLKa 3a-
JIMBOYHOTO OTBEPCTUSI [O/MKHA OblTb
NJOTHO 3aKpbITa.

Bynobte 0COGEHHO BHMMATENbHbI MpU
MNCcNonb30BaHUN Npubopa B HENMOCPEAC-
TBEHHOI BNM30CTN OT AeTen 1 naen ¢
OrpaHNYeHHbIMN BO3MOXHOCTSIMMU.

He octaBnsiiTe BKJOYEHHbIN yTiOr 6e3
npucmoTpa.

Bcerpa oTkoyainiTe yTior ot ceTu, ecnm
He NoJsb3yeTech NM.

Y100bl n36exarb NopaxXeHUs 3NeKTpu-
4YECKMM TOKOM, HE MorpyxanTe yTior B
BOAY VNN B NOBYI0 APYrYO XUOKOCTb.
3anpellaetca 3anvMBatb B pPe3epByap
DNt BOAbI apOMaTU3NPYIOLLNE XUOKOC-
TN, YKCYC, PaCTBOP Kpaxmarna, peareHTbl
DS yOaneHns Hakunu, XMMmM4Yeckume Be-
LwecTea 1 T.A4.

M36eralite KOHTaKTa OTKPbITbIX Y4aCTKOB
KOXW C rOpsiYMMU NOBEPXHOCTAMM yTiora
NN BbIXOASLLMM MAapoM, 4ToObl n3be-
XaTb NOJIyYEHMS OXOrOB.

Cnepnute, 4TOObI CETEBOM LUHYP HE CBE-
LMBanCcs ¢ Kpas rMaanibHOM OOCKN U He
Kacascs ropsiHmx NoBePXHOCTEN.

Mpu oTKNOYEHUN yTIOra OT 3NEKTPUYEC-
KOW CeTun Bceraa AepXUTeCh 3a CETEBYIO
BUJIKY, HUKOTAA HE TSHWUTE 3a CETEBOW

LLUHYP.
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PYCCKUM

Mepepn Tem kak ybparb yTIOr, CNelite oc-

TaTKM BOAbI W AalATe eMY MONHOCTbIO OC-

ThbITh.

CnuBaiite Boay TONIbKO NOCNEe OTKIoYe-

HWUS yTiora OT CeTU.

He ncnonb3yinte yTior ¢ NOBPEXAEHHOMN

CEeTeBOM BWJIKOW, CETEBbLIM LUHYPOM, a

Takxe C MobbIMU ApYrUMW Heucrnpas-

HOCTSIMU.

Bo nsbexaHvne nopaxeHus anekTpuyec-

KM TOKOM HUKOraa He pasbupalite yTior

CamMoCTOSITESIbHO, NPU 0BHAPY>XEHUN He-

ncnpaBHOCTU obpallanTecb B aBTOPU-

30BaHHbIV CEPBUCHbIN LEHTP.

NEPE NEPBbIM UCMNOJIb3OBAHUEM

+ N3BnekuTe yTIOr U3 yNakoBKW, NPU HaNu-
Yynm 3awmTbl Ha nogowee (13) yoanute
ee.

+ Y6enuTtech, 4TO HanpsiXeHne B CETU CO-

OTBETCTBYET paboyemy HanpskKeHuto

yTiora.

lpumeyaHune
TMpn nepBoOM BK/1I0YEeHUN HarpeBaresb-

HbIi 3/1IEMEHT yTiora o6ropaer, noarto-
MY BO3MOXXHO fnosiBJieHne HeboIbLLIOro
KoJsin4ecrBa AbiMa wMNJiNn NNOCTOPOHHero
3anaxa - 3To HopMaJibHoOe siBJ/iIeHue.

BblBOP BObl

[na HanonHeHUs1 pe3epByapa UCNONb3Yii-
Te BOOOMNpoBOAHyto Boay. Ecnn Bogonpo-
BOAHas BOAA XecTkasi, TO peKoMeHayeTcs
cMeluMBaTb ee C AUCTUNIMPOBAHHOM BO-
0O B COOTHOLWIEHUM 1:1, NpK OYEHb Xec-
TKOM BOAE CMeluuBaiTe ee ¢ AUCTUIIN-
POBaHHOI BOAOW B COOTHOLLEHUM 1:2 nan
MCMOMb3yiTe TONbKO OUCTUNIMPOBAHHYIO
BOAY.

lpumeyaHune
3anpewaerca 3anuBarb B pe3epBy-

ap ansa soabl (10) apomarusvpyrowe
XXUOAKOCTU, YKCYC, pacTBOp Kpaxmana,
peareHTbl ANS yAaneHus HaKumnu, Xu-
Mu4Yeckue BellecTBa uT.4.

HANOJIHEHUE PE3EPBYAPA ONA

BOAbl

Mpexpae yem 3anuTb BOAY B yTiOr, yoean-

TECb, YTO OH OTKJIIOYEH OT CETWU.

+ YcTaHOBUTE perynsaTop NOCTOSIHHOW Mo-
nayv napa (3) B kpaiHee nNeBoe Nonoxe-
HWe - NoJaya napa BblKJIlOHYEHa.

+ OTKPOWTE KPBbILLIKY 32/IMBOYHOIO OTBEPC-
T7a (2).

- 3anelite Boay B pe3epsyap (10), nnoTHO
3aKpoiiTe KpbILKY (2).

Mpumeyanne
+ He HanuBaiite BOoay BbiLIe OTMETKU

«MAX>».

Ecsin BO Bpems miaxeHbsi Heo6xoau-
MO [0INTb BOAY, TO OTKJIIOYUTE YTIOr
Y BbIHbTE CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ET-
Kn.

lMocne TOro Kkak Bbl 3aKOHYUTE I1a-
ANTb, BbIKJIIOYUTE YTIOr, AOXAUTECH
ero roJIHoro ocTbIBaHUsl, 3aTeM OT-
KpoWiTe KpbILKY 3a/IMBOYHOro OTBEP-
cTus (2), nepeBepHATE yTIOI U CJeli-
Te ocTaTku BoAbl.

TEMNEPATYPA INMAXEHDBbSA

Mepen Havyanom akcnayataumm npoTec-

TUPYWTE HarpeTblii YyTIOr Ha KycOYke Tka-

HW, 4TOObI YOEOMUTLCSH B TOM, YTO MOAOLU-

Ba ytiora (13) n pesepsyap ons sogpl (10)

yucTble.

+ Bcerpa nepep rnaxeHbeM BELLEN CMOT-
puTe Ha SpnblK U3Oenusl, roe ykasaHa
pekomeHayemasi Temneparypa rnaxe-
HbS.

+ Ecnu apnbik ¢ ykazaHUsMn Mo raxeHbio
OTCYTCTBYET, HO Bbl 3HaeTe TUMN MaTepu-
ana, To Ans Bbibopa Temneparypsbl rna-
>XXEHbs1 BOCMNONb3yhTECH TABNNLEN.

O6Go3HayeHua Tun TKaHn (Temnepa-
TYypa)

CUHTETUKA, HEWJTOH, akpui, NOnacTep
(HM3Kas Temneparypa)
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®* lwenk/WwepcTb (CpeaHsasa Temneparypa)

® ® e [x10M0K/NEeH (BbiICOKaa Temneparypa)

+ Tabnuua npMMeHnmMa TONbKO AN rmaf-
KX MmatepuanoB. Ecnu matepnan apyro-
ro Tmna (roppupoBaHHbIA, penbedHbIn
M T.A.), TO Ny4lle BCEero ero rmaauTb npu
HU3KOI Temneparype.

CHayana oTcopTMpynTE BElM MO TeM-

neparype rmaxeHbsi: CUHTETUKY - K CUH-

TETUKe, LIEePCTb - K LWEePCTU, XJI0MOK - K

XJIOMNKY M T.A.

YTior HarpeBaeTcs ObICTpee, YeM OCTbI-

BaeT. [109TOMy CHayana pekoMeHayeTca

rnaguTb BelM, KOTopble TPeBYIOT HU3-

KO Temneparypsbl (HaNpUMep, CUHTETU-

yeckme TkaHun). Nocne yero nepexoguTte

Ha rmaxeHbe Npu 6onee BbICOKUX TEM-

neparypax (wenk, wepcts). Uspnenua

13 XN0MKa n NibHa rnagbTe B NOCAEAHION

oyepenb.

Ecnn B coctaB TkaHU BXOAAT CMECOBbIE

BOJIOKHA, TO Heo0X0AMMO YCTaHOBWUTb

TemMneparypy mMaxeHbs Camylo HU3KYI0

(Hanpumep, ecnn nspenve COCToUT Ha

60% w13 nonnactepa u Ha 40% n3 xnon-

Ka, TO ero cnenyet rmaauTb Npu Temne-

paTtype, nogxoAswien Ans nonmactepa

«on),

+ Ecnu Bbl HE MOXETE OnpenennTb CoCTaB
TKaHW, TO HANAUTE Ha U3[enMn MecTo,
KOTOpPOE He3aMeTHO Npu HOCKe, U OnbIT-
HbIM NyTéM BbiOepuTe Temneparypy
rmaxeHbs (BCerga HadynHamTe C Camomn
HW3KOW TeMNepaTypbl U MOCTEMNEHHO MO-
BblLLIANTE €€, Noka He N0ObLETECH Xenae-
MOro peaynsrarta).

- BenbBeToBblE U ApyrMe TKaHW, KOTopble

ObICTPO HAYMHAIOT JIOCHUTLCSA, cneayet

rmaguTb CTPOro B OAHOM HanpasfieHUun

(B HanpaeneHun Bopca) ¢ HeGONbLUMM

HaXXNMOM.

YT100bI N36eXaTb NOosABNEHUS IOCHALLMXCA

NATEH HA CUHTETUYECKUX U LLIENKOBbIX TKa-

HSIX, rNaabTe UX C UBHAHOYHOM CTOPOHbI.

YCTAHOBKA TEMMEPATYPbI
FTMAXEHbSA

+ MNocTaBbTe yTIOr Ha OCHOBaHwMe (8).

+ BcTaBbTe BUIKY CETEBOrO LUHypa B pO-
3€eTKy.

MoBopoTom perynaTtopa (11) ycraHoBu-
Te Tpebyemyio TeMneparypy raxeHbs:
«on, «eeoy «eoeey U «MAX» (B 3aBU-
CUMOCTU OT TWMa TKaHwu), Npy 3TOM 3aro-
putcs uHamkartop (9).

Korpa Temneparypa nopowBbl yTiora
(13) mocTurHeT ycTaHOBNEHHOI Temne-
patypbl, nHaukaTop (9) noracHeT, MOXHO
NPUCTYNaTb K MMaXeHbHO.

[IpumeyaHune: npu NapoBoM rnaxeHbe
Heob6xo[MMOo ycTaHaB/MBaTh TeMmrepa-
TYPY IJ1a)XKEHbs1 «© ® ¢ uau «MAX».

PA3BPbISrMBATEJ1Ib BOAbI

+ Bbl MOXETE yBNaXHUTb TKaHb, HAXaB He-
CKOJIbKO pa3 Ha KHOMKY pa3bpbi3riBare-
na(4).

+ Y6eputech, 4To B pesepyape (10) po-
CTaTo4HO BOAbI.

CYXOE NAXEHbE

+ MNocTaBbTe yTIOr Ha OCHOBaHwMe (8).

+ BcTaBbTe BWIIKY CETEBOrO LUHYpa B PO-
3eTKy.

MoBopoTom perynaTtopa (11) ycraHoBu-
Te Tpebyemyio TeMneparypy raxeHbs:
«on, «eoey «eeoexnn «MAX» (B 3aBU-
CUMOCTH OT TWMa TKaHwu), Npy 3TOM 3aro-
putcst uHamkatop (9).

Korpa Temneparypa nopowBbl yTiora
(13) mocTurHeT ycTaHOBNEHHOI Temne-
patypbl, nHaukaTop (9) noracHeT, MOXHO
NPUCTYNaTb K MaXeHbHO.

Mocne ncnonb3oBaHMs yTiora yCTaHOBU-
Te perynatop Temnepartypsl (11) B nono-
xeHue «MIN».

BblHbTE BWIIKY CETEBOrO LUHYpa U3 po-
3eTKM U JOXANTECH MNOMHOIO OCThIBAHMUS
yTiora.
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NAPOBOE NAXEHbE

Mpu napoBoM MMmaxeHbe HeOOX0AMMO

yCTaHaBnMBaTb TeMMepaTypy [NaxeHbs

«o ooy Y «MAX».

+ MNocTaBbTe yTIOr HA OCHOBaHwMe (8).

- BcTaBbTe BUIKY CETEBOrO LUHYpa B PO-
3€eTKy.

« Y6eputech, 4T0 B pe3epsyape (10) no-
CTaToO4yHO BOAbI.

+ MNMosopoTtom perynaTtopa (11) yctaHoBu-
Te TpebyemMyilo Temneparypy raxeHbs:
«eo o0y 1 «MAX», Npy 9TOM 3aropuTcs
nHamkatop (9).

- Korpa Ttemnepatypa nopowwBbl yTiora
(13) pocTUrHeT ycTaHOBNEHHOW Temne-
patypbl, nHaukartop (9) noracHeT, MOXHO
NPUCTYNaTb K MMaXeHbHO.

+ PerynsitopoM nocTosiHHOM nogadu napa
(3) yctaHOBUTE HEOOXOAMMYIO WHTEH-
CUBHOCTb Mapoobpal3oBaHus, Mnap Ha-
YHET BbIXOAMTb U3 OTBEPCTUIM NOAOLLBHI
yTiora (13).

+ Mocne ncnonb3oBaHuWs yTiora yCTaHoBU-
Te perynartop temnepartypsbl (11) B nono-
xeHne «MIN», a perynsatop noCTOSHHOM
nogayv napa (3) - B nofioxeHune “nogada
napa Bblk/to4eHa”.

+ BbIHbTE BMIIKY CETEBOIO LLHYPA N3 PO3ETKU
N 0OXONTECH MOSIHOMO OCThIBAHMS YTIOra.

BHUMAHMUE!

Ecnn Bo Bpemsi paboTbl HE MPOMCXOAMUT
NMOCTOSIHHOM nopjaya napa, MpoBepbTe
NPaBWUIbLHOCTbL  MONOXEHUs  perynatopa
Temnepartypsbl (11).

AOMNOJIHUTEJIbHAA NOAAYA NAPA
DyHKUMS JONONHMTENBHOW Nojayn napa
nonesHa npu pasrmaxuBaHUW CKNagoK u
MOXeT ObITb MCMOSIb30BaHa TONbKO Npu
BbICOKOTEMMNEPATYPHOM pPEXUME naxe-
HbS (perynatop temnepartypsl (11) B nono-
XeHUN «o o o i «MAX»).
+ Mpun HaxaTUM KHOMKM OOMOSHUTENBHOW
nogayuv napa (5) nap n3 NnogoLWBLI yTiora
OyLEeT BbIXOAMTb 60NEE NHTEHCKBHO.

[pumeyaHue: BoO wu3bexaHue BbITe-
KaHusi BoAbl U3 MapoOBbiX OTBEPCTUI
HaXumaiTe KHOMKY /AOMOJIHNTEJIbHOW
nogayun napa (5) ¢ uHtepBasom B 4-5
CeKyHA.

OYUCTKA MAPOBON KAMEPbI

[ns yBennueHus cpoka cnyxo6bl yTiora pe-
KOMEHOYETCS PErySIPHO BbIMOJIHATL O4UC-
TKY NMapoBOli kKamMepbl, 0COOEHHO B perno-
HaX C «KeCTKOW» BOAOMNPOBOAHON BOAON.

+ HanonHute pesepsyap (10) Bomoin mo
oTMeTKn «MAX» (12).

MocTaBbTe yTIOr HA OCHOBaHwMe (8).
BcTaBbTe BWIIKY CETEBOrO LWHypa B PO-
3eTKy.

MoBopoTom perynaTtopa (11) yctaHoBuTe
MaKkcuMasibHyl0 TemrnepaTtypy Harpesa
nogowsbl yTiora «MAX», npn aTOM 3aro-
putcst uHamkartop (9).

Koropa TemnepaTypa nopowBbl yTiora
(13) mocTurHeT ycTaHOBNEHHOW Temne-
paTtypsbl, nHAMKATOP (9) NoracHeT, MOXHO
NPOBOAUTL OYUCTKY MapOBOI KamMepbl.
BbikntounTe yTIOR, YCTAHOBUB peryns-
TOp Temnepartypbl (11) B nonoxenue
«MIN».

BbIHbTE BUSIKY CETEBOrO LIHYypa U3 po-
3eTKu.

Pacnonoxute yTior ropn3oHTanbHO Hap,
PakoBWHOM, HaxXMuUTe U yOepxXxuBaiite
KHOMKY (14).

Knnsuwas Boga v nap BMecTe C Hakumnbto
OyayT BblOpacbiBaTbCS U3 OTBEPCTUI NO-
nowssbl yTiora (13).

Cnerka noka4yvBaiTe yTIOr Brnepep-Ha-
3aj, Noka Bcsl BOAA He BbINOET N3 pesep-
Byapa (10).

MocTaBbTe yTiOr HAa OCHOBaHMe (8) v paii-
T€ eMy NOSIHOCTbIO OCTbITb.

Korpa nopowsa yTiora (13) nonHOCTbIO
OCTbIHET, NPOTPUTE e KYCOYKOM CyXOi
TKaHW.

Mpexpae 4yem ybpaTth YTIOr HA XpaHeHue,
ybenutechb, 4T0 B pe3epsyape (10) HeT
BOAbl, @ nogowBsa yTiora (13) cyxas.
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VXOJJ. UYUCTKA
+ MNpexpae 4em YncTuThb yTior, ybeamTecs,
YTO OH OTKJIOHYEH OT CETU U YXKE OCTbIJI.

+ MNpoTupainTe Kopnyc yTiora cnerka Bnax-
HOI TKaHblo, MOCSie 3TOro BbITPUTE €ro
Hacyxo.

+ OTnoxeHnst Ha NoAOLWIBE yTiora Moryt
ObITb yaaneHbl TKaHbio, CMOYEHHOW B YK-
CYCHO-BOZAHOM pacTBOpE.

- MNocne ypaneHusi OTNOXEHWA OTNONW-
pyinTe NOBEPXHOCTb NOAOLLBbI yTiOra Cy-
XOWN TKaHbIO.

+ He ncnonbayinte Ans YNCTKM NOOOLIBLI U
Koprnyca yTiora abpasvBHble YUCTSALLINE
cpeacTea.

+ N3beraiTe KOHTaKTa NoAOLLIBLI yTiOra C
OCTPbIMM MeTannnu4yeckumm npegmeta-
MU.

XPAHEHMUE
- MoBepHUTE perynatop TemMneparypsbl
(11) NpoTMB 4acoBOW CTPESKM 4O NOJIOo-
xenumsa «MIN», ycTaHOBUTE perynarop
NOCTOsIHHOM noaadn napa (3) B nonoxe-
HWe - Nogaya napa BblKJIlOYEHa.

+ BblHbTE BUSIKY CETEBOrO LUHYypa M3 pPo-
3EeTKW.

+ OTKpOWTE KPbILLKY 3a/IMBOYHOrO OTBEP-
cTus (2), nepeBepHUTE yTIOr N creinTte
OCTaBLUYIOCS BOAY W3 pesepByapa AJis
Boabl (10).

+ 3akpoiiTe KpbILWKY (2).

+ MocTaBbTe YTIOr BEPTUKANILHO U JanTe
€My NOJIHOCTbIO OCThITh.

+ XpaHuTe yTiOr B BEPTMKASIbHOM MOJI0OXe-
HUW.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HanpsixeHue nutaHus:

220-240B ~ 50 Iy,

MoTtpebnsemas mowwHocTb: 1850-2200 BT

lMpounssoanTesnb coxpaHsieT 3a co6ovi
npaBo U3MeHSITb AN3aiiH N TeXHN4ec-
Kne xapakTepucTtuku npubopa 6e3
npenBapuTesIbHOro yBe4OMJ/IEHNS.

Cpok cnyx6bi npnbopa - 3 roga

JaHHoe nanenve cooTBeTcTByeT
@ BCeM TpebyembiM eBpPOrnerickum

m poccuiickum cTaHgapTam 6e3o-
MaCHOCTY U TUIMEHbI.

ME 61

UsrortoButenb: komnaHus Tushcom
Trading Limited Republic of Cyprus
(Tywkom TpenguHr Jliumuntep, Pecnybnuka
Knnp)

Appec: Tuceoc, 4, 3Hromu, a/a 2413,
Hukocwusa, Kunp
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ENGLISH

STEAM IRON

DESCRIPTION

1. Water spray nozzle

Water tank lid

Steam supply regulator

Spray button

Additional steam release button
Handle

Power cord protection

Base

. Heating element on/off indication
10. Water tank

11. Temperature regulator

12. Maximal water level indication
13. Iron sole

14. Self clean button

©CENO>Or®N

SAFETY MEASURES

Before using the unit, please read the
instructions carefully and pay attention
to the illustrations.

» Before switching on the unit, make sure
that your home electricity supply corre-
sponds to the voltage of current speci-
fied on the unit.

Power cord is equipped with a euro plug;
insert it into the socket, with secure
grounding.

In order to avoid risk of fire do not use
adapters while connecting the appliance
to the outlet.

In order to avoid overloading of the pow-
er network do not switch on several ap-
pliances with high power consumption
simultaneously.

Use the unit only for the intended pur-
poses.

Use the iron only on the ironing board.
Place the iron on a flat stable surface.
Always unplug the unit while filling the
water tank with water.

» While operating the unit, provide that the
water tank lid is firmly closed

Close supervision is necessary when chil-
dren or infirm persons are near the unit.

MW-3009.indd 8

+ Never leave the operating unit unattend-
ed.

+ Always unplug the unit if you do not use
it.

+ In order to avoid electric shock do not

immerse the unit into water or other lig-

uids.

Do not fill the water tank with scented lig-

uids, vinegar, starch solution, descaling

reagents, chemical agents etc.

+ Avoid contact with hot surfaces or out-
going steam of the iron in order to avoid
getting burns.

- Provide that the power cord is not hang-
ing over the edge of the ironing board and
make sure that it does not touch heated
surfaces.

+ To unplug the unit always take it by the
plug, do not pull by the power cord.

- Before taking the unit away for keeping,
pour out the remaining water and let the
unit cool down.

+ Pour out water only after you have un-
plugged the unit.

+ Do not use the unit if the plug or the pow-
er cord is damaged or if there are other
damages in the unit.

+ In order to avoid electric shock do not
repair the unit yourself. If there are some
damages in the unit apply to the author-
ized service center.

BEFORE USAGE

- Take out the iron from the package and
remove the protective cartoon covering
from the iron sole (13).

+ Make sure that the electrical supply volt-
age corresponds to the iron's operating
voltage.

Note:

The iron’'s heating element is broken
in during the first use; it is normal for a
small amount of smoke to be released.
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CHOICE OF WATER
+ To fill the water tank use regular tap wa-
ter. If the water is hard then it is recom-
mended to mix it with distilled water at a
ratio of 1:1, if the water is very hard, mix it
with distilled water at a ratio of 1:2 or use
only distilled water.

Note:

Do not fill the water tank (10) with
scented liquids, vinegar, starch solu-
tions, descaling reagents, chemical
substances etc.

FILLING THE WATER TANK

Make sure that the iron is disconnected

from electrical power before filling it with

water.

- Set the steam release regulator (3) to the
position of steam vapor OFF.

+ Open the water tank lid (2).

« Fill it with water using the water tank (10).
Close the lid (2).

Note:

* Do not fill it with water above MAX. in-
dication.

¢ If you need to refill the water tank dur-
ing ironing, turn off the iron and un-
plug the power cord from the outlet.

e After you finish ironing, open the wa-
ter tank lid (2) and drain the remain-
ing water.

IRONING TEMPERATURE

Before operating test the heated iron on

the old cloth to be sure that the iron sole

(13) and the water tank (10) are clean.

» Always check the recommended iron
temperature indicated on the tag before
ironing.

« If the tag does not list the recommended
ironing temperature, but you know the
type of fabric, then use the following
table to determine the proper tempera-
ture.

Signs Fabric type/temperature

Synthetics, nylon, acryl, polyester
(lo
oo Silk/wool (medium temperature)

(XX Cotton/flax (high temperature)

+ This table is only for smooth materials.
Fabrics of other types (crimped, raised
etc.) are best ironed at low temperature.

+ First sort items by ironing temperature:
wool with wool, cotton with cotton etc.

« The iron heats up faster than is cools
down. For this reason it is recommended
to begin ironing at low temperature (for
instance synthetic fabrics). After that,
move to higher temperature ironing.
Cotton and linens should be ironed last.

« If an item is made from a mix of fabrics,
then the iron should be set for the fab-
ric with the lowest ironing (for instance if
an item is made from 60% polyester and
40% cotton, it should be ironed at the
temperature used for ironing polyester
“o%).

+ If you cannot define the fabric the item is
made from, find a place on it that is hid-
den while wearing and, on practice select
the ironing temperature (always start at
the lowest and gradually raise it until you
get the desired result.)

« Corduroy and other fabrics that start
glossy quickly should be ironed strictly in
one direction (along the lines) with slight
pressure.

« To avoid appearance of glossy spots on
the synthetic and silk fabrics, iron them
back-side.

SETTING THE IRONING TEMPERATURE
+ Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

+ Set the temperature regulator (11) to the
requwed |ron|ng temperature: “e”, “o e’

‘eee” or “max” (depending on the type

of fabric), the (9) indicator will light up.

+ When the sole temperature (13) reaches

MW-3009.indd 9
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the desired temperature value, the (9) in-
dicator will go out, you can start ironing.

Note: While steam ironing set the tem-
perature «e e ¢ or «MAX>».

WATER SPRAYER

» You can dampen the fabric by pressing
the spray button (4) several times.

» Make sure that there is enough water in
the water tank (10).

IRONING

» Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

- Set the temperature regulator (11) to the
required ironing temperature: “e”, “
“eee” or “max” (depending on the type
of fabric), the (9) indicator will light up.

» When the sole temperature (13) reaches
the desired temperature value, the (9) in-
dicator will go out, you can start ironing.

+ After you finish ironing set the (11) regu-
lator to the “min” position.

+ Pull the plug out of the socket and let the
iron cool down completely.

STEAM IRONING

For steam ironing set the temperature reg-

ulator to «e e e» or <cMAX».

» Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

» Make sure that there is enough water in
the water tank (10).

» Set the temperature regulator (11) to the
required ironing temperature: “eee” or
“max”, the (9) indicator will light up.

» When the sole temperature (13) reaches
the desired temperature value, the (9) in-
dicator will go out, you can start ironing.

» Turn the steam supply regulator (3) to set
the intensity of steaming, steam will start
outgoing from the openings of the sole
(13).

+ Afteryoufinishironing setthe (11) regula-
tor to the “min” position and the steam

supply regulator (3) to the left position.
+ Pull the plug out of the socket and let the
iron cool down completely.

ATTENTION!

If during the operation steam is not con-
stantly supplied, check whether the tem-
perature regulator (11) is set properly.

ADDITIONAL STEAM RELEASE

Additional steam release function is useful

when ironing folds and can only be used at

high ironing temperatures (when the iron
temperature regulator (11) is set to “eee”
or “max”).

+ When the additional steam release but-
ton (5) is pressed, steam will be vigor-
ously released from the openings in the
iron sole.

Note: In order to avoid leakage of water
from steam openings, press the addi-
tional steam supply button (5) with 4-5
sec. interval.

STEAM CHAMBER CLEANING

To prolong lifetime of the iron we recom-
mend cleaning the steam chamber, espe-
cially in the regions with “hard” water.

+ Fill the water tank (10) till the MAX mark
(12).

Set the steam supply regulator (8) to the
steam release OFF position.

Put the iron on the base (9).

Insert the power plug into the outlet.

Set the temperature regulator (11) to the
MAX. temperature: “max” the (9) indica-
tor will light up.

+ When the sole temperature (13) reaches
the desired temperature value, the (9) in-
dicator will go out, you can start cleaning
of the iron chamber.

Unplug the iron, set the temperature reg-
ulator (11) to the «MIN» position.

Pull the plug out of the socket.

MW-3009.indd 10
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Hold the iron above the sink, press and
hold the button (14).

Boiling water together with scale will be
throwing out from the openings in the
iron sole (13).

Slightly sway the iron back and forth, un-
til water goes out of the water tank (10).
Place the iron on the base (8) and let it
cool down completely.

» When the sole (13) cools down com-
pletely, wipe it with a dry cloth.

Before you take the iron for storing,
make sure that there is no water in the
water tank (10) and that the iron sole (13)
is completely dry.

CARE AND CLEANING
» Before cleaning the iron, make sure that it
is turned off and has cooled completely.
» Wipe the iron's outer surface with a damp
cloth and then wipe dry.
Sediment on the iron sole can be re-
moved with a cloth soaked in vinegar-
water solution.
After removing sediment, polish the sole
with a dry cloth.
Do not use abrasive substances to clean
the sole and body of the iron.
Avoid touching the iron sole with sharp
metal objects.

STORAGE
» Turn the temperature regulator (11) anti-
clockwise till MIN position, set the steam
release regulator (3) to the steam release
OFF position.

» Remove the power plug from the outlet.

» Open the water tank lid (2), turn over the
iron and drain any remaining water from
the water tank (10).

+ Close the lid (2).

» Set the iron vertically and allow it to cool
completely.

- Store the iron vertically.

TECHNICAL CHARACTERISTICS
Power requirements:

220-240V ~ 50 Hz

Power consumption: 1850-2200 W

Specifications subject to change without
prior notice.

Service life of appliance - 3 years

GUARANTEE

Details regarding guarantee conditions can
be obtained from the dealer from whom
the appliance was purchased. The bill of
sale or receipt must be produced when
making any claim under the terms of this
guarantee.

C

This product conforms to the
EMC-Requirements as laid down
by the Council Directive 89/336/
EEC and to the Law Voltage
Regulation (73/23 EEC)

MW-3009.indd 11
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BUGELEISEN

BESCHREIBUNG

Sprihdiise

Deckel der Wassereinfllloffnung
Regler der konstanten Dampfzufuhr
Sprihtaste

Taste der zusatzlichen Dampfzufuhr
Handgriff

Netzkabelschutz
BligeleisenfuBplatte

Indikator der Ein-/Ausschaltung des
Heizkorpers

10. Wasserbehalter

11. Temperaturregler

12. Wasserstandgrenzlinie

13. Gleitsohle

14. Selbstreinigungstaste

©CP®NOOTh WD~

SICHERHEITSMABNAHMEN

Vor der Inbetriebnahme des Geratslesen

Sie aufmerksamdiese Betriebsanleitung

durch, achten Sie auf die Abbildungen.

Vor der ersten Inbetriebnahme vergewissern

Sie sich, dass die Spannung des Gerats mit

der Netzspannung libereinstimmt.

+ Das Netzkabel ist mit einem ,Eurostecker”
ausgestattet; schalten Sie diesen in die
Steckdose mit sicherer Erdung.

+ Verwenden Sie keine Verlangerungen beim
AnschlieBen des Gerats an das Stromnetz,
um Brandrisiko zu vermeiden.

+ Es ist nicht gestattet, mehrere Gerate mit
hoher Verbrauchsleistung gleichzeitig
einzuschalten, um die Uberlastung des
Stromnetzes zu vermeiden.

* Nutzen Sie das Gerdt nut gemaB der
Bedienungsanleitung.

- Blgeln Sie nur auf dem Biigelbrett.

- Stellen Sie das Bligeleisen auf eine gera-
de stabile Oberflache auf.

+ BeimAuffilllendesWasserbehaltersschal-
ten Sie das Biigeleisen vom Stromnetz
immer ab.

+ Der Deckel der Einfll6ffnung soll beim
Bligeln dicht geschlossen sein.

+ Besondere VorsichtsmaBnahmen sind in

MW-3009.indd 12

den Fallen angesagt, wenn sich Kinder
oder behinderte Personen wahrend der
Nutzung des Gerats in der Nahe aufhal-
ten. Lassen Sie das eingeschaltet Gerat
nie unbeaufsichtigt.

« Schalten Sie das Gerat nach dem

Gebrauch vom Stromnetz immer ab.

« Tauchen Sie das Gerdt nie ins Wasser

oder andere Flussigkeiten, um
Stromschlagrisiko zu vermeiden.

+ Es ist nicht gestattet, Aromafliissigkeiten,

Essig, Starkeldsung, Reagenzien fir die
Entfernung von Kalkstein, chemische
Lésungen usw. ins Wasserbehalter einzu-
gieBen.

« Vermeiden Sie die Beriihrung der Haut

mit heiBen Oberflachen des Bligeleisens
oder austretendem Dampfes, um
Verbrennungen zu vermeiden.

- Achten Sie darauf, dass das Gerat vom

Bligeleisenbrett nicht frei hangt oder hei-
Be Oberflache nicht berihrt.

« Es ist nicht gestattet, das Gerat beim

Abschalten vom Stromnetz am Netzkabel
zu ziehen, halten und ziehen Sie ihn am
Stecker.

+ Vor der Reinigung schalten Sie das Gerat

vom Stromnetz ab, gieBen
Sie das Wasser ab und lassen Sie es ab-
kuhlen.

+ GieBen Sie das Wasser nur nach dem

Abschalten des Bligeleisens vom
Stromnetz ab.

+ Esist nicht gestattet, das Gerat zu nutzen,

wenn das Netzkabel oder der Netzstecker
beschadigt oder bei anderen Stérungen.

« Es ist nicht gestattet, das Gerat selb-

standig zu reparieren, um Stromschlage
zu vermeiden. Bei der Feststellung von
Beschadigungen wenden Sie sich an den
autorisierten Kundenservicedienst.

VOR DER ERSTNUTZUNG DES GERATS

« Vor der ersten Nutzung nehmen Sie das
Blgeleisen aus der Verpackung heraus
und entfernen Sie das Schutzmaterial von
der Gleitsohle (13).
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+ Vergewissern Sie sich, ob die Spannung
des Gerats mit der Netzspannung Uber-
einstimmt.

Anmerkung:

Bei der ersten Einschalten des Bligeleisens
verbrennen das Heizelement, es kann zur
Entstehung des Rauches oder eines frem-
den Geruchs fiihren — es ist normal.

WASSERAUSWAHL

Zum Aufflllen des Wasserbehalters des
Blgeleisens nutzen Sie Leitungswasser.
Wenn das Leitungswasser hart ist, wird
empfohlen, es mit destilliertem Wasser im
Verhaltnis 1:1 zu mischen, bei der Nutzung
des Wassers mit sehr hoher Harte wird
empfohlen, es mit destilliertem Wasser im
Verhaltnis 1:2 oder nur destilliertes Wasser
zu nutzen.

Anmerkung: Es ist nicht gestattet,
Aromafilissigkeiten, Essig, Starkelbsung,
Reagenzien fir die Entfernung von

Kalkstein, chemische L&sungen usw. ins
Wasserbehélter ( 10) einzugieBen.

AUFFULLEN DES WASSERBEHALTERS

Vor dem Auffullen des Bugeleisens mit

Wasser, vergewissern Sie sich, dass es vom

Stromnetz abgeschaltet ist.

- Stellen Sie den Regler der konstanten
Dampfzufuhr (3) in die linke Endposition,
um den Dampf auszuschalten.
Offnen Sie  den Deckel
Wassereinfilloffnung (2).

+ GieBen Sie Wasser ein (10), schlieBen Sie
den Deckel (2) zu.

der

Anmerkung: Es ist nicht gestattet, das Gerét

mit Wasser liber die Grenzlinie MAX zu fiillen.
+ Wenn sie wdhrend des Bligelns Wasser
nachgieBen sollen, schalten Sie das
Biigeleisen aus und ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose.

+ Nach dem Bligeln schalten Sie das Geréat
aus, lassen Sie es abkiihlen, danach off-

nen Sie den Deckel der Einfiill6ffnung (2),
drehen Sie das Biigeleisen um und gie-
Ben Sie Restwasser aus.

TEMPERATUR BEIM BUGELN

Vor der Inbetriebnahme priifen Sie das auf-

geheizte Blgeleisen auf einem Tuch, ob die

Gleitsohle (13) und der Wasserbehalter (10)

sauber sind.

+ Vor dem Bigeln sollen Sie die
Uberschriften auf dem Etikett der Kleidung
beachten, wo die empfohlene Temperatur
angegeben ist.

« Wenn das Etikett mit den Hinweisen fehlt,
aber Sie kennen den Stofftyp, so entneh-
men Sie die Temperaturangaben der fol-
genden Tabelle:

Bezeichnungen des Stofftyps
(Temperatur)

Synthesefaser, Nylon, Acryl,
Polyester (niedrige Temperatur)

[X Seide/Wolle (mittlere Temperatur)

Baumwolle/Leinen (hohe
LN J

Temperatur)

Die Tabelle ist nur fir glatte Stoffe geeig-
net. Wenn Sie das Material eines anderen
Typs verwenden (gaufriert, geriffelt usw.),
dann soll es bei der niedrigen Temperatur
gebligelt werden.

Zuerst sollen Sie die Sachen nach
der Bugeltemperatur aussortieren:
Synthesefaser zu Synthesefaser, Wolle
zu Wolle, Baumwolle zu Baumwolle usw.
Das Bugeleisen wird schneller aufgeheizt
als abgekihlt. Aus diesem Grund wird
empfohlen, die Sachen bei der niedrigen
Temperatur zu bugeln (z.B. synthetische
Stoffe). Danach kdnnen Sie auch zum
Bligel bei héheren Temperaturen lber-
gehen (Seide, Wolle). Erzeugnisse aus
Baumwolle und Leinen sollen zuletzt ge-
blgelt werden.
WenndasKleidungsstiickaus Mischfasern
ist, soll die Temperatur auf die niedrigste
Stufe eingestellt werden (z.B. wenn das
Kleidungsstiick zu 60% aus Polyester und
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zu 40% aus Baumwolle Besteht, so soll es
bei der Temperatur gebugelt werden, die
fUr das Bugeln von Polyester geeignet ist
'.“)

+ Wenn Sie den Stofftyp nicht bestimmen
kdnnen, woraus das Kleidungsstuck her-
gestellt ist, finden Sie darauf ein unbe-
merkbare Stelle beim Tragen, und wahlen
Sie durch das Priifen die Temperatur des
Blgelns aus (fangen Sie immer von der
niedrigsten Temperatur an und erh6hen
Sie diese, bis das gewilinschte Ergebnis
nicht erreicht wird).

- Kordstoffe und andere Stoffe, die sehr
schnell beginnen zu gléanzen, sollen unter
leichtem Druck streng in einer Richtung
gebugelt werden (in Richtung des
Strichs).

+ Um die Entstehung von Glanzflecken auf
den synthetischen und seidenen Stoffen
zu vermeiden, blgeln Sie diese von der
Innenseite.

EINSTELLEN DER BUGELTEMPERATUR

- Stellen Sie das Bigeleisen auf die
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker des Netzkabels
in die Steckdose.

- Stellen Sie mit dem Regler (11) die ge-
wlnschte Blgeltemperatur ein: %,
s 0%, ,eee“oder "MAX" (abhangig vom
Stofftyp), dabei wird der Indikator (9) auf-
leuchten.

+ Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13)
auf die gewiinschte Temperatur steigt und
der Indikator (9) erldscht, kbnnen Sie zum
Bugeln tbergehen.

Anmerkung: Beim Biigeln mit Dampf soll
die Temperatur in die Position , ® e e“oder
~MAX* eingestellt werden.

WASSERSPRUHER
+ Sie konnen den Stoff anfeuchten, indem
Sie den Sprihknopf (4) einige Male dri-
cken.

- Vergewissern Sie sich, dass es genug

Wasser im Wasserbehalter (10) vorhan-
denist.

TROCKENES BUGELN
- Stellen Sie das Bigeleisen auf die
BligeleisenfuBplatte (9) auf.

- Stecken Sie den Stecker des Netzkabels
in die Steckdose.

+ Stellen Sie mit dem Regler (11) die ge-
winschte Blgeltemperatur ein: , %,
. e%“ ,eeeoder "MAX" (abhangig vom
Stofftyp), dabei wird der Indikator (9) auf-
leuchten.

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13)
auf die gewlnschte Temperatur steigt und
der Indikator (9) erléscht, kbnnen Sie zum
Blgeln Ubergehen.

Schalten Sie das Bigeleisen aus, in-
dem Sie den Temperaturregler (11) in die
Position ,MIN* stellen.

+ Schalten Sie das Gerat vom Stromnetz ab
und warten Sie ab, bis diese abgekihlt
wird.

BUGELN MIT DAMPF

Beim Bugeln mit Dampf soll die Temperatur
in die Position ,,» e e “oder ,MAX*“ eingestellt
werden.

- Stellen Sie das Bigeleisen auf die

BligeleisenfuBplatte (8) auf.

+ Stecken Sie den Stecker des Netzkabels

in die Steckdose.

+ Vergewissern Sie sich, dass es genug

Wasser im Wasserbehdalter (10) vorhan-
denist.

- Stellen Sie mit dem Regler (11) die ge-

winschte Bigeltemperatur ein: ,ee e
oder "MAX", dabei wird der Indikator (9)
aufleuchten.

+ Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13)

auf die gewlinschte Temperatur steigt und
der Indikator (9) erléscht, kbnnen Sie zum
Blgeln Ubergehen.

- Stellen Sie den Regler der konstan-

ten Dampfzufuhr (3) die gewiinschte
Intensitat der Dampfbildung ein, dabei
fangt der Dampf an, aus den Offnungen
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der Gleitsohle (13) des Bligeleisens aus-
zutreten.
Schalten Sie das Biigeleisen aus, in-
dem Sie den Temperaturregler (11) in
die Position ,MIN“ und den Regler der
konstanten Dampfzufuhr (3) in die linke
Endposition stellen.

+ Schalten Sie das Gerat vom Stromnetz ab
und warten Sie ab, bis diese abgekihlt
wird.

ACHTUNG!

Wenn konstante Dampfzufuhr wahrend des
Betriebs des Gerats nicht passiert, prifen
Sie die Richtigkeit der Positionierung des
Temperaturreglers (11).

ZUSATZLICHE DAMPFZUFUHR
DieFunktionderzusatzlichenDampfzufuhrist
firs Glatten der Falten niitzlich und kann nur
beim Hochtemperaturbetrieb des Blgelns
verwendet werden (Temperaturregler (11) in
der Position "e e e oder ,MAX*.
- Bei Dricken der Taste der zuséatzlichen
Dampfzufuhr (5) wird der Dampf inten-
siver aus der Gleitsohle austreten.

Anmerkung: Um das Auslaufen des Wassers
aus den Dampféffnungen zu vermeiden,
driicken Sie den die Taste der zusétzlichen
Dampfzufuhr mit dem Intervall von 4-5
Sekunden.

REINIGUNG DER DAMPFKAMMER

Fir die Erhdhung der Nutzungsfrist des

Gerats wird empfohlen, die Reinigung der

Dampfkammer regelmaBig durchzufihren,

besonders in den Regionen mit hartem

Leltungswasser
« Fillen Sie den Wasserbehalter (10) mit
Wasser bis zum maximalen Fillstand MAX
(12) auf.

- Stellen Sie das Bigeleisen auf die
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker des Netzkabels
in die Steckdose.

- Stellen Sie durch den Regler (11) die ma-

ximale Temperatur (11) der Aufheizung
der Gleitsohle in die Position “MAX”, es
wird dabei der Indikator (9) aufleuchten.

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13)
auf die gewlnschte Temperatur steigt und
der Indikator (9) erléscht, kdnnen Sie zur
Reinigung der Dampfkammer Uberge-
hen.

Schalten Sie das Bigeleisen aus, in-
dem Sie den Temperaturregler (11) in die
Position ,,MIN“ stellen.

« Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

- Stellen Sie das Bligeleisen in horizontaler
Position Uber dem Waschbecken auf und
halten Sie den Selbstreinigungsknopf (14)
an.

+ Kochendes Wasser und der Dampf wer-
den zusammen mit dem Kalk aus den
Offnungen der Gleitsohle (13) austreten.

+ Schaukeln Sie das Biigeleisen hin und
zuruck, bis das ganze Wasser aus dem
Wasserbehélter (10) entfernt wird.

- Stellen Sie das Bigeleisen auf die
FuBplatte (8) und lassen Sie es vollstandig
abkuhlen.

+ Wenn die Gleitsohle des Gerats (13) voll-
standig abgekihlt wird, wischen Sie diese
mit einem Tuch ab.

- Bevor Sie das Bigeleisen  zur
Aufbewahrung wegpacken, vergewissern
Sie sich, dass im Wasserbehalter (10)
kein Wasser ubrig geblieben ist und die
Gleitsohle (13) des Biigeleisens vollstan-
dig trocken ist.

REINIGUNG UND PFLEGE
+ Vor der Reinigung des Bugeleisens verge-
wissern Sie sich, dass es vom Stromnetz
abgeschaltet und abgekuhlt ist.

+ Wischen SiedasGehause desBligeleisens
mit einem feuchten Tuch, danach trock-
nen Sie es.

- Ablagerungen an der Gleitsohle des
Blgeleisens kdnnen Sie mit einem Stoff
abwischen, der mit Essiglésung ange-
feuchtet ist.
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» Nach

der Entfernung des
Kalkablagerungen polieren Sie die
Gleitsohle des Bligeleisens mit einem tro-
ckenen Tuch.

+ Es ist nicht gestattet, Abrasivmittel fir

die Reinigung der Gleitsohle und des
Gehauses des Blgeleisens zu nutzen.

- Vermeiden Sie den Kontakt der Gleitsohle

A

mit scharfen Metallgegenstanden.

UFBEWAHRUNG

Drehen Sie den Temperaturregler (11) ge-
gen Uhrzeigesinn in die Position ,,MIN,
stellen Sie den Regler der Dampfzufuhr
(3) in die position, um den Dampf auszu-
schalten

- Ziehen Sie den Netzstecker aus der

- Offnen

Steckdose.

Sie den Deckel der
Wassereinfllloffnung (2) und gieBen Sie
das Restwasser aus dem Wasserbehalter
(10).

+ SchlieBen Sie den Deckel (2) zu.
- Stellen Sie das Bligeleisen senkrecht auf

und lassen Sie es vollstandig abkihlen.

- Bewahren Sie das Biigeleisen in der senk-

rechten Lage auf.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Stromversorgung: 220-240 V ~ 50 Hz
Leistung: 1850-2200 W

Der Hersteller behélt sich das Recht vor
die Charakteristiken des Gerédtes ohne
Vorbescheid zu andern.

Betriebslebensdauer des Gerdts — 3
Jahre.

Gewaihrleistung

Ausflihrliche Bedingungen der
Gewahrleistung kann man beim Dealer,
der diese Gerate verkauft hat, bekom-
men. Bei beliebiger Anspruchserhebung
soll man wahrend der Laufzeit der vorlie-
genden Gewahrleistung den Check oder die
Quittung tiber den Ankauf vorzulegen.

Das vorliegende Produkt ent-
spricht den Forderungen

der elektromagnetischen
Vertraglichkeit, die in
89/336/EWG -Richtlinie des
Rates und den Vorschriften
73/23/EWG iiber die
Niederspannungsgeréte vorge-
sehen sind.

q3

MW-3009.

indd 16

03.12.2009 14:50:28



KA3AK

YTIK

CUNATTAMACDI

Cy wallblpaTKbIWTbIH COMOChI

Cy KySiITbIH CaHblnay Kaknarbl

YHewmi Oy wWbiFapy peTTeriLi

Cy walublpaTKblWbIHbIH, TYWMELLIri

KocbiMwwa By wWbiFapy TyMMeLliri

TyTKachbl

>Keni WHypbIH Kopray

YTiKTiH, Heri3i

KbI3gbIpyLUbl 9aNeMeHTTi Kocy/ceHaipy

ankaHparblILWbI

10. Cyfra apHanfaH xapblfbl 6ap
pe3epByap

11. Temnepatypa peTTerii

12. CyablH eH Ken AeHremiHiH kepceTkiLi

13. YTikTiH TabaHbI

14.SELF CLEAN TyiimeLwuiri

NN =

KAYINCI3AOIK LUAPATAPDI
ManpganaHap anAabliHAA HYCKAYNbIKTbI
MYKUSIT OKbIN WbIFbIHbI3, COHAAN-aK
KepHeKinikTepre Hesep ayaapbiHbI3.

» Kocap angbiHaaxenigeri KepHey YTiKTiH
XYMbIC KepHeyiHe ColKec KeneTiHAiriH
TEKCEPIHIi3.

* JKeni WHypbl «eBpoallameH»
»abablKTanfaH; OHbl MbIKTan xepre
KOCbIfiFaH po3eTKara KOCbIHbI3.

* KypbInfFbiHbI 3MEKTP po3eTKacbiHa KOcy
KesiHae epTTiH Naraa 6ony kayniH
Gonabipmay yLUiH Kocna eTkisyLuire
KoCnaHbI3.

» OnekTp XeniciHiH WamagaH Tbic
6onmaybl ywiH Gip yakbITTa ynKeH
KyaTTbl NanganaHaTtbiH OipHelue
KYPbINFbIHBI KOCNaHbI3.

* YTIiKTi HyCKaynbIKTa KapacTbIpblfiFaH
MakcaTTapfa faHa nauganaHblHpI3.

* YTIiKTi yTiKTeyill TakTaHbIH YCTiHAE FaHa
nanganaHbiHbI3.

* YTIiKTi Teric TypaKTbl XXepre KOMbIHbI3.

YTiKTi nanganaHfaH kesae cy Kyt
CaHbINaybIHbIH Kaknafbl Tbifbi3
Xabblnybl Kepek.

KypbinfbiHbI Tikenen 6ananapra Hemece
MYMKIHLLINIri WekTeyniri agamaapra
XKaKbIH XXepae nangananraH kesae aca
MYKUSAT B60MbIHbI3.

Kocynbl yTiKTi Kapaycbl3 KangblipMaHbi3.
Erep yTikTi naiganaH6acaHpl3 yHeMi
XenigeH axblpaTbin OTbIPbIHbI3.
OneKTp TOrbIHbIH COFYbIH Bonabipmac
YLLIH OHbI CyFa HEMeCe Ke3 KenreH
Backa CyMbIKTbIkka 6aTbipMaHbI3.

Cy Kytofa apHarnfaH pesepByapfa XoLu
MiCTeHAIpril CyMbIKTapbIH, Cipke CYbIH,
Kpaxmar epiTiHAICIH, KaKkTapAbl KotoFa
apHarnfaH peareHTTepai, XMMUsnbIK
3aTTapabl XaHe T.6., Kytofa ThbibIM
canblHagbl.

Kynin kanmac yLwiH, TepiHiH aLwblK
XKEPIiHiH, YTIKTiH bICTbIK OeTTEpIHE
Hemece LWbiFaTbiH OyFa TUoaeH
caKTaHbIHbI3.

>Keni WHypbI yTiKTeYilW TakTaHbIH
WeTiHeH canbbipan TypMayblH
KadaranaHbl3, CoHgan-akK bICTbIK
GeTTepre TUIOOEH CaKTaHbI3.

YTiKTi 9neKTp XeniciHeH axblpaTkaH
Kesae YHeMi Xeri alacblHaH YCTaHbI3,
eLuKallaH Xeri LWHypblHaH TapTnaHbI3.
YTikTi anbin Tactamac 6ypbIH, KanfaH
Cyabl afbl3bin TacTaHbI3 Aa, OHbI
TOMbIFBIMEH CYbITbIHbI3.

YTiKTi )KenigeH axblpaTkaHHaH KeniH
faHa cyabl afbl3biMN TacTaHpI3.
ByniHreH xeni awacsl, xeni WHypbl 6ap,
COHbIMeEH bipre Ke3 KenreH akaynapbl
Gap yTiKTi nanganaHbaHpI3.

OneKTp TOrbIHbIH COKNaybl YLUIH YTiKTi
o3 GeTiHi3Le alwnaHpl3, akay TankaH
Xarganaa pykcatbl 6ap cepuc
opTanblfblHa XOMbIFbIHbI3.

ANFALWKbI MANOANAHAP ANObIHOA
* YTIiKTi KOpanTaH WblFapbin anbiHbI3,

» PesepByapabl CymeH TONTbIPY Ke3iHae
VTIKTi XXenigeH axblpaTbiHbI3.

17

MW-3009.indd 17 03.12.2009 14:50:28



KA3AK

OHbIH TabaHblHAA KOpFaHbILW kabaTbl
(13) 6onca oHbI anbin TacTaHbI3.

» JKenigeri kepHey YTiKTiH XXYMbIC
KepHeyiHe Colikec KeneTiHiH TeKCepiHi3.

Eckepmne

Anrawkbl pem KOCKaH ke30e ymikmiH
KbI30bIpyWwbl 351eMeHmi Kyledi,
COHObIKMaH a3 mesnuwepoe mymiH
Hemece 6emeH uicmiH naiida 6osybl
MYMKiH — 6yn Kanbinmabl xaroal.

Cyabl TaHaay

PesepByapabl TONTbIPY YLUiH KyOblpaarb
cyabl nanganaHbiHbi3. Erep KyObipaarbl
cy Tbifbl3 6onca, oHaa oHbl 1:1 apa
KaTblHacblHAA Ta3apTblfiFaH CyMeH
apanacTbIpfaH XeH, Cy eTe Tbifbi3 6onfaH
afgarnaa oHbl 1:2 apa kaTblHacbliHOA
TasapTblIFaH CyMeH apanacTtbipy

Kepek Hemece Tek TasapTbifiFaH cyabl
nanganaHbiHbI3.

Eckepmne

Cy Kyrora apHasiraH pe3sepsyapra (10)
xow uicmeHOipziw cylibIKkmapbiH,
cipke cybiH, KpaxmaJi epimiHOicCiH,
KakmapOhbl XOroFa apHaJiFaH
peazeHmmepdi, XumMusinbiK 3ammapobi
JXoHe m.6., Kyrora mbilibIM casibiHaobl.

CYFA APHAIFAH PE3EPBYAPObI

TONTbIPY

Cyabl yTikke KyrMac 6ypbiH OHbIH XenigeH

axblpaTyrbl TypFaHObIFbIH TEKCEPIHII.

* YHewmi Oy wbirapy petTeriwiH (3) con
KaKTarbl LWETKi Kyre opHaTbIHbI3 — Oy
WbIFapy axblpaTynebl.

+ KyaTblH caHbinayablH KaknafFbiH
awbIHbI3 (2).

» Cypabl oHbl Kytora (10), KaknakTbl
MbIKTan >abblHpbI3(2).

Eckepmne:

* Cydbl MAX 6enziciHeH acbipbin
KylUMaHbI3.

E2ep ymikmey ke3iHOe ycmiHe cy
Kyro kepek 6osica, oHOa ymikmi
ceHOipin xeni awacblH po3emkadaH
CYbIpbIN Macmanbi3.

Ci3 ymikmen 6onraHHaH KeliiH
ymikmi ceHOipin oHbIH MoJbIK
CcyybIH KYmiHi3, 6ydaH KeliH cy
KYI0 caHblnaybiHbIH KaKknarbiH (2)
awbIHbI3, ymikmi ayOaphbIn KajraH
cyObl meein macmatbi3.

YTIKTEY TEMNEPATYPACbDI

Manganany angpiH4a Kbi3biM TyYpFaH YTiKTi

MaTaHbIH, KMbIFbIHA TEKCEPIN KepiHi3, Oyn

yTikTiH Ty6i (13) MeH cy pe3sepsyapsbl (10)

Tasa eKeHiH TEeKCpey YLUIH KaxeT.

* Kuimgepai yTikTep angpiHga yHeMi
YTiKTEY Temneparypachl KepceTinreH
3aTtbenriHi KapaHpl3.

» Erep yTikTey HyKCaynbIfbl KOPCETIMNreH
3atbenri ok 6onca, Gipak ci3 matepuan
TYpiH GineTiH 6oncaHbI3, oHAa yTikTey
TemnepaTtypacbiH TaHAay YLWiH kecTeiH
KapaHbl3.

Benirnep MaraHbIH TYpi
(Temnepartypa)

CUHTETUKa, HEWNOH, akpusl, MonnacTep
(TemeHri Temnepatypa)

xibek xyH(opTalwa Temnepartypa)

MakTa/3bifbIp(>kofapfbl TeMnepaTypa)

» Kecte Tek Teric matepuangapaa
faHa KongaHyra xapamabl. Erep
matepuan Typi 6acka 6onatbiH 6onca
(keHipaeKkTeHreH, penbedrTi T.C.C.) oHAa
OHbl TOMEHTi TeMnepaTtypaga YTiKTereH
XKOH.

* AngbiMeH 3aTTapabl YTiKTey
TemnepaTtypacbl 60MbIHLIa CybIpNTaHbI3:
CMHTETUKaHbl — CUHTETUKAFA, XKYHA -
XYHre, MakTaHbl — MaKTara xoHe T.6.
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YTiKTiH, CyybIHaH Kbl3ybl Te€3. COHAbIKTaH
3aTTapabl TEMEHri TeMnepaTtypaga
YTIKTErEH X6H (Mblcanbl, CUHTETMKANbIK
mMaTanap). byaaH kemiH aca xorapbl
Temnepartypanapga yTikTeyre KeLUiHi3
(kibek, >xxyH). MakTa MeH 3bifbipaaH
acanfaH 3aTTapAbl COHFbl Ke3eKTe

YTIKTEHI3.

Erep wMmaTtaHblH KypambliHa apanac
TanwelkTap KipreH 6omnca, oHga eH
TOMEHTi yTiKTEY TemnepartypacbiH

opHaTy Kepek (Mbicarbl, 6yribiIMHbIH 60%
nonuactepaeH xoHe 40% MakTagaH
Typca, oHAa OHbl MONMACTEPre Konamnbl
TemnepaTtypaga YTiKTey KEpPeK «e»).

Erep ci3 maTaHblH KypambiH aHbIKTau

anmacaHbl3, OHAa KWIMHIH  KuraeH
kesge  6GiniHGenTiH  XepiH  Tyabin
anbin  Toxipubeni  Typae  yTikTey

TemnepartypacbiH TaHAaHbI3 (8pKaluaH
€eH TeMmeHri TemnepartypagaH 6acrtan,
KanafaH HaTuXKere Kon »XeTkizbeniHlue
OHbl BipTiHOEN KOOENTIHI3.).

Ln OapKbIT  XeHe Oacka  Tes3
XbINThIPpATbiH ~ MaTanapgbl Tek  Oip
baraTTa faHa coen 6acblHKbIpan (TYKTiH,
bIfblHbIH ~ OafbiTbl  OOMbIHIWA)  YTiKTEY
KaXeT.

CuHTeTUKanbIK aHe Xibek martanapga
XbINTblpay AakTapblH naga 6onasipmac
YLUiH onapapbl iLKi XXafFblHaH YTIKTEHI3.

YTIKTEY TEMNEPATYPCbIH OPHATY

* YTiKTi OHbIH, Heri3iHe (8) KOMbIHbI3.

* JKeni WHypbIHbIH allackiH po3eTkara
CYFbIHbI3.

» PetTeriwTi (11) OBypan kaxeTTi yTikTEY
TemnepaTypacbiH OPHATbIHBI3: «*», Koo,
«e**» Hemece «MAX» (MaTaHblIH TypiHe
DannaHbICThl) OCbl Ke3ae kepceTkiw (9)
XaHagpl.

* YTik TabaHbIHbIH Temnepatypacs! (13)
GinrneHreH Temneparypara XeTkeH
Kesne, kepceTkiw (9) ceHepi, yTikTeyre
Kipicyre 6onagbl.

Eckepmne: BymeH ymikmey ke3iHOe
ymikmey memnepamypacbiH OpHamy
Kepek «***» Hemece «MAX».

CY WALLBIPATKbILL

 Ci3 WwaLblpaTKblWw TYAMELLIriH
(4) BipHewwe peT Bacbin MaTaHbl
biNfangaHabipa anachbi3.

» Pesepyapgarbl (10) cyablH XeTKIiniKTiriH
TeKCepiHi3.

K¥PFAK YTIKTEY

* YTiKTi OHbIH Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

* Xeni WHypbIHbIH alwacblH po3eTkara
CYFbIHbI3.

» PetteriwTi (11) Bypan, KaxeTTi yTikTey
TemnepaTypacblH OPHATbIHbI3: «*», **»,
«e***» Hemece «MAX» (MaTaHbIH TypiHe
GarinaHbICTbl) Ocbl Ke3ae kepceTkiw (9)
XaHagpl.

* YTik TabaHbIHbIH Temnepatypacsl (13)
GinrneHreH Temneparypara >XeTkeH
Kesge, kepceTkiw (9) ceHeni, yTikTeyre
Kipicyre 6onagel.

 YTiKTi nanganaHbin 0onfaHHaH KeniH
Temnepatypa petTeriwiH (11) «MIN»
KyMiHE KOMbIHbI3.

* Xeni WHypbIHbIH alwacbklH po3eTkagaH
CybIpbIN TacTaHbI3 Aa, YTIKTiH 90aeH
CYYbIH KYTiHi3.

BYMEH YTIKTEY

BymeH yTiKTereH kesge «e**» Hemece

«MAX» yTiTKey TemnepaTtypacblH OpHaTy

KaXeT.

* YTIiKTi OHbIH, Heri3iHE KOMbIHBI3 (8).

+ JKeni WHypbIHbIH, awackiH po3eTkara
CYFbIHbI3.

» Pesepsyapga (10) cyablH XeTKinikTi
EeKeHJjriH TeKCepiH;i3.

 PetTeriwTi (11) 6ypan, KaxeTTi yTikTey
TemnepaTypacbiH OPHaTbIHbI3: «***»
HeMmece «MAX» ocbl ke3ge KepceTKill
(9) xanagpl.

* YTik TabaHbIHbIH Temnepatypacsl (13)
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GinrneHreH Temneparypara XeTkeH
Kesne, kepceTkiw (9) ceHepi, yTikTeyre
Kipicyre 6onagbl.

* YHewmi Oy wbirapy petTerii (3)
apkbinbl OyablH nanga 6onybiHbIH
KaXXeTTi KapKblHbIH OPHaTbIHbI3, By YTiK
TabaHblHAaFbl caHbnaynapaaH (13)
WbiFagbl.

* YTiKTi nanganaHbin 6onfaHHaH KeniH
Temnepatypa petTeriwiH (11) «MIN»
KyWiHe KOMbIHbI3, an yHeMmi by LwbiFapy
peTTeriwiH (3) con ak LIeTKi Kynre
OpHaTbIHbI3

+ XKeni WHypbIHbIH awacklH po3eTkagaH
CybIpbIn TacTaHbI3 Aa, YTiKTiH 96aeH
CYYbIH KYTiHi3.

HA3AP AYOAPbIHbI3!

Erep xymbic ycTiHae Oy yHeMi LbIFbIn
Typmaca temnepartypa petreriwi (11)
KYMiHiH OYPbICTbIFbIH TEKCEPIHI3.

KOCbIMLLUA BY WWbIFAPY
KocbiMwwa By wbiFapy yHKUNACHI
XubIpbINFaH Xeprepai Terictey

YLWIiH Nanganbl >xaHe on TeK Xofapbl
Temneparyparnbl yTiKkTey KyniHae faHa
navganaHbina anagel (Tfemnepatypa
petTeriwi (11) «***» Hemece «MAX»
KyniHae).

* KocbimMwa 6y weirapy TynmeLiriH (5)
OackaH keafe YTik TabaHbIHbIH aCcTbiHaH
Oy aca kapkblHAbI 60nMbIN WhiFaab.

Eckepmne: 6y wbiFambIlH
caHblnaynapoaH cyOblH aFybiH
6on10bIpMac ywiH KocbiMwa 6y
whbiFapy mytimeuwiziH (5) 4-5 cekyHd
apasbiFbiIMeH 6acbiHbI3.

MaHbI3gbl aknapar

* CuHTeTuMKanblk MaTanapabl TiriHeH
Oynayra keHec Bipenmenai.

» Bynay kesinae KuimMHiH 6ankybiHaH

CakTaHy YLUiH YTiKTiH TabaHbIH
maTtepuvarnfa Turisber;s.

» EwkawaH agam ycTiHe Kuinin TypraH
Knimai 6ynamaHpi3, OATKEHI LWbIFaTbIH
OyablH TeMnepaTypachl eTe ofapbl,
apHanbl inriluTepai nanganaHbiHbI3.

BY KAMEPACBIH TA3APTY

YTIiKTiH KbI3MET €Ty Mep3iMiH y3apTy YLUiH

Oy KamepacbIH TasapTyabl Xyneni Typae

opblHAan oTbipyFa KeHec bepeni, acipece

«TbIFbI3» KyObIp Ccybl 6ap avimakTapga.

» Pesepsyapabl (10) MAX GenriciHe gewiH
(12) cymeH TONTbIPbIHbI3.

* YTiKTi OHbIH Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

* Xeni WHypbIHbIH alwacblH po3eTkara
CYFbIHbI3.

* PetteriwTi (11) 6ypan, «<MAX» eH,
bICTbIK YTIKTEY TeMnepaTypacbiH
OpHaTbIHpI3, OCbl Ke3ae KepceTkiw (9)
XaHagpl.

* YTik TabaHbIHbIH Temnepatypacsl (13)
GenrneHreH Temneparypara XeTkeH
Kesae, kepceTkiw (9) ceHepni, Oy
KamepacbIH TasapTyfa Kipicyre 6onagbl.

» Temnepatypa petTeriwiH (11) «MIN»
KyMiHEe KOWbIN YTiKTi COHAIPIHi3

* JKeni WHypbIH po3eTKagaH CybIpbIHbI3.

* YTiKTi pakoBMHaHbIH, YCTiHE KeNnaeHeH,
KOVbIHbI3, PETTEriLTI (3) con xak LeTKi
Kymre.

» KawnHan xxaTkaH cy MeH Oy kakneH bipre
YTiKTiH TabaHbIHAaFbl CaHplnayaaH
cblpTka WelFapbinagbl (13).

» Pesepsyapgarbl (10) 6apnblk cy
WIKNarbIHLLIA YTIKTI con angblFa-apTka
LLanKaHbl3.

* YTIiKTi OHbIH, Heri3iHe (8)KoMbIHbLI3 Aa,
OHbIH 964€H CybITbIHbI3.

* YTik TabaHbl (13) e64€eH cybiFaH kesge,
OHbI KypFak MaTaMeH cypTia xibepiHia.

* YTiKTi cakTayfa anbin konmac 6ypbiH,
pesepyapaa (10) cyablH OKTbIFbIH,
an yTik TabaHbl (13) Kyprak 6onybIH
TEKCEPIH3.
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KYTIM XXOHE TA3APTY

* YTiKTi TazapTy angplHaa, on xenigeH
aXbIPaTbINbIM, CyblFaHbIH TEKCEPIHI3.

* YTIiKTiH KOpPNYCbIH Can AbIMKbINT MaTaMeH
CYPTiHi3, OCblaaH KeRNiH OHbIH, KypFaTbIn
CYPTiHi3.

* YTik TabaHbIHAaFbl KanablKTap Cipke cybl
KOCbIfFaH Cy epiTiHAiCiHE ManblHFaH
MaTaMeH anblHbIN TacTanagpl.

» KanpgbikTapabl anbin TactaraHHaH
KeWiH TabaHHbIH GeTiH KypFakK MaTamMeH
bICKbInan xiodepiHis.

* YTiKTiH TabaHbl MEH KOPMNYCbIH Ta3apTy
YLiH Ka)KalTbliH Ta3apTKbILW 3aTTapabl
narnpanaHoaHbl3.

* YTik TabaHbIHbIH ©TKIp MeTan 3aTTapbiHa
TUIOIHEH CcaKTaHbI3.

CAKTAY

» Temnepatypa peTtTeriwiH (11) carat
TiniHe kepi kapan «MIN» KyniHe gewnin
OypaHbI3, YHeMi Oy LUbIFapy peTTeriLliH,
(3) con xakK LUeTKi Kyire opHaTbIHbI3
— Oy WweiFapy ceHaipingi.

» JKeni WHypbIHbIH allacbiH po3eTkagaH
CYbIPbIHBI3.

* KysiTbIH caHplnay KaknafbiH allbiHpI3
(2), yTikTi aymapbin, cyra apHanfaH
pe3sepByapaaH (10) kanFaH cygpl
arbl3bIN TacTaHpbI3.

+ KaknakTbl abblHbI3(2).

* YTiKTi TiriHEH KOMbIM, 804EH CybIThIHBI3.

* YTIiKTi TiK KyRiHAEe cakTaHbI3.

TEXHUKANBIK CUNATTAPDI
Kopek any kepHeyi: 220-240 B ~50 'y
ManpanaHaTtbiH KyaTtbl: 1850-2200 BT

OHOipywi andbiH ana xabaprnamacmaH
acrnanmelH curiammamarnapbiH
e3z2epmyae KyKblirbl.

Kypanodbi4 kbiamem emy mep3imi - 3
Kbl

FapaHTUANbIK MiHAeTTInIri
lapaHTusANbIKXKargangarblKapanbimkaTkaH
OenwekTep aunepaeH Tek catbin arnblHFaH
afjawmra faHa 6epineai. Ocbl rapaHTUSNbIK
MiHOeTTiniriHAeri warbiMaanfaH Kafganga
TenereH 4Yek Hemece KBUTAHUMSCHIH
KepceTyi Kaxer.

byn mayap EMC —
JxarOalnapra calikec keneoi
Heeizei MiH0emmemenep
89/336/EEC [epekmusgaHbiH
epexernepiHe eHaizineeH
TemeHei EpexenepdiH
Pemmenyi (73/23 EEC)
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ROMANA

FIER DE CALCAT CU ABURI

Descriere

. Duza de pulverizare a apei

. Capac al orificiului pentru umplere

. Regulator de livrare continua a aburilor

. Buton de stropire cu apa

. Buton de livrare suplimentara de aburi

Méaner

. Cablu electric protejat

. Baza fierului de calcat

. Indicator de conectare/deconectare a ele-
mentului Tncalzitor

10.Rezervor pentru apa

11.Regulator de temperatura

12.Indicator al nivelului maxim de apa

13.Talpa fierului de calcat

14.Buton al regimului de autocuratare

MASURI DE SIGURANTA

Tnainte de exploatare cititi cu atentie instructi-

unea si studiati ilustratiile.

+ Tnainte de conectare asigurati-va c tensiu-
nea din retea corespunde cu tensiunea de
lucru a fierului de calcat.

» Cablul electric este dotat cu fisa de tip
,euro”; conectati aparatul la prizé cu con-
tact sigur cu pamantul.

» Pentru evitarea riscului de aparitie a incen-
diului nu utilizati mason de reductie la co-
nectarea aparatului in priza electrica.

 Pentru a evita supraincarcarea retelei elec-
trice nu conectati concomitent mai multe
aparate electrice cu o putere mare de con-
sum.

» Utilizati fierul de calcat doar in scopurile
prevazute de aceasta instructiune.

* Folositi fierul de calcat doar pe masa de
calcat.

+ Plasati fierul de célcat pe o suprafata dreap-
ta si stabila.

« Intotdeauna deconectati fierul de célcat de
la retea atunci cand umpleti rezervorul cu
apa.

+ Tn momentul utilizarii fierului de célcat capa-
cul orificiului pentru umplere trebuie sa fie
bine inchis.

» Fiti deosebit de precauti atunci cind utilizati

MW-3009.indd 22

aparatul Tn nemijlocita apropiere de copii
sau persoane cu dizabilitati

* Nu lasati aparatul conectat nesuprave-
gheat.

« Intotdeauna deconectati fierul de calcat de
la retea atunci cind nu-| utilizati.

* Pentru a evita riscul electrocutarii nu scu-
fundati fierul de calcat in apa sau in alte
lichide.

* Nu turnati in rezervorul pentru apa lichide
aromatice, otet, solutie de amidon, reactive
pentru indepartarea depunerilor de calcar,
substante chimice, etc.

« Evitati contactul pielii cu suprafetele fierbinti
ale fierului de calcat sau aburii acestuia
pentru a evita riscul de aparitie a arsurilor.

» Urmariti ca cablul electric s& nu atarne de
pe masa de calcat si sa nu contacteze cu
suprafete fierbinti.

» Deconectand fierul de calcat de la reteaua
electricd, nu trageti de cablu, ci apucati de
fisa.

- inainte de a stoca fierul de calcat, varsati
apa care a ramas si lasati-I sa se raceasca
complet.

» Varsati apa din rezervor doar dupa deco-
nectarea fierului de calcat de la retea.

* Nu folositi fierul de calcat daca observati
deteriorari ale fisei, ale cablului de alimen-
tare sau orice alte defecte.

« Pentru a evita riscul electrocutarii, nicioda-
td nu demontati fierul de calcat; Daca ati
depistat careva defecte, adresati-va la un
centru autorizat de service.

inainte de prima utilizare

+ Scoateti fierul de calcat din ambalaj; daca
pe talpa fierului de calcat (13) este pusa
protectia, inlaturati-o.

+ Asigurati-va ca tensiunea din retea cores-
punde cu tensiunea de lucru a fierului de
calcat.

Remarca

In timpul primei conectari, elementul incélzitor
al fierului de célcat se péarleste, de aceea este
posibila aparitia unei cantitati mici de fum sau
miros stréin — este un fenomen normal.
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Alegerea apei

Pentru umplerea rezervorului utilizati apa din
sistemul de aprovizionare cu apa. Daca apa
din sistem este durd, se recomanda ameste-
carea ei cu apa distilatd in proportie de 1:1.
Daca apa este foarte dura, amestecati-o cu
apa distilatd Tn proportie de 1:2 sau utilizati
doar apa distilata.

Remarcé

Nu tunati in rezervorul pentru apa (10) lichide
aromatice, otet, solutie de amidon, reactive
pentru indepartarea depunerilor de calcar,
substante chimice, etc.

Umplerea rezervorului pentru apa

Tnainte de a turna ap4 in rezervorul fierului de
calcat, asigurati-va ca el este deconectat de
la reteaua electrica.

Setati regulatorul de livrare continua a abu-
rilor (3) in pozitia extrema stanga — livrarea
aburilor este activata.

Deschideti capacul orificiului pentru apa
2).

Turnati apa in rezervor (10), inchideti bine
capacul (2).

Remarcé

Nu turnati apa mai sus de marcajul ,MAX".
Daca in timpul célcérii este nevoie de re-
umplerea rezervorului cu apa, deconectati
fierul de célcat si scoateti fisa din priza.
Dupé ce ati finisat célcatul, deconectafi
fierul de calcat, asteptati p4dnd acesta se
rdceste complet, apoi deschideti capacul
orificiului pentru apé (2), résturnati fierul de
célcat si varsati apa care a ramas.

Temperatura de calcare

Tnainte de inceputul exploatarii testati fierul de

calcat incalzit pe o bucata de tesatura, pentru

a va asigura ca talpa fierului de calcat (13) si

rezervorul pentru apa (10) sunt curate.

+ Intotdeauna, inainte de calcare, uitati-va pe
eticheta articolului pe care vreti sa-I calcati,
acolo unde se indica temperatura de calca-
re recomandata.

» Daca eticheta cu indicatii pentru calcare

lipseste, insa Dvs. cunoasteti tipul de tesa-
tura, atunci pentru alegerea temperaturii de
calcare utilizati tabelul urmator.

Notarea Tipul tesaturii (temperatura)

° sintetica, nailon, acril, poliester

(temperatura joasad)

oo matase/lana (temperatura medie)

eee bumbac/in (temperatura naltd)

Tabelul poate fi aplicat doar in cazul tesa-
turilor netede. Daca tesatura este de alt tip
(gofrata, reliefata, etc.), atunci se recoman-
da calcarea acesteia la temperaturi joase.
Mai intéi sortati lucrurile dupa temperatura
lor de calcare: separati articolele din tesa-
turi sintetice, cele din 1ana, cele din bum-
bac, etc.

Fierul de calcat se incalzeste mai repede
decét se raceste. De aceea, se recoman-
da calcarea in primul rand a lucrurile care
se calca la temperaturi joase (de exemplu
cele din tesaturi sintetice). Apoi treceti la
calcarea la temperaturi mai ridicate (mata-
se, 1and). Articolele din bumbac si din in
calcati-le in ultimul rand.

Daca tesatura este compusa din diferite ti-
puri de fibre, temperatura trebuie setata la
cel mai jos nivel (de exemplu, daca tesatura
consta din 60% poliester si 40% bumbac,
atunci ea trebuie calcata la temperatura
pentru poliester ,*”).

Daca nu puteti determina tipul tesaturii, ga-
siti o portiune de articol care nu se vede in
timpul purtarii si gasiti temperatura potrivi-
ta prin metoda incercarilor (incepeti, intot-
deauna, de la cele mai joase temperaturi si
treptat mariti-o, pana la obtinerea rezultatu-
lui dorit).

Tesaturile din velvet (catifea) si alte tipuri
de tesaturd care repede incep a luci, tre-
buie calcate doar intr-o singura directie (in
directia de orientare a firelor) cu o mica pre-
siune.

Pentru a evita aparitia petelor lucitoare pe
tesaturile sintetice si din matase, calcati-le
pe dos.
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Setarea temperaturii de calcare

* Plasati fierul de calcat pe baza (8).

* Introduceti fisa cablului electric in priza.

* Rotind regulatorul (11) setati temperatura
necesara pentru calcare: ,*”, ,**”, ,**¢” sau
,MAX” (in dependenta de tipul tesaturii) —se
va conecta indicatorul (9).

» Atunci cand temperatura talpii fierului de
calcat (13) va atinge temperatura setats,
indicatorul (9) se va deconecta si puteti in-
cepe calcatul.

Remarca:
pentru célcarea cu aburi trebuie setata tem-
peratura de calcare ,***” sau ,MAX".

Pulverizatorul de apa

+ Puteti sa umeziti tesatura, apasand de ca-
teva ori pe butonul de pulverizare (4).

* Asigurati-va ca in rezervor (10) este o can-
titate suficienta de apa.

Calcarea uscata

* Plasati fierul de calcat pe baza (8).

* Introduceti fisa cablului electric in priza.

* Rotind regulatorul (11) setati temperatura
necesara pentru calcare: ,*”, ,**”, ,**¢” sau
,MAX” (in dependenta de tipul tesaturii)
— se va conecta indicatorul (9).

* Atunci cand temperatura talpii fierului de
calcat (13) va atinge temperatura setats,
indicatorul (9) se va deconecta si puteti in-
cepe calcatul.

* Dupa utilizarea fierului de calcat setati re-
gulatorul de temperatura (11) n pozitia
,MIN”.

+ Extrageti fisa cablului electric din priza si
lasati fierul de calcat sa se raceasca com-
plet.

Calcarea cu aburi

Pentru calcarea cu aburi trebuie setata tem-

peratura de calcare ,***” sau ,MAX".

* Plasati fierul de calcat pe baza (8).

* Introduceti fisa cablului electric in priza.

* Asigurati-va ca in rezervor (10) este o can-
titate suficienta de apa.

* Rotind regulatorul (11) setati temperatura

necesara pentru calcare: ,*¢” sau ,MAX",
n consecinta se va conecta indicatorul (9).

» Atunci cand temperatura talpii fierului de
calcat (13) va atinge temperatura setata,
indicatorul (9) se va deconecta si puteti in-
cepe calcatul.

« Utilizand regulatorul de livrare continua a
aburilor (3) setati gradul necesar de intensi-
tate a aburului. In rezultat aburii vor incepe
sa iasa prin orificiile din talpa fierului de cal-
cat (13).

« Dupa utilizarea fierului de calcat setati re-
gulatorul de temperatura (11) n pozitia
+MIN”, iar regulatorul de livrare continua a
aburilor (3) in pozitia ,livrarea aburilor este
dezactivata”.

» Extrageti fisa cablului electric din priza si
|asati fierul de calcat sa se raceasca com-
plet.

ATENTIE!

Daca in timpul lucrului nu are loc livrarea con-
tinua a aburilor, verificati daca regulatorul de
temperatura (11) este setat in pozitie corecta.

Livrare suplimentara de aburi

Functia de livrare suplimentara a aburilor este

utild la netezirea pliurilor si poate fi utilizata

doar la regim de calcare la temperatura inalta

(regulator de temperatura (11) in pozitia ,**”

sau ,MAX").

« La apdsarea butonului de livrare suplimen-
tara a aburilor (5) aburii vor iesi mai intensiv
din talpa fierului de calcat.

Remarca: pentru a evita scurgerea apei din
orificiile pentru aburi apasati butonul de livra-
re suplimentara a aburilor (5) cu intervalul de
45 secunde.

Curatarea compartimentului de aburi
Pentru a prelungi perioada de functionare a
fierului de calcat se recomanda curatarea re-
gulata a compartimentului de aburi, mai ales
n regiuni cu apa ,durad” in sistemul de aprovi-
zionare cu apa.

» Umpleti rezervorul (10) cu apa pana la mar-

cajul ,MAX”" (12).
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Plasati fierul de calcat pe baza (8).
Introduceti fisa cablului electric in priza.
Rotind regulatorul (11) setati temperatura
maxima de incalzire a talpii fierului de cal-
cat ,MAX”, Tn rezultat se va conecta indica-
torul (9).

Atunci cand temperatura talpii fierului de
calcat (13) va atinge nivelul setat, indica-
torul (9) se va deconecta si veti putea sa
curatati compartimentul de aburi.
Deconectati fierul de calcat, setand regula-
torul de temperatura (11) in pozitia ,MIN”.
Extrageti fisa cablului electric din priza.
Tineti fierul de calcat in pozitie orizontala
deasupra lavoarului, apasati si tineti apasat
butonul (14).

Apa fierbanda si aburii impreuna cu depu-
nerile de calcar vor fi aruncate din orificiile
din talpa fierului de calcat (13).

Leganati usor fierul de célcat inainte-inapoi,
pana va iesi toata apa din rezervor (10).
Plasati fierul de calcat pe baza (8) si [asati-I
sa se raceasca complet.

Atunci cand talpa fierului de calcat (13) se
va raci complet, stergeti-o cu o bucata de
tesatura uscata.

Inainte de a pune fierul de calcat la pastra-
re, asigurati-va ca in rezervor (10) nu este
apa, iar talpa fierului de calcat (13) este us-
cata.

ingrijirea si curatarea

« Tnainte de a curata fierul de calcat, asigu-
rati-va ca el este deconectat si rece.
Stergeti carcasa fierului de célcat atent cu o
bucata de tesatura umeda, iar apoi stergeti-
| cu o bucata de tesatura uscata.
Depunerile de pe talpa fierului de calcat pot
fi iIndeparate cu ajutorul unei bucati de tesa-
turd Tnmuiate in solutie de apa si otet.
Dupa inlaturarea depunerilor, lustruiti su-
prafata talpii fierului de calcat cu o bucata
de tesatura uscata.

Nu utilizati pentru curatarea talpii si a carca-
sei fierului de calcat substante abrazive.
Evitati contactul talpii fierului de calcat cu
obiecte metalice ascultite.

Pastrare

* Rotiti regulatorul de temperatura (11) im-
potriva mersului acelor de ceasornic pana
in pozitia ,MIN”, setati regulatorul de livrare
continua a aburilor (3) in pozitia de livrare a
aburilor dezactivata.

Extrageti fisa cablului electric din priza.
Deschideti capacul orificiului pentru apa
(2), rasturnati fierul de calcat si varsati din
rezervor (10) apa ramasa.

Inchideti capacul (2).

Plasati fierul de calcat in pozitie vertical& si
lasati-I sa se raceasca complet.

Pastrati fierul de calcat in pozitie verticala.

Caracteristici tehnice
Tensiunea de alimentare: 220-240 V ~ 50 Hz
Putere de consum: 1850-2200 W

Producatorul ii rezerveaza dreptul de a schim-
ba caracteristicile aparatelor fard anuntare
prealabila.

Termenul de exploatare a aparatului — 3
ani.

Garantie

Tn leg&turd cu oferirea garantiei pentru pro-
dusul dat, rugam sa Va adresati la distribu-
itorul regional sau la compania, unde a fost
procurat produsul dat. Serviciul de garantie
se realizeaza cu conditia prezentarii bonului
de plata sau a oricarui alt document financiar,
care confirma cumpararea produsului dat.

Acest produs corespunde cerinte-
lor EMC, intocmite in conformitate
cu Directiva 89/336/EEC i Directiva
cu privire la electrosecuritate/joasa
tensiune (73/23 EEC).

q3
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ZEHLICKA

POPSANI

©CeNOOA~ON~

Dyza rozstfikovace vody

Viko nalevového otvoru

Regulator stalého dodavky pary

Tlacitko rozstfikovace vody

Tlacitko dodatecné dodavky pary

Drzadlo

Ochrana sit’ové $n’Gry

Pata Zehlicky

Indikator zapnuti/vypnuti ohtivaciho porv-
ku

10. Nadrz na vodu

. Regulator teploty

12. Indikator urovné vody
13. Podrazka Zehlicky
14. Tlagitko SELF CLEAN

BEZPECNOSTNi OPATRENI
Pred exploataci pozorné prectéte instruk-

ci,

a dejte pozor nailustrace
+ Pred zapnutim zjistéte, Ze napéti v siti se sho-
duje s pracovnim napétim v siti.

+ Sit” ma evropskou vidlici; dejte ji do zas(ivky,

ktera ma spolehlivé uzemnéni.

+ Aby nevznikl pozar nepouzivejte prechodové

pristroje kdyZ zapojujete pristroj do zastvky.

« Aby nebylo pretizeni elektrické sité nezapi-

nejte nékolik elektrickych pristroja s velkou
spotrebou.

+ PouZivejte ZehliCku jen v ucelech, které jsou v

instrukcich.

+ PouZivejte ZehliCku jen na Zehlicim prkné.
- Davejte Zehlicku jenom na plochy ustaleny

povrch.

+ KdyZ neplin’ujete nadrz vodou, odepinejte

pristroj od sité.

+ Kdyz pouzivate ZehliCku, viko musi byt tésné

zavreno.

+ Nejpozornéji pouZivejte ZehliCku v pritom-

nosti déti a lidi s omezenymi moZnostmi.

+ Nenechavejte zapnutou Zehli¢ku bez dohle-

du.

+ VZdy odepinejte Zehli¢ku, kdyZ nepouzivate ji.
+ Abyste unikli porazce elektrickym proudem,

neponorujte ZehliCku do vody nebo jiné teku-
tiny.

+ Zakazuje se zalévani do nadrze aromatickych

tekutin, octu, roztok Skrobu, reagenty na
odstranéni usazeniny, chemickeé latky atd.
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+ Unikejte kontaktu pleti s horkymi povrchy
ZehliCky nebo parou, abyste se nepopalili.

- Pozorujte, aby $n’lira nevisela z rubu Zehlici-
ho prkna a nesahala po horkych povrSich.

- KdyZ odepinate Zehli¢ku od zas(ivky vzdy drz-
te vidlici a nikdy netahejte sit’'ovou 8n’lru.

+ KdyZ davate Zehlicku pry¢, vylijte vodu aby se
uplné zchladl.

+ Vylijte vodu pred vypnutim ZehliCky.

« NepouZivejte Zehlicku s poSkozenou vidlici,
sit’ovou $n’Urou a jinymi poruchami

+ Pro zamezeni porazky elektrickym proudem
nikdy nerozebirejte Zehlicku samostatné a
pfi nalezeni poruch jdéte do autorizovaného
servisniho stfediska.

PRED PRVNIM POUZITIM

« Vyndejte Zehli¢ku z baleni, kdyZ na podrazce
je chranici povlak (13) odstran’te ho.

« Zjistéte, Ze napéti v siti se shoduje s pracov-
nim napétim v siti.

Poznamka

PFi prvnim pouZiti ohFivaci prvek Zehlicky
ohofFiva, a to mizZe zpusobit objev nékteré-
ho obsahu koure nebo cizorodného pachu,
je to normailni jev

VYBER VODY

Pro zaplnéni nadrZe pouZivejte vodovodnivodu.
KdyZ je prili§ tvrda, michejte ji s distlovanou
vodou v poméru 1:1, kdyZ je velmi tvrda michej-
te ji s distilovanou vodou v poméru 1:2 nebo
pouZivejte distilovanou vodu.

Poznamka

Zakazuje se zalévani do nadrZze aromatic-
kych tekutin, octu, roztok Skrobu, reagenty na
odstranéni usazeniny, chemickeé latky atd.

ZAPLNENi NADRZE NA VODU

A7 zalijete vodu do nadrze, zjistéte Ze je ode-

pnuta od sité.

- Nastavte regulator dodavky pary (3) do nej-
levSiho stavu dodavka pary je vypnuta.

- Zavrete viko nalevového otvoru (2).

- Zalijte vodu (10) a t&€sné zavrete viko (2).

Poznamky:

e Nenalivejte vodu vys neZ je kota MAX.
o KdyZz béhem Zehleni je tfeba dolit vody,
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Oznaceni

vypnéte Zehlicku a dejte vidlici pry¢ ze
zasuvky.

e Po ukonceni Zehleni, vypnéte Zehli¢ku,
doc¢kejte aZz zchladne a po tom otevrete
viko zalevného otvoru (2), otocte Zehlic-
ku a vylijte vodu.

TEPLOTA ZEHLENI

Pred exploataci testujte ohfatou Zehli€ku kou-

sickem latky, abyste zjistili, Ze podrazka (13) a

nadrZ (10) Cisté.

+ Pfed Zehlenim latek se vZdy musite podivat
na nalepku na Satech, tam musi byt napsana
doporucena teplota Zehleni.

+ Kdyz nalepka s poznamkami o Zehleni chybi
ale znate druh latky, podivejte se do tabulky.

Druh latky (teplota)

Sinteticka latka, nylon, akryl,
polyestér (nizka teplota)

oo hedvabi/vina (priimérna teplota)

Bavlna/len (vysoka teplota)

+ Tabulka se pouziva jen pro hladké latky. Kdyz
je to latka jiného druhu (vinita, reliéfova atd.),
nejlepsi bude hladit ji pfi nizké teploté.

+ Zpocatku utfidte Saty podle teploty Zehleni:
sintetické, vinéné, bavinené atd.

- Zehlitka se ohfiva rychleji, nez vychladu-
je. Proto se diporu€uje zacCinat s vécmi
s nizkou teplotou Zehleni (napf., sintetic-
ké latky). Po tom pokracujte s priimérnou
teplotou(hedvabi, vina). Naposled Zehlete
Saty z baviny a Inu.

+ KdyZ v latce jsou kombinovana vlakna, je tfe-
ba nastavit nejnizsi teplotu latky (napf. kdyz
ma 60% polyestéru a 40% baviny, je tfeba ji
Zehlit s teplotou vhodnou pro polyestér «e»).
+ KdyZ nemuzete urcit druh latky, najdéte na
Satech misto které neni vidét kdyz se do né
oblekate, a zkuste vybrat teplotu Zehleni
(vzdy zacinejte nejnizsi teplotou a postupné
ji zvétSujte, pokud nenajdete vysledek ktery
potfebujete).

+ Man8estrové a jiné latky, které se brzy délaji
lesklé je tfeba Zehlit jinym smérem (stranou
vlasku) s malym stisknutim.

+ Abyste unikli vzniku lesklych skvrn na sin-
tetickych a hedvabnych latkach, Zehlete je
naruby.

Nastaveni teploty Zehleni
- Dejte zZehlicku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’'ové $n"Ury do zaslvky.

- OtaCenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «e», «ee» «ee e nebo
«MAX> (podle druhu latky) a zasviti indikator
(9).

- KdyZ teplota podrazky Zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator (9) zhasne,
muzete zacit Zehlit.

Poznamka: PFi parovém Zehleni je tre-
ba nastavovat teplotu «ee», «eee» nebo
«MAX».

ROZSTRIKAVAC VODY

+ Muzete zvihdit latku stisknutim rozsttikavace
n&kolikrat (4).

- Zjistéte, Ze v nadrzi (10) je dost vody.

Suché Zehleni
- Dejte zZehlicku do paty (8).

+ Dejte vidlici sit’'ové 8n’liry do paty.

- Otagenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «e» «ee» «ee 05 nebo
«MAX> (podle druhu latky) a zasviti indikator
(9).

- KdyZ teplota podrazky Zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator (9) zhasne,
muzete zadit Zehlit.

+ Po pouziti Zehlicky nastavte regulator (11) do
stavu «MIN».

- Vyndejte vidlicku sit’ové 8n’Gry ze zaslivky a
dockejte az Zehli¢ka ochladne.

PAROVE ZEHLENI

KdyZ Zehlite parou je tfeba nastavovat teplotu

Zehleni <o @ @5 nebo <MAX>.

- Dejte zehlicku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’'ové $n"Ury do zaslvky.

- Zjistéte, Ze v nadrzi je dost vody (10).

- Otacenim regulatoru (11) nastavte potfebnou
teplotu Zehleni: «e e e» nebo «MAX» a musi
zasvitit indikator (9).

- KdyZ teplota podrazky Zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator zhasne (9) a
bude mozné zadit Zehlit.

- Regulatorem dodavky pary (3) nastavte
potfebnou intenzivitu tvoreni pary, para bude
vychazet z podrazky Zehlicky (13).

+ Po pouziti Zehlicky nastavte regulator teploty

27

MW-3009.indd 27

03.12.2009 14:50:29



CESKY

(11) do stavu «<MIN» a regulator stalé dodav-
ky pary do (3) stavu off.
- Dejte sit’ovou vidlici pry¢ ze zaslvky.

POZOR!
KdyZ neni stala dodavka pary, zkontrolujte jestli
regulator(11) je nastaven spravné.

DODATECNA DODAVKA PARY

Funkce dodate¢né dodavky pary je uzite¢na na

rozZehleni vras a miZe byt pouZita jen pfi vyso-

ceteplotnim reZzimu Zehleni (regulator teploty

(11) ve stavech «e e » nebo «MAX»).

« Pri stisknuti tlacitka dodate¢né dodavky pary
(5) para z podrazky Zehli¢ky bude vystoupat
intenzivné;ji.

Poznamka: pro vyloucenivyteku vody z par-
nich otvoru stiskejte tla¢itko dodatecné
dodavky pary (5) s €asovym rozsahem 4-5
vteFin.

CISTENi PARNIHO PROSTORU

Aby ZehliCka fungovala co moZna déle se dopo-

ruCuje pravidelné Cisténi parniho prostoru nej-

spi8 v krajich s tvrdou vodovodni vodou

+ Napln’te nadrz (10) vodou do poznamky MAX
(12).

+ Dejte Zehlitku do paty (8).

+ Dejte vidlici sit’ové 8n’(iry do zasuvky.

+ Otacenim regulatoru (11) nastavte nejvétsi
teplotu ohfivani podrazky Zehlicky «MAX»,
musi zasvitit indikator (9).

+ KdyZ teplota ohfivani podrazky Zehlicky (13)
dosahne nastavené teploty, indikator (9)
zhasne a bude moZné zacit Cistit parni pro-
stor.

+ Vypnéte Zehli¢ku a nastavte regulator teploty
(11) do stavu «MIN».

+ Dejte vidlici sit’ové 8n’liry pry& ze zastvky.

+ Nastavte Zehlicku gorizontalné k drezu,
nastavte a drzte tlaCitko (14).

+ Vafici voda a para s usazeninou budou vyho-
zené z otvoru podrazky Zehlicky (13).

+ Trochu potreste ZehliCku dopfedu a dozadu,
pokud v nadrzi nebude voda (10).

- Dejte Zehli¢ku do paty (8) aby se UplIné ochla-
dila.

+ KdyZ podrazka Zehlicky (13) uplné schladné,
utfete ji kousickem suché latky.

+ AZ schovate Zehlicku, zjistéte Ze v nadrzi neni
voda (10), a pata Zehlicky (13) je sucha.

UDRZBA A CISTENI
+ Pred Cisténim ZehliCky zjistéte, Ze je odepnu-
ta od sité a ochladila se.

« Utirejte téleso Zehli¢ky trochu vlihkou latkou
potom utfete ho dosucha.

+ Usazovani Zehlicky mohou byt odstranéna
latkou zmoc&enou v octovodnim roztoku.

+ Po odstrabébi usazovani odleStéte povrch
podrazky suchou latkou.

« NepouZivejte brousici Cistici prostfedky na
Cisténi podrazky a télesa.

+ Unikejte kontaktu télesa a podrazky s ostrymi
kovovymi pfedméty.

CHRANENI
- OtoCte regulator teploty (11) proti sméru
hodinové rucicky do stavu «MIN» nastavte
regulator stalé dodavky pary (3) do stavu
— dodavka pary je vypnuta

- Dejte vidlici pry¢ ze zaslivky.

- Oteviete viko zalevného otvoru (2) otocte
Zehli¢ku a vylijte vodu z nadrze na vodu (10).

- Zavrete viko (2).

« Dejte Zehli€¢ku do vertikalniho stavu a pockej-
te aZ se ochladi.

« Dejte Zehlicku do vertikalniho stavu

TECHNICKE UDAJE
Napéti napajeni: 220-240 Vt ~ 50 Hz
Spotieba: 1850-2200 W

Zivotnost pFistroje - 3 roku

Zaruka

Podrobné zarucni podminky poskytne prodej-
ce pristroje. Pri uplatfiovani naroktd bé&hem
zaruéni lhuty je tfeba predloZit doklad o zakou-
peni vyrobku.

q3

Tento vyrobek odpovida poZadav-
kim na elektromagnetickou kom-
patibilitu, stanovenym direktivou
89/336/EEC a predpisem 73/23/
EEC Evropské komise o nizkona-
pétovych pristrojich.
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MPACKA

onuc

1. Conno po36punskysaya Boau

2. Kpuuwka 3anmBanbHOro OTBOPY

3. Perynartop nocriiHoi nogadyi napwu/

4. KHornka po36pu3kyBaya Boau

5. KHonka  [oaaTkoBOro  nogaBaHHS
napu
Pyuka

3axmncT MepexHoro LHypa

OcHoBa npacku

IHOMKaTOp YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS

HarpiBasbHOro eNeMeHTy

10. Pe3epByap ansa soam

11. Perynatop Temneparypu

12. BkasiBHMK MakCUManbHOrO PiBHA
BOAM

13. MigowBa npacku

14. KHONKa pexmnmMy CamMOQUMLLLEHHS

©oN®

3AXO04UN BE3NEKU

Mepepnouyatkomekcnnyatauiinpunany

YBaXHO nMpoYuTamTe IHCTPYKLUilO, a

TaKOXX 3BEPHITb yBary Ha intocrpakuiii.

» MNepw HiX YBIMKHYTHU rnpacky,
NEPEKOHANTECD, WO Hampyra B Mepexi
BiANoBiaae pobouili HaNpysi Npacku.

+ MepexHuin LIHYP OCHaLLeHNn
«EBPOBUJIKOIO»; BMUKaNTE ii B
PO3EeTKY, KOTpPa MA€ HAaAIMHUIA KOHTaKT
3a3EeMJIEHHS.

+ o6 YHUKHYTU PU3NKY BUHUKHEHHS
noxexi, He KOpUCTyITecs

nepexigHukamu nig, 4ac nig’eaHaHHA
npunany A0 €NeKTPUYHOI PO3ETKU.

- na 3anobiraHHa nepeBaHTaXEeHHIo
€NeKTPUYHOI Mepexi He BMukanTe
0[HOYACHO Kinbka Npunaais 3 BEMKOIO
CMOXMBAHO MNOTYXHICTIO.

+ BukopucToBylite npacky BUKIIOYHO 3
MeTol0, NepeadayeHolo iIHCTPYKLEIO.

« Kopuctyintecs npackol Tifnbkn Ha
npacyBasnbHil A0LLj.
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CraBTe npacky Ha PpiBHY CTiliKy
MOBEPXHIO.

lMepen  HanMoOBHEHHSAM  pe3epByapa
BOJOI0 HEOOMIHHO BigMMKaNTE npacky
BiO, Mepexi.

Mpy KOpUCTYBaHHI MNPaCKOK KpuLlka
3aMBasibHOr0 OTBOPY MOBMHHA OyTn
LLiNbHO 3aKkpuTa.

Byapte BKpam NUNbHUMUA, Konu
BUKOPUCTOBYETE npunag, y
Oe3nocepenHiii 6nM3bKOCTI Big, Aiten 1a
noaer 3 06MeXeHUMN MOXITMBOCTSIMUA.
He 3anuwainte BBIMKHEHY npacky 6e3
Harnsay.

3aBxamn BiO €QHYNTE npacky Bif,
enekTpoMepeXxi, KLLIO HE KOPUCTYETECS HEIO.
[Na yHUKHEHHS ypaXKeHHS eNNEKTPUYHUM
CTPYMOM HE 3aHypIONTE NMpacky y BoOy
4m B Byab-aKy iHLLY PiAMHY.
3ab0pOoHSETLCH 3a1MBaTU B pe3epByap
019 BOAW apOMaTu3ylodi PianHn, OLeT,
PO34YMH KPOXMan, peareHtn pns
BUAANIEHHSA HakuMy, XiMiYHi pPEYOBUHU
TOLLO.

YHUKaNTE KOHTaKTy OrOfIEHUX AiNSHOK
LWKipY 3 rapsiyMMmn NOBEPXHAMM NPackn
abo napoto, Lo 3 Hei BUXoanTb, abu He
oictaTtu onikiB.

CrexTte, WO6 MEpPEXHUIn WHYp He
3BUCAB i3 Kpal npacyBasibHOI OOLLKW,
a TakoX He [O0TUMKABCa A0 rapsymx
NMOBEPXOHb.

Bin’egHyioum npacky Bif, enekTpuyHoi
MepeXi, 3aBXAnN TpUManTe 3a MeEPEXHY
BUJIKY, HIKONW HE TAMHITb 32 MEPEXHUI
LLHYP.

Mepw HixxX npubpaTtn npacky, 3nuinTe
3aNULWLKM BOAM Ta AANTE i 4ac NOBHICTIO
OXOJIOHYTU.

3nmBanTeBOOYTINbKMNICNABIA €QHAHHS
npacku Big, Mepexi.

He BUKOPUCTOBYNTE npacky 3
MOLUKOOXKEHOID MEPEXHOK  BUJIKOIO,
MEPEXHMM LUHYPOM, @ Takox 3 Oyab-
AKVMMMW iHLLMMU HECTPABHOCTSMM.
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YKPAIHbCKUHA

+ LLLo6 YHUKHYTU YypaXXeHHs eIEKTPUYHUM
CTPYMOM, HikonM He po3bupaiiTe
npacky camoTyXKW, Yy pasi BUSBIEHHS
HEeCNpPaBHOCTI 3BepTanTecs o
aBTOPM30BAHOIO CEPBICHOIO LIEHTPY.

NEPEQ NEPLUUM BUKOPUCTAHHSAM

« [ictaHbTe npacky 3 YynakoBKW, Npwu
HasIBHOCTI 3axmcTy Ha nigowsi (13)
BMOANITH ii.

+ MNepekoHaritecs, WO Hanpyra B Mepexi
BiAnoBiaae pobouili HaNpys3i Npacku.

Tpumitka

Konu npacky Bmukaiotb ynepue, ii
HarpiBanbHUii enemMeHT obropsie, Tomy
MOXXKe 3'SIBUTUCSI HEe3Ha4YHa KiJIbKiCTb
Anmy abo CTOPOHHIN 3anax — ue LjiJIkom
HOpMasnbHe siBuLie.

BUBIP BOOAU

Ona HanOBHEHHS
BUKOPUCTOBYMTE BOOOMPOBIOHY BO4Y.
dkwo BOAOMPOBIAHA BOAA XOPCTKA,
pekoMeHayeTbcs  3miwysatn il 3
OMCTMBOBAHOIO BOAOIO Y CMiBBIAHOLIEHHI
1:1, y pasi X A4yxe >XOPCTKOi BOAW
3MilynTe ii 3 AMCTUNBOBAHOIO BOAOIO Y
cniBBigHowWweEHHI 1:2 abo 3acTocoByiTe
nuwe gucTuIbLOBaHy BOAY.

pesepsyapa

lpumitka

3abopoHsieTbCcsI3a1MBaTU Bpe3epByap
Aans sogu (10) apomaTn3yiodi piguHy,
oueT, PO34YUH KPOXMaslo, peareHTun
Ansa  BupgasIeHHs1  Hakuny,  XiMidHi
PEe4YOoBNHU TOLLO.

HANMOBHEHHYA PE3SEPBYAPA A9

BOAU

Mepw HiX 3anMTm BOAy B npacky,

NepecBiayiTeCs, WO BOHA BigiMKHEHA Bif,

efniekTpomMepexi.

+ YCTaAHOBITb  perynatop  MNOCTINHOro
nogasaHHa napu (3) y KpanHio niBy

no3unLLit0 — MOoAaBaHHS Mapu He
BinOyBaTMMETLCS.

« Bigkpnnte  kpuwky — 3anMBanbHOrO
OTBOPY (2).

« 3anunte Boay (10), winbHO 3akpunte
KPULLKY (2).

Mpumitkn:

e He HanuBante Boagy Buule 3a
nosHayky MAX.

e ko nig 4ac npacyBaHHsI BUHUKA€E
norpeba B pgosumBaHHI  BOAM,
0060B’I3KOBO  BUMKHIiTb  npacky

Ta BMUTSIFHITb MEPEXHY BWIKY 3
pO3eTKH.
lMicnaTorosskBu3akiHYnTenpacysaru,
BUMKHITb  Npacky, /AOoYeKauTecCh
ii moBHOro octuraHHs nicnsi 4oro
BigKpUATE KPULUKY 3a/IMBasibHOro
oTBOpy (2), nepeBepHiTb npacky i
3/1MiTe 3a1uNLLIKN BOAN.

TEMMEPATYPA NMPACYBAHHSA

Mepen no4aTkom ekcnnyartawii
NPOTECTYNTE HArpiTy NpPacky Ha KnanTuky
TKaHWHW, W06 NepekoHaTncs B TOMY, LLO
nigowsa npacku (13) Ta pesepsyap ons
Boau (10) yumcTi.

+ 3aBxan nepeg npacyBaHHSM
peyeil OMBITbCA Ha SApPAUK BUPOOY,
ne 3a3HaveHa pekomeHaoBaHa

TemMneparypa npacyBaHHs.
Akwo 4dpnumk i3 BKasiBkKaMun  WOA0

npacyBaHHA BiACYTHIN, npoTe Bam
BiZOMWUI TN MaTepiany, TO And
BMOboOpy Temnepatypu npacyBaHHA
nocyroeyTecs TabnuLeto.

Mo3Haukn Tun TKaAHUHU
(remneparypa)

CUHTETMKA, HEWJIOH, akpuIl,
noniecrep (HM3bKa TemMneparypa)

LLIOBK/BOBHA (CepenHsi
TeMneparypa)

vee BaBoBHa/NboH (BrYicOKA

TeMneparypa)

+ Llieto Tabnunueto MoxHa KOpucTyBaTucsa
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TiNbKM CTOCOBHO [Naakux matepianis.
AKLWO TKaHMHA HWOoro Tnny (ropposaxa,
penbedHa TOWO), TO Hamkpaule
npacyBaTu ii 3a HN3bKOT TEMNEPATYpPU.

Cnepuy BiACOPTYNTE peui 3a
TemMneparyporo NpPacyBaHHA: CUHTETUKY
— 0O CUHTETMKMW, LEPCTb - A0 LUEPCTI,
6aBOBHY - 10 6aBOBHM i T.04,.

Mpacka HarpiBaeTbCA wBunaLe,
Hi>X BUCTUrae. Tomy crnoyarky
PEKOMEHAYETBCA MpacyBatu pedi 3a
HMU3bKOI  Temneparypu (Hanpukiag,
CUHTETUYHI TKaHVHW). Motomy
nepexoabTe Ha MpPacyBaHHS 3@ BULLUX
Temneparyp (LWOBK, BOBHA). Bupobu 3
6aBOBHW Ta NIbOHY NMpPacyiTe B OCTAHHIO
yepry.

AKWwo [0 cknagy TKaHWHUM BXOOSTb
3MillyBasbHI BOJIOKHA, HeoOXiaHO
BCTAQHOBUTU HAMHWX4Yy TemnepaTtypy
npacyBaHHs (MpuMipoM, Koau BUpi6
cknagaetbes Ha 60% 3 noniectepy i Ha
40% i3 6aBOBHM, TO MOro chifg npacysaTu
npy Temneparypi, Wwo nigxoanTb Ans
nosiecTepy «®»).

Akwo Bu He B 3MO3i BU3HAYUTU
ckJjlaga  TKaHWHW, 3HanAiTb  Ha
BMUpoOi Micue, KOTpe He MoMiTHe
NpWY HOCIHHI, | AOCNIAHNM LUNSAXOM
06epiTb TemMnepartypy npacyBaHHSA
(3aBxgn no4vnHamTe 3 HaWMHMXYOI
Temneparypu n NnoCTynoBO
nigguynTe ii, AOKM He OOoCcsrHeTe
BaxxaHoro peaynsrary).

BenbBeTOBi Ta iHLWI TKAHWHW, AKi LUBUKO
NnoYyMHalTb  BUIMCKYBaTW, MNOTPIOHO
npacyBaTu 4iTKO B OAHOMY HanpsaMKy
(y Hanpsimi BOpCy) 3 He3Ha4yHUM
HaTUCKOM.

LLLo6 YHWKHYTM MOSIBU JINCKYHYUX MSIM
Ha CUHTETUYHUX i LUOBKOBMX TKaHMHaX,
npacyrTe ix 3 BABOPITHOro 60Ky.

+ MNocTasTe Npacky Ha OCHOBY (8).
BcTtaBTe BUKY MEPEXEBOrO LUHYPY B
pPO3ETKY.

MosopoTom perynsatopa (11) BCTaHOBITb
HeoOXigHY TemMnepaTtypy MpacyBaHHS:
<@, «® @, «® @ 0 360 «MAX»
(3anexHo Bif, TUMNY TKAHUHW) MPU LbOMY
3aroputbCs iHaukaTop (9).
KonuTtemneparypanigowsunpacku (13)
[OCArHe BCTaHOBJMIEHOI Temmneparypu,
iHoukatop  (9) noracHe, MOXHa
npucTynatn 4o NpacyBaHHS.

MNMPUMITKA: Npu napoBomy
npacyBaHHi Heo6XigHO BCTaHOBJIIOBaTn
Temneparypy npacyBaHHSs «* ® ®» abo
«MAX>».

PO3BPU3KYBAY BOAU

« BU MOXeTe 3BONIOXUTU  TKAHUWHY,
HaTMCHYBLUWN Kifbka pPasiB Ha KHOMKY
po36puskyBaya (4).

+ MNepekoHaritecs, wo B pesepsyapi (10)
J0CTaTHBbO BOAM.

CYXE NPACYBAHH4

+ MNocTasTe Npacky Ha OCHOBY (8).
BcTtaBTe BUIKY MEPEXEBOrO LUHYPY B
po3eTKy.

MoBopoTom perynsatopa (11) BCTaHOBITb
HeoOXigHY TemnepaTtypy MpacyBaHHS:
<@, «® @, «® @ 0> 360 «MAX»
(3anexHo BiA, TUMNY TKAHUHW) MPU LbOMY
3aroputbcs iHaukaTop (9).
Konutemneparypanigowsunpackm (13)
[OCArHe BCTaHOBJMIEHOI Temmneparypu,
iHoukaTtop  (9) noracHe, MOXHa
npucTynatn 4o NpacyBaHHS.

Micnga BUKOpMCTaHHSA NPacky BCTAHOBITb
perynatop Temnepatypu (11) B
nonoxeHHss «MIN».

BUTArHITL BUIIKY MEPEXHOro LHypa 3
pPO3EeTKM Ta JoYeKkanTeChb, AOKM nNpacka

YCTAHOBJIEHHA TEMIMNEPATYPU MOBHICTIO OXOJIOHE.
NMPACYBAHHSA

31
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NMAPOBE NPACYBAHHY

Mpn napoBoMy npacyBaHHi HeoOXioHO
BCTAHOB/IOBATUTEMMNEPATYPYNpPaCyBaHHS
«® 00 a60 <<MAX>>_

[MocTaBTe npacky Ha OCHOBY (8).
BcTtaBTe BUNKY MEPEXEBOrO LUHYPY B
pPO3eTKy.

MepekoHaiTecs, Wo B pe3epsyapi (10)
[0CTaTHbO BOAM.

MosopoTom perynatopa (11) BCTaHOBITb
HeoOXiOHY TemMnepaTtypy MpacyBaHHS:
«eee» 360 «MAX>» (3anexHo Big Tuny
TKQHWHW) MPU  UbOMY  3aropuTbCA
iHaukaTop (9).
Konutemneparypanigowwsumnpackm (13)
LOCsArHe BCTAHOBMEHOI Temneparypw,
iHoukatop  (9) noracHe, MOXHa
npucTynaTn 40 NpPacyBaHHS.
Perynaropom nocTiriHOi nopgayi napwm
(3), ycTaHoBiITb HEOOXiAHY IHTEHCUBHICTb
MapoOyTBOPEHHS, Napa NoYHEe BUXOOUTH
3 0TBOpIB Migowsw npackm (13).

Micna BUKOPUCTaHHSA npacku
BCTAQHOBITb PErynarop TemnepaTtypu
(11) B nonoxeHHa «MIN», a perynartop
MOCTINHOI Noaadi napu (3) B MONOXEHHS
off.

ButarHiTe BUAKY MEpPEXHOro LuHypa 3
PO3ETKN Ta AOYEKANTECh, OKN Npacka
MOBHICTIO OXOJIOHE.

YBArA!

ko nig, yac poboTn Napa He NoOAETLCS
NOCTINHO, nepesipTe NPaBUbHICTb
NOMOXEHHS perynaTopa Temneparypu
(11).

AOAATKOBE NOOABAHHYA NAPU

dyHKUis ooaaTkoBOi noagadi napu mMoxe
CTaTUKOPUCHOO Migyac po3npacoByBaHHS
CKNaaok i MOXe BUKOPUCTOBYBATMCh NnLLEe
npyu  BUCOKOTEMMEPATYPHOMY  PEXUMI
npacyBaHHA (perynatop Temneparypu
(11) y NONOXeHHi «* * *» 260 «MAX»).

+ Y pasi HaTUCKaHHSA KHOMKM A04ATKOBOI

noaadi napu (5) napa 3 NigoLwBM Npackn
BUXOOUTUME BinbLL iIHTEHCUBHO.

NMPUMITKA: nsi yHUKHEHHS1 BUTiKaHHS
BOAM 3 napoBuUX OTBOPIB HaTuckauTte
KHOIMKY [O0A[aTKOBOro rnogasaHHs napu
(5) 3 inTepBasniom 4-5 cekyHA.

OYULLEHHSA NAPOBOI KAMEPU

[na nogoBXeHHst TepMiHy poB60TK Npacku
PEKOMEHAYETLCH PEryNAPHO 34iNCHIOBATA
OYMLLIEHHS NAapOBOi kKamepu, ocobMBO B
perioHax i3 «XOpCTKOK» BOAOMNPOBIAHOW
BOAOIO.

HanosHiTb pe3epsyap (10) Bogoo oo
nosHaukm MAX (12).

lMocTtaBTe npacky Ha OCHOBY (8).
BcTtaBTe BUIKY MEPEXEBOrO LUHYPY B
pPO3eTKYy.

MoBopoTom perynsatopa (11) BCTaHOBITb
MakCUMasbHy TEMMEPATYPY HarpiBaHHS
nigowsn npackn «MAX» npu ubomy
3aroputbcs iHaukaTop (9).

Konun Temneparypa nigowsun
npackn (13) pocsaArHe BCTaHOBMAEHOI
Temneparypu, iHamkatop (9) noracHe,
MOXHa 3[iNCHIOBATU OYULLIEHHS MAPOBOI

Kamepw.
* BumkHiTL npacky, BCTAHOBMBLUU
perynatop Temnepatypu (11) B

nonoxeHHsa «MIN».

BUTArHITL BUIIKY MEPEXHOro LHypa 3
pPO3eTKN.

Pogtawyiite npacky ropusoHTanbHO
Ha[, PakoOBUHOIO, BCTAHOBITL i yTPUMYMNTE
KHOMKY (14).

Kunnaya Boma Ta napa pa3om i3
Haknunom 6yayTb BUKMOATMUCS 3 OTBOPIB
nigowswn npacku (13).

3nerka noromgamTe npacky BRepea-
Haszajn, OOKM BCA Boga He Buige 3
pesepsyapa (10).

lMocTtaBTe npacky Ha oOcHOBY (8) i
[03BONLTE i1 MOBHICTIO OXONIOHYTU.
Konn nipowBa npacku (13) NOBHICTIO
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OCTUIHE, NPOTPITh ii KNANTUKOM CyXOi
TKQHWHW.

+ Mepw HiX cxoBatu npacky Ans
36epiraHHa, nepekoHanTecb, WO B
pesepsyapi (10) BiocyTHA Boga, a
nigowea npacku (13) cyxa.

aorngan TA YA EHHYA

» Mepuw Hi>X YUCTUTU rnpacky,

nepekoHamTecs, WO BOHA BidiMKHEHA
Bifl €/TEKTPOMEPEXKI Ta BXXE OXOJIOHYNA.
MpoTpiTb kOpnNyc npacky  3nerka
3BOJIOXXEHOIO TKAHWHOIO, TMiCnga 4oro
BUTPITL ii Jocyxa.

BinknageHHs Ha nigoLWwBi npacku MOXYTh
OyTV BUAaNeHi TKaHNHOI, 3MOYEHOIO B
OLITOBO-BOAHOMY PO34MHI.
MicnaycyHeHHaBiakNageHbnononipymTe
MOBEPXHIO NiJOLIBU CYXOK TKAHUHOIO.
He BMKOpUCTOBYITE ANS  YULLEHHSA
nigoweKn i kopnycy npacky abpasvBHi
3acobu Ans YALEHHS.

YHuKanTe KOHTaKTy MigowBM npacku 3
rocTpUMKN MeTaneBMMM NpeaMmeTamMmu.

3BEPIFAHHA

lMoBepHiTb perynartop TemnepaTtypu
(11) NMpOoTVM rOAVHHWMKOBOI CTPINKM A0
NO3Ha4YKM «Min», yCTAHOBITb PEryNATOP
MOCTINHOrO nogaBaHHa napu (3) y
NONOXEHHSA — NoAaya napu BUMKHeHa.
BUTArHITL BUIIKY MEPEXHOro LiHypa 3
po3eTKu.

Biokpuinte  KpuwKy — 3aamMBasibHOro
OTBOPY (2), nepeBepHiTb Mpacky i
3N1nMinTe peLTkn BOAM 3 pe3epByapa Ans
Boau (10).

3akpuinte KpuLky (2).

[MocTaBTe npacky BepTUKaIbHO Ta ganTte
i Yac MOBHICTIO OXONOHYTH.
36epiraiite Npacky y BepTUKanbHOMY
MOJIOXKEHHI.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHA
Hanpyra xusneHus: 220-240 B ~ 50 Iy,
CnoxwuBaHa noTyxHicTb: 1850-2200 Bt

Bupob6Huk 3anuiiae 3a coboto rpaso
3MiHIOBaTV XapakTepucTuku npunagy 6es
nonepeaHboro rnoBigOM/IEHHSI.

TepmiH cnyx6u npunagy — 3 poku.

FapanTis

JoknagHiymoBurapaHTii MOXHaOTpUMaTun
B Oufepa, WO Npoaas AaHy anaparypy.
Mpu npepn’saBneHHi Oynb-AKoi NpeTeH3ii
npoOTAromM TEpPMiHy Aii gaHoi rapadTii
BapTO Npen’saBnTnN Yek abo KBUTaHLLO Npo
MOKYIKY.

JdaHnii  Bupi6  Bignosinae
BUMOram A0 €JIeKTPOMAarHiTHoI
CYMICHOCTI, LLJO Npea’saBastoTbCS
anpektueoto 89/336/€EC Paaun
€Bponun 1 PO3NOPSIAXEHHSIM
73/23 €EC rno HU3bKOBOJIbTHUX
anaparypax.

q3
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BEJIAPYCKI

nNPAC

AMNICAHHE

1. Canno pacnbipckBasbHika Baabl

2. Kpblwka 3anisa4yHarnm aaryniHbl

3. Paryndatap nacrtasHHam nagadybl napobl
4. KHonka pacnbipckBasbHika Bagpl

5. KHonka gapgartkoBai nagadybl napbl
6. Pyuka

7. AxoBa ceTkasara LiHypa

8. AcHoBa npaca

10. PagepByap nns Bagbl

9. IHapIkaTap yKIlOY3HHS/BbIKIIOY3HHSA

1.
12.

HarpaasibHara afieMeHTa

Parynatap Tamneparypsol
lMakazanbHik MakcimanbHara y3poyHo
Baapbl

18.Magswsa npaca
14. KHOMKa paXxbIMy caMaaybICTKi

MEPbI BACHEKI

Mepap akcnnyaTaubian

yBaxnisa

npaybiTaiue iHCTPYKLbIIO, a Takcama
3BSPHiLe yBary Ha MaJlloHKi.

lMepan ykMOY9HHEM nepakaHamuecs,
WTO HanpyxaHHe CeTki agnaBsgae
paboyamy Hanpy>aHHo Npaca.
CeTkasbl LUHYP 3absicneyaHsbl
"eypasinkan”;  ykniodanue fe Yy
paseTky, akasg Mae Haa3elrHbl KaHTakT
3a39MJIEHHS.

Kab nazberHyup pbl3blKi Y3HIKHEHHS
naxxapy He KapbiCTanuecs
rnepaxogHikami Npbl NAAKOY3HHI
NpbICTaCaBaHHS Y 9NEKTPbIYHYIO

paseTky.
Kab nasberHyub neparpya3ki
9NeKTPbl4HAM CEeTKi He YykJovanue
agHayYacoBa Hekanbki npbibopay 3

BSANiKalM cnaxbslBasibHa MaryTHacLjo.
KapbicTaruecs npacam Tonbki 3 MaTaMn,
npagyrneaxaHam y iHCTPyKLUbli.
KapbicTariuecsa npacam  TOJbKi
rnpacasajibHam OOLLbI.

Ha
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Crayue npac Ha pPOYHYl YCTOMNIBYO
naBepxHIo.

Mpbl 3anayHeHHi pasepByapa Bagon
3aycénbl agknioyanue npac ag ceTki.
Mpbl  KapbICTaHHI Mpacam KpbIwKa
3aniBayHalh  aaTyniHbl NaBiHHA Obllb
LUYblIbHA 3a4blHEHA.

Bbyasbue acabniea yBax/iBbl Mpbl
KapbICTaHHi npbicTacaBaHHEM
y HenacpagHaw 6niskacui na
n3auen i nopseii 3 abmexaBaHbIMi
MarybiMacLUsMi.

He acrtaynsanue yknio4daHbl npac 6e3
Harnsagy.

3aycéapl agknoyanue npac ag ceTki,
Kasi He KapbiCTaeLecs iMm.

Kab nasberHyLb napaxaHHs
3NIEeKTPbIYHBIM TOKaM, He anyckalue
npac y Bagy Uui y nobyo iHwylo
BadKacLb.

3abapaHsiella 3anigalb y p33epsyap
ONs1 BaAbl apamarbi3yloyblsl BaaKaclij,
BOLLAT, PacTBOP KPyxmasy, p3areHTbl
ONS aybllUY43HHA af Hakiny, XiMiyHbIS
cpoakiiT.Aa.

Ma3bsaraiiue  KaHTakTy  adKpPbITbIX
ydyacTkay CKypbl 3 rapadbiMi NaBepPXHAMI
npaca ui Bbixogsyan napaii, kab
nasterHyupb aTpbiIMaHHs anékay.
Caublue, kab ceTkaBbl LIHYpP He
3BeLWBayca 3 Kpaw npacasabHal
OOLIKi, a TakcaMa He JakpaHaycs aa
rapaybix NaBepxHsy.
MpblagkIoYaHHINpacaaaaNekTpbiYHan
ceTki 3aycéabl TpbiManuecd  3a
CETKaBYIO BiNKy, HiKOJi HE udarHiue 3a
CEeTKaBbl LUHYP.

Mepan TbiM §K cxaBaub npac, 3niue
pawWTKi Badbl i ganue aMy noyHacuo
acTbllp.

3niBanue Bagy TONbKI nacns
aOK/I0Y9HHS npaca af CeTki.

He KapbicTanuecsa npacam 3
natukoaxxaHamn ceTkaBam BinKam,
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BEJIAPYCKI

ceTkaBblM LWWHypaM, a Takcama 3
NoObIMI iHLWbBIMI HACNPayHacLSaMI.

Kab nasberHyLb napaxaHHs
9NEKTPbIYHbIM  TOKaM  HiKONi  He
pasbipaiiLe npac camacTtoiiHa, npbl
BbISIYJIEHHI HACNPayHacLi 3BspTanyeca
Y ayTtapbi3aBaHbl CAPBICHbI LIAHTP.

NEPAA NEPLUBbIM KAPbICTAHHEM

- JactaHbue npac 3 ynakoyki, Kkani
Maeuua axoea Ha nogawse (13)
3ObIMiLe sie.

- NepakaHanuecs, LWTO HanpyXaHHe
ceTKi agnaesgae paboyamy
HanpyxXaHHo npaca.

3ayBara

Tpbi nepLubim YKJIIOYDHHI
HarpaBaJsibHbl a/1eMeHT npaca
abrapae, naratamy mMarybima

3’sy/1eHHe HeBsilikav KoJibKacy AbIMy
ui iHWwara naxy - rara Hapma’sibHas
3’aBa.

BbIBAP BAAbI

Onsa 3anayHeHHsi
BblKapbICTOYBanLe BOAaNpPaBoOgHYO
Bagy. Kani BomanpaBogHas  BoAa
XOPCTKasd, TO pakameHayeLila 3MeLLBaLb
sie 3 ApICTbIIsIBaHaM BaA0W y CyaHOCIiHaX
1:1, npbl BenbMi XOpCTKal Bagse
3MeLlBaiLe ge 3 ObICTbinABaHam Bagon
y cyagHociHax 1:2 ui BblkapbiCTOYBalLe
TOJIbKi ABICTLIISBAHYIO Bady.

pasepsyapa

3ayBara

3abapaHseyla 3anisayb y pasepByap
Aana Bagsl (10) apamartbi3ylo4dbis
Bapgkacui, Boyart, pacTBop Kpyxmaiy,
p3areHTbl AJ19 a4YbILWIY3HHS a[ HakKiny,
XimMi4HbIS cpoaki i T.m.

HAMAYHEHHE P33EPBYAPA AJ19

BAObI

Mepag TbiIM 9K 3aniub BOAy Y npac,

rnepakaHamuecs, WTo EH aakilo4yaHbl ag,

CeTKi.

« YcTaHaBiue parynatap nactasHHam
nagadbl napbi (3) y cTaHOBIWYa - Nagaya
napbl BbIK/IlOYaHA.

+ AnYblHiue KPbILLKY
aaTyniHel (2).

« 3aniue Baay (10), wyblIbHA 3ayblHiLE
KPbILLKY (2).

3aniBayHamn

3aysari:

e He HaniBaiiue Bagy BbILU3NA METKIi
MAX.

¢ Kaninapg4yacnpacaBaHHsHeabxogHa
Aaniub Bagy, TO agkl04Ybiye rnpac
I BbIUSITHIUEe ceTKaBylO BiNKy 3

pa3serTki.

e [Tacnsa TOro sIK Bbl 3aKOH4bILEe
npacasaub, BbIKJTIOYLIe npac,
Aavakaiiyecs ro noyHara

acTbiBaHHS nacss 4aro apgybiHiye
KPbILLKY 3ajiBa4yHa aaTyniHbl (2),
nepaBsipHiue npac i 3niue pawTki
Bapabl.

TOMMNEPATYPA NMPACABAHHA

MNepag nayarkam akcnyartaupli
npaTacTyile HarpaTbl Npac Ha Kaeasky
TKaHiHbl, Kab NepakaHaLLa, LWTo naaalsa
npaca (13) i pagepsyap ana sagbl (10)
YbICTbISA.

« 3aycénbl nepan npacaBaHHEM payay
rnaasiue Ha  SApnblk  Bbipaby, [AO3e
yKkazaHa pakaMmeHayemas Tamnepatypa
npacaBaHHS.

Kani gpnbik 3  ykasaHHami na
rnpacaBaHHIO aAcCyTHiyae, ane Bbl
BeJaeue Tbil Marapbiany, To ANs
BblOapy TomMnepaTypbl MNpacaBaHHS
rnangsiue Tabniuy.
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BEJIAPYCKI

AGa3Ha4dHHi  TbIn TKaHiHbI
(ramneparypa)

CIHT3TbIKa, HEMIOH, aKpbla, NONI3CTIP
(Hi3kasg Tamneparypa)

LUOYK/LWI3PCLUb (CAP3AHAA
TaMneparypa)

e e e |HaBOYHA/NEH (BblCOKAs ToaMMneparypa)

» TabniuanagbiXoa3iLbTONbKi ANarnaakix
maTtopbisnay. Kani marapbian iHwara
Thiny (radpbipaBaHbl, PanbedHbI i .4.),
TO fenw npacaBaub Aro npbl Hiskan
TaMneparypbl.

- Cnavatky ajgcapTtyhue padbl  na
TOManepaTypbl MNpacaBaHHS: LWI3PCLb
- Aa wapcuj, 6aBoyHa — ga 6aBOYHbI i
r.o.

+ Mpac Harpaeuua  XyTyom, YbiM

acTbiBae. Maratamy cnavarky

pakamMeHgyeula npacaBaub pPa3ybl,

Mpbl Hi3Kar TaMneparypsbl (Hanpbiknag,

CIHTOTbIYHbIS TKaHiHbl). [lacna 4aro

npacyiue npbl  6Ofbll  BbICOKIX

TamMneparypax (woyk, LI3pCLUb).

Bbipabbl 3 6aBOYHbI | NEHY Npacyliue Y

anoOLLHIOIO Yapry.

Kani Bbipab 3pobneHbl ca cMecaBbix

BasiokaH, TO HeabxogHa YycTaHaBiUpb

camyio Hi3KYI0 TaMneparypy

npacaBaHHs (Hanpblkiag, Kani pad
cknagaeuua Ha 60% 3 noniacTapa i Ha

40% 3 6aBoYHbI, TO ie Tpaba npacasalb

npbl TSMAEPATYpPhbI, fkas nagbxoasiub

L1151 MONIaCcTapa «®»).

- Kani Bbl He MoOXaue BbI3HaYblLUb

Martapbisif, 3 §Ko 3pobneHa pad,

3Hanasiue Ha Eén mMecua, akoe He

NPbIMETHA MNPbl HOCUBI, i AOCAeAHbIM

wnaxaMm  BblOSpbILE  TomMepaTypy

npacaBaHHa (3aycéabl nadvbiHamue

3 camai Hi3kar Tamnepartypbl i

nacTynoBa naBblLLANLE sie, Nakyb He

atpbiMaele xagaemara pasynbrary.).

BenbBeTaBblsl i iHLWbIA TKaHiHbI, AKiS

XyTKa nayblHaouUb ibCHiLUa, Tpaba

npacasaub TONbKi ¥ aAHbIM HaKipyHKY
(y HakipyHKy BOpCY) 3 HeBsaJiKiM
HaUiCKaHHEM.

+ Kab nasbernyup 3'ayneHHs Onicky4bix
MISM Ha CIiHTATBbIYHBIX | LIOYKaBbIX
TKaHiHax, mpacynue ix ca cnogHsra
O0Ky.

YCTAHOYKA TOMMEPATYPbI
NMPACABAHHSA

+ MNacTtayue npac Ha acHoBy (8).

- Ycrayue BinKy ceTkaeara LwHypa Yy
paseTky.

MaBapouBatoybl paryndarap (11)
ycTaHaBiue naTpabHyio Tamneparypy
MPAcCaBaHHS: «®», «®ey «eeey [|i
«MAX> (y 3anexHacu,j ag Tbiny TKaHiHbl)
npbl raTam 3arapbiyua iHgbikatap (9).
Kani Tamneparypa nagawsel npaca (13)
JacsarHe yctaHoyneHanm TaMmneparypebl,
iHoplkatap  (9) naTyxHe, MOXHa
NpbICTyNaLb NpacasaLpb.

3aysara: lNpbl napaBbIiM ripacaBaHHi
HeabxonHa ycTtaHayniBaub
TOMIIeparypy rnpacaBaHHS «® ® ®» Ljj
«MAX>».

PACIMNbIPCKBAJIbHIK BAObI

« Bol MoOXxaue Hamaubllb  TKaHiHy,
HaxayLbl HeKasnbKi pasoy Ha KHOMKY
pacnbipckBabHika (4).

+ MepakaHanuecs, WTO Y p33epByapsbl
(10) pactatkoBa Bagpl.

CYXOE NMPACABAHHE
+ MNacTtayTte npac Ha acHoBy (8).
- Ycrayue BifnKy ceTkaeara LwHypa Yy

paseTky.
* NaBapHyyubI parynsitap (11)
ycTaHaBiLe HeabxoaHylo TaMnepaTypy
NPACaBaHHA: «®», «® 8% «0 e ey L

«MAX> (y 3anexHacu,j ag Tbiny TKaHiHbl)
npbl raTam 3arapbiyua iHgbikatap (9).
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BEJIAPYCKI

« Kanitamneparypa nagswsbi npaca (13)
[acsdrHe ycrtaHoyneHam TaMmneparypebl,
iHopikatap  (9) naTyxHe, MOXHa
NpbICTynaLb Npacasaup.

+ [acns kapbICTaHHA Npacam yCTaHasiLe
parynatap  Tamneparypbl  (11)
ctaHogiw4a «MIN».

« BblusirHiue BiNKy ceTkaBara LwHypa
3 paseTtki i jpadakanuecsa noyHara
acTbIBaHHS Npaca.

y

NAPABOE NMPACABAHHE

Mpbl NapaBbiM NpacaBaHHi HeabxogHa
ycTaHaynisaub TOMNeparypy npacaBaHHs
«o oo i <MAX»>.

MacTayue npac Ha acHoBy (8).

Yctayue BiNKy ceTkaeara LwHypa ¥
paseTky.

lMepakanariuecs, WTO Y pa3epsyapsbl
(10) macratkoBa Bagpl.

MaBspHYyYLbI parynarap (11)
yCcTaHagBile HeabXxoAHy TaMnepaTypy
NpacaBaHHS:  «®»,
ui «MAX» npbl raTaMm 3arapbiuua
iHopikarTap (9).

KaniTamnepatypa nagawsbl npaca (13)
[acsdarHe ycrtaHoyneHam TaMmneparypebl,

«..», <O 00

iHopikatap  (9) naTyxHe, MOXHa
npbICTynaLb npacaealb.

« Parynarapam nactasHHanW najgadbl
napbl (3) YycTaHaBiue HeabxoOHylo

iHT3HCIyHacub MapayTBap3HHs, napa
rnayHe BbIXOA3iUb 3 aaTyfiH NagsLWBbI
npaca (13).

Macns kapblCTaHHS Mpacam ycTaHaBiue
parynatap Tamneparypbl  (11) ¥y
ctaHoBiwda «MIN», a paryndarap
nacrtasHHa nagadbl napbl (3) VY
cTaHosiwya off.

BblugrHiue Binky ceTkaBara LUHypa
3 paseTtki i jpadakanuecsa noyHara
acTbIBaHHS Npaca.

YBArA!

Kani nap wac npaubl He agbbliBaeuua
nactasHHas nagada napbl, npaBepue
rnpasifibHacUb CTaHOBIWIYA paryngarapa
Tamneparypsol (11).

OAOATKOBAY NAOAYA NAPDI
dyHKUbIS  OapaTkoBal nagadbl  Napbl
KapbICHa Mpbl pasragXBaHHI Ccknagak
i Moxa Oblub BblKapbiCTaHa TOJMbKI
NMpbl  BbICOKATOMMNEPATYPHbIM  P3XbIMe
npacaBaHHsa (paryndarap TamnepaTypsbl
(11) Y nanaxaHHi «® @ e» i <MAX>).

+ [Mpbl HaUiCKaHHI Ha KHOMKY gaaaTkoBan
nagaybl napbel (5) mapa 3 nagswsbl
npaca 0Oynse BbixoA3iub  60MbLL
IHT3HCIyHa.

3ayBara: Kab naz6erHyub BbIUSIKaHHS
Baabl 3 NapaBbiX aaTyiH Halickanye
Ha KHOMKY AagarTkoBaii nagayqbl napbl
(5) 3inTopBanam y 4-5 cekyHna.

AYbICTKA NAPABOWU KAMEPbI
Onanpapay>xaHHATapMiHYy cny>Oblnpaca
pakamMeHayeuua paryngapHa npasoAasiub
aybICTKy MapaBo kamepsbl, acabnisa y
pariéHax 3 «KopCTkar» BOAANpPaBOLHOWN
BagON.

« 3anoyHiue pa3epsyap (10) Bagon oa
meTki MAX (12).

MacTtayue npac Ha acHoBy (8).

Ycrtayue Binky ceTkaeara LwHypa ¥
paseTky.
MaesipHyywbiparynarap(11)ycraHasiue
MakcimasnbHyl0 TOMMepaTypy HarpaBy
nagawebl npaca «MAX» npbl raTbiM
3arapbiuua iHgbikarap (9).

Kani TaMneparypa nagswBbl
npaca (13) pacarHe ycTtaHoyneHamn
TaMneparypsbl, iHapikatap (9) naryxHe,
MOXHa NpaBoA3ilb aybiCTKy MapaBomn
Kamepbl.

+ Boiknioyue

npac, yCTaHaBiyLwbl
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BEJIAPYCKI

parynatap  Tamneparypsbl y

ctaHoBiw4a «MIN».

BbiugrHiue BinKy ceTkaBara wHypa 3

paseTki.

+ Paamsicuiue npac rapbi3aHTanbHa Hag,
pakagiHaw, yCTaHaBiue i yTPbIMAiBaOYbI
KHOMKy (14).

+ Kinsyas Bapa i napa pa3am 3 Hakinam oyayLpb
BbIKiaBaLLA 3 aATyNiH NagsLwBbl npaca (13).

« 3nérky nakanbixBawmLle npac ynepag-
Ha3apj, nakyib yca Baja He Bblnase 3
pa3epsyapa (10).

+ MacTtayue npac Ha acHoBy (8) i panue
SIMY MOYHACLIO aCThblilb.

« Kani nagawea npaca (13) noyHacuto
acTblHe, MpaTpbiue d€ KaBajaykam
CYXOW TKaHIiHBbI.

- MNepag TbiM $K CxaBaupb Mpac Ha
3axoyBaHHe, nepakaHamuecsd, LWTo
Yy pasepByapbl (10) Hama Bagpl, a
nagawea npaca (13) cyxas.

(11)

aAornaa 1 4YbiCTKA

 Mepag TbiIM 9K  YbICUiUb Mpac,
rnepakaHamuecsi, WTo E€H aakKoyaHbl
af, CeTki i YKo acThbly.

- Mpauipariue kopnyc npaca 3nerky
BiNbroTHaW TKaHiHAW, nacna raTara
nparpkILe Sro Hacyxa.

«+ Acapki Ha nmagawBe npaca MOoryub
Obillb  aybllUYaHbl  TKaHiHAM, SAKYO
natpabHa HaMblublUp Y BOLUATHA-
BOAHbLIM PACTBOPbI.

« Nacna QYbILUY3HHA
agnanipynue
CYXOW TKaHiHan.

+ He BblkapbicTOyBaile abpasiyHbis
YbICUSAYbISA CPOAOKI 415 YbICTKi Naa3LLBbl
i Koprnyca npaca.

+ Masbsaraiiue KaHTaKkTy Naa3LlBbl Npaca
3 BOCTPbIMi MeTasliyHbIMi NpagMeTami.

an,
naBepXxHIO

acanky
nagsawBbl

3AXABAHHE
+ MNaBsApHiLue parynatap TaMneparypbl

(11) cynpaup rag3siHHikaBan CTpenki
na craHoBiwya «MIN», ycTaHaBiue
parynarap nactasiHHan nagadsl napsbl
(3) y craHoBiWwya nogaya napsol

BbIKJTIOHAHA.

* BblugrHiue Binky ceTkapara wHypa 3
paseTki.

+ AnyblHiue KPbILLKY 3aniBayHamn

aaTyniHel (2), nepaBspHile npac i 3niue
3acTaylylocs Baay 3 pasepsyapa ans
Bagpbl (10).

3ayblHiLe KPbILWKY (2).

Mactayue npac BepThikanbHa i ganue
SIMY MOYHaCLIO acCTblLb.

3axoyBanue npac y BepTbiKalbHbIM
CTaHOBILLYbI.

TIOXHIYHbIA XAPAKTAPbICTbIKI
HanpyxaHHe cinkaBaHHs:
220-240B ~ 50 Iy,

CnaxbiBaemasi MaryTHacup:
1850-2200 BT

BouiTBOpLA nakigae 3a cabovi rnpasa
3MSIHSILb XapaKkTapbICTbIKi rpbibopa 6e3
nanspaagHsra naBeaamMsieHHs.

Tapmin cny>x6bi npbibopa - 3 ragbl

FapaHTbia

MappabsasHae anicaHHe ymMoy
rapaHTbliHara abcnyroyBaHHS MOryT
Oblub aTpbIMaHbl y Taro Abliepa, y skora
Obina HabblTa ToxHika. [pbl 3Bapoue
3a rapaHTbliHbIM  abcnyroyBaHHEM
abaBsi3koBa NaBiHHA Obllb Npag'ayneHa
Kynyas anbb0o KBiTaHUbIA ab annaue.

JanseHbl Bbipab aanassigae
natpabaBaHHsIM EMC, sikisi
BbIKa3aHbl Y AbipakThiBE EC
89/336/EEC, i nanaxasHHSM
3akoHa ab rpbITPbIMIBAHHI
HanpyxaHHs (73/23 EC)

q3
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Y3BEK

DAZMOL

TA'RIFI

CoNoRLN=A

13.

Suv purkagichining tuynugi
Suv quyish teshigining qopqog’i
Bug'ni doimiy berish sozlagichi
Suv purkagichining tugmasi
Bug’'ni qo’shimcha berishning tugmasi
Dazmol dastasi
Tarmoq simining himoyasi
Dazmol asosi
Isitish elementini yogish/o’chirish
indikatori

. Suv uchun sig’im

. Haroratning sozlagichi

. Suvning maksimal darajasining

ko’rsatkichi

Dazmol tagligi

14. Tugmasi SELF CLEAN

EHTIYOT CHORALARI
Foydalanishdan avval yo’rignomani

di

qqat bilan o’qing, shuningdek

rasmlarga e’tibor bering.

Dazmolni yoqgishdan avval tarmoqda
kuchlanish dazmolning ish kuchlanishiga
mos kelishiga ishonch hosil giling.
Tarmoq simi "evrovilka" bilan jihozlangan;
uni ishonchli yerga tutashish simi bo’lgan
rozetkaga yoqing.

Yong'in kelib chigishi xavfi bo’lmasligi
uchun asbobni elektr rozetkaga ulashda
moslashtirgichlardan foydalanmang.
Elektr tarmoqga ortiqgcha yuk tushmasligi
uchun bir vaqgtning o’zida katta iste’mol

quvvati bo’lgan bir nechta asbobni
yogmang.
Dazmoldan fagat yo’rignomada

ko’rsatiigan maqgsadlarda foydalaning.
Dazmoldan faqat dazmollash taxtasida
foydalaning.

Dazmolni tekis barqaror yuzaga qo’ying.

Idishni suv bilan to’ldirishda doimo
dazmolni tarmoqdan o’chiring.
Dazmoldan  foydalanganda suv  quyish

tuynugining qopqog’i zich yopilgan bo’lishi lozim.
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Bolalarvaimkoniyati cheklangankishilarga
yaqgin joyda asbobdan foydalanganda
aynigsa ehtiyot bo’ling.

Yogilgan dazmolni garovsiz goldirmang.
Dazmoldan foydalanmaganda doimo uni
tarmoqgdan o’chirib qo’ying.

Elektr toki bilan shikastlanmaslik uchun
dazmolni suvga yoki boshga istalgan
suyuglikka botirmang.

Suv idishiga xushbo’ylashtiradigan
suyugliklarni, sirka, ohor eritmasini,
quygani tozalash uchun reagentlar,
kimyoviy moddalar va hokazolarni quyish
tagiglanadi.

Kuymaslik uchun terining ochiq joylariga
dazmolning issiq gismlari yoki chigayotgan
bug’ tegib ketishidan ehtiyot bo’ling.
Tarmoq simi dazmollash taxtasining
chetidan osilib tushmasligi, shuningdek
issig yuzalarga tegmasligini kuzatib
turing.

Dazmolni elektr tarmog’idan o’chirganda
doimo tarmoq vlkasidan ushlang, hech
gachon tarmoq simidan tortmang.
Dazmolni olib qo’yishdan avval suvning
golganini to’kib tashlang va uning to’liq
sovishini kuting.

Fagat dazmol tarmogdan o’chirilganidan
keyingina suvni to’kib tashlang.

Tarmoq vilkasi, simi shikastlangan,
shuningdekboshqahargandaynosozliklari
bo’lgan dazmoldan foydalanmang.

Elektr toki bilan shikastlanmaslik
uchun hech gachon dazmolni mustaqil
gismlarga ajratmang, nosozlik
aniglanganda rasmiy servis markaziga
murojaat qiling.

BIRINCHI FOYDALANISHDAN AVVAL
« Dazmolni o’ramdan ochib oling va dazmol

tagligida (13) karton himoyasi bo’lganda
uni olib tashlang.

« Tarmoqdagi kuchlanish dazmolning ish

kuchlanishiga mosligiga ishonch hosil

qiling.
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Eslatma

Birinchi  yoqilganda dazmolning isitish
elementi ozgina kuyadi, shuning uchun
ozgina tutun yoki begona hidi chiqishi
mumkin - bu normal holat.

SUVNI TANLASH

Idishnito’ldirish uchun suv quvuridagi suvdan
foydalaning. Agar suv quvuridagi suv qattiq -
tuzli bo’lsa, uni 1:1 nisbatda distillangan suv
bilan aralashtirish tavsiya etiladi, o'ta gattiq
suv bo’lganda uni 1:2 nisbatda distillangan
suv bilan aralashtiring yoki fagat distillangan
suvdan foydalaning.

Eslatma

Suv uchun sig’imga (10)
xushbo’ylashtiradigan suyugqliklarni,
sirka, ohor eritmasini, quyqani tozalash
uchun reagentlar, kimyoviy moddalar va
hokazolarni quyish taqiqlanadi.

SUV SIG’IMINI TO’LDIRISH

Dazmolga suv quyishdan avval u tarmoqgdan
o’chirilganligiga ishonch hosil qiling.

Bug’ni doimiy berish sozlagichini (3) eng
chap holatiga o’rnating - bug’ning berilishi
o’chirilgan bo’ladi.

Suv quyish teshigining gopgog'’ini oching
(2).

Suv quyish uchun, suvni quying, gopgogni
yoping (2).

Eslatmalar:

Suvni MAX belgisidan ko’proq quymang.
Agar dazmollash paytida suvni yana
quyish kerak bo’lsa, dazmolni o’chiring va
tarmoq vilkasini rozetkadan oling.
Dazmollashni  tugatganingizdan  keyin
dazmolni o’chiring, unin to’liq sovishini
kuting, keyin suv quyish tuynugi gopqog’ini
(2) oching, dazmolni ag’daring va suvning
golganini to’kib tashlang.

DAZMOLLASH HARORATI
Foydalanishdan avval dazmolning tagligi

(13) va suv uchun sig’im (10) toza ekanligiga
ishonch hosil gilish uchun gizigan dazmolni
mato bo’lagida tekshiring.

» Doimo narsalarni dazmollashdan avval
tavsiya etilgan harorat ko’rsatilgan buyum
yorlig'iga qarang.

* Agar dazmollash yuzasidan ko’rsatmalar
bo’lgan yorliq bo’'Imasa, lekin Siz matoning
turini  bilsangiz, dazmollash haroratini
tanlash uchun jadvalga garang.

Belgilanishlar Matoning turi/harorat

Sun’iy toalalar (sintetika), neylon, akril,
poliester(past harorat)

shoyi/jun (o’rtacha harorat)

ip-gazlama /zig'ir (yuqori harorat)

Jadval faqat silliq matolar uchun mos
keladi. Agar mato boshqgacha turda bo’lsa
(gofre qilingan, relefli va hokazo), uni
eng yaxshisi past haroratda dazmollash
lozim.

Avval byuumlarni dazmollash haroratiga
ko'ra saralab oling: jun — junli buyumlar,
ip-gazlama — shunday buyumlar bilan va
hokazo.

Dazmol sovishiga qaraganda tezroq
isiydi. Shuning uchun avval buyumlarni
past haroratda dazmollash tavsiya etiladi
(masalan, sun’iy matolar). Shundan keyin
yuqorirog haroratlarda dazmollashga
o'ting (shoyi, jun). Ip-gazlama va zig'ir
buyumlarni oxirgi navbatda dazmollang.
Agar buyum tarkibiga aralash tolalar
kirsa, eng past dazmollash haroratini
belgilash lozim (masalan, buyum 60% ga
poliester va 40% ga ip-gazlamadan iborat
bo’lsa, uni poliester uchun mos keladigan
haroratda «*» dazmollash lozim).

Agar Siz buyum matosining tarkibini
aniglay olmasangiz, undagi Kkiyilganda
ko’rinmaydigan joyini toping hamda tajriba
yo'li bilan azmollash haroratini tanlang
(doimo eng past haroratdan boshlang
va to kerakli natijaga erishmaguncha uni
asta-sekin oshirib boring).

Velvet va tez yaltiray boshlaydigan boshga
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matolarni fagat bir yo’nalishda (tuklari
yo'nalishida) ozgina bosib dazmollash
lozim.

» Sun’iy va shoyi matolarda yaltiroq dog’lar
paydo bo’lishining oldini olish uchun ularni
orga (astar) tomonidan dazmollang.

DAZMOLLASH HARORATINI O’RNATISH

» Dazmolni asosiga qo’ying (8).

+ Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

 Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «e*», «ee», «e***» yoKi
«max» (matoning turiga garab), bunda
indikator (9) yonadi.

» Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

Eslatma: Bug'li dazmollashda dazmollash
haroratini «se*» yoki «max» etib belgilash lozim.

SUVNI PURKAGICH

» Siz bir necha marta suv purkagich (4)
tugmasini bosib, matoni namlashingiz
mumekin.

+ Sig'imda (10) suv yetarli bo’lishiga ishonch
hosil giling.

QURUQ DAZMOLLASH
» Dazmolni asosiga qo’ying (8).

« Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

 Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «e*», «ee», «e***» yoKi
«max» (matoning turiga garab), bunda
indikator (9) yonadi.

» Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

« Dazmolni ishlatishdan keyin harorat
sozlagichini (11) «min» holatiga qo’ying.

* Tarmoq simini rozetkadan oling va
dazmolning to’liq sovishini kuting.

BUG’LI DAZMOLLASH
Bug’li dazmollashda «eee» yoki «max»
dazmollash haroratini belgilash lozim.

» Dazmolni asosiga qo’ying (8).

« Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

» Sig’imda (10) suv yetarli ekanligiga.

» Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «eee» yoki «max»,
bunda indikator (9) yonadi.

» Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

* Bug'ni doimiy berish sozlagichini (3)
burab bug’ hosil gilishning yetarli quvvatini
belgilang, dazmol tagligi teshiklaridan (13)
bug’ chiga boshlaydi.

« Dazmolni ishlatishdan keyin harorat
sozlagichini (11) «min» holatiga, bug'ni
doimiy berish sozlagichini (3) esa eng
chap holatiga qo’ying.

« Tarmog simini rozetkadan oling va
dazmolning to’liq sovishini kuting.

DIQQAT!
Agar ish paytida bug’ doimiy berilib turmasa,
harorat sozlagichining (11) to’'g’ri holatini
tekshiring.

QO’SHIMCHA BUG’ BERILISHI
Qo’shimcha bug’ berilishi  funktsiyasi
burmalarni dazmollashda foydali bo’ladi va
fagat yuqori haroratli dazmollash rejimida
ishlatilishi mumkin (harorat sozlagichi (11)
«ee*y» yoki «max» holatida).
* Qo’shimcha bug’ berilishi tugmasi (5)
bosilganda dazmol tagligidan bug’
kuchliroq chiqadi.

Eslatma: Bug’ teshiklaridan suv oqib
chigmasligi uchun qo’shimcha bug’ berilishi
tugmasini (5) 4-5 soniya oralatib bosing.

BUG’ KAMERASINI TOZALASH

Dazmolning xizmat qilish  muddatini
uzaytirish uchun, aynigsa «qattig» suvi
bo’lgan mintagalarda bug kamerasini

muntazam tozalash tavsiya etiladi.
 Sig’imni (10) suv bilan MAX belgisigacha
(12) to’ldiring.
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Dazmolni asosiga qo’ying (8).

» Tarmoq simini rozetkaga Kkiriting.

Sozlagichni (11) burab dazmol tagligining
«max» haroratini belgilang, bunda
indikator (9) yonadi.

Dazmol tagining harorati (13) maksimal
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmol bug’ kamerasinitozalash jarayonini
boshlash mumkin.

Harorat sozlagichini (11) «min» holatiga
go'’yib, dazmolni o’chiring.

Tarmoq simining vilkasini rozetkadan
oling.
Dazmolni chig’'anoq ustida gorizontal

ushlab turing, sozlagichni (3) eng o'ng
holatiga (14).

Qaynayotgan suv va bug’ quyqga bilan
birga dazmol tagligining teshiklaridan
chiqib turadi (13).

To suvning hammasi sig’'imdan (10) chigib
ketmaguncha dazmolni oldinga-orqaga
ozgina chayqgatib turing.

Dazmolni asosga qo’ying (8) va uning
to’liq sovishini kuting.

Dazmolning tagligi (13) to’liq soviganda,
uni mato bo’lagi bilan arting.

Dazmolni saglash uchun olib qo’yishdan
avvalsig'imda (10) suv yo’qligi, dazmolning
tagligi (13) mutlago qurugligiga ishonch
hosil giling.

PARVARISh QILISH VA TOZALASH

Dazmoilni tozalashdan avval u tarmoqdan
o’chirilganligi va soviganligiga ishonch
hosil giling.

Dazmol korpusini ozgina nam mato bilan
arting, keyin uni quriguncha arting.
Dazmol tagligidagi qoplamlar sirka-
suv eritmasiga namlangan mato bilan
ketkazilishi mumekin.

Qoplamlar ketkazilganidan keyin taglik
yuzasini qurug mato bilan silliglab arting.
Dazmol tagligi va korpusini tozalash uchun
abraziv moddalardan foydalanmang.
Dazmol tagligini o’'tkir metall buyumlarga
tegishidan asrang.

SAQLASH

» Harorat sozlagichini (11) soat miliga garshi
«miny» holatigacha burang, bug’'ni doimiy
berish sozlagichini (3) eng chap holatiga
o'rnating - bug’'ning berilishi o’chirilgan
bo’ladi.

« Tarmoqg simining vilkasini rozetkadan
oling.
e Suv quyish tuynugining qopqog’ini

(2) oching, dazmolni ag’daring va suv
idishidan (10) suvning qolganini to’kib
tashlang.

* Qopgoqni yoping (2).

« Dazmolni vertikal qo’ying va uning to’liq
sovishini kuting.

« Dazmolni vertikal holda saglang.

TEXNIK TAVSIFLAR
Ta’minot kuchlanishi: 220-240 V ~ 50 Hz
Iste’mol qilish quvvati: 1850-2200 Vt

Nwnab yukapysdu Xuxo3 XycycusimnapuHu
onduHdaH MabryM KunmacdaH y3zapmupud
XYKYKUHU cakniab konaou.

Buyumning xizmat qilishining muddati - 3
yil.

Kadonat waptnapm

Ywby xuxosra kaconat bepuwl macanacuga
Xyoyoun aunep éku ywby Xuxo3 xapug
KWIVHraH  KOMMaHusira MypoXaaT — KWUIWHT.
Kacca yekn ékun xapuaHu Tacamknos4mn GoLuka
6up monuaBuiA xyxokaT Kadonat XM3MaTuHN
Gepu WwapTu xucobnaHaaw.

Ywby xuxo3 89/336/5EC
Kypcammacu acocuda
berneunaHeaH ea Kyssam Ky4uHu
6eneunaw KoHyHuda (73/23 EQC)
alimuneaH AXC manabnapuea
MyeoghuK Kernadu.

q3
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RUS

Jarta npon3BoACcTBa U3aenvs ykasaHa B CEpUiHOM HOMepe Ha Tabnnuke C TEXHUHECKUMN AaHHbIMM.
CepuiiHbli HOMep npeacTaBnseT coboii oauHHAAUATM3HA4YHOE 4YMCNO, MepBble 4YeTbipe undpbI
KOoToporo o603HavaloT aaty npomssoacTea. Hanpumep, cepuiiHblii HoMmep 0606XXXXXXX O3HAYaeT, HTO
n3aenune 6bi10 NPOM3BEAEHO B MOHe (LecToi mecsu) 2006 ropa.

GB

A production date of the item is indicated in the serial number on the technical data plate. A serial
number is an eleven-unit number, with the first four figures indicating the production date. For example,
serial number 0606xxxxxxx means that the item was manufactured in June (the sixth month) 2006.

DE

Das Produktionsdatum ist in der Seriennummer auf dem Schild mit technischen Eigenschaften dar-
gestellt. Die Seriennummer stellt eine elfstellige Zahl dar, die ersten vier Zahlen bedeuten dabei das
Produktionsdatum. Zum Beispiel bedeutet die Seriennummer 0606xxxxxxx, dass die Ware im Juni (der
sechste Monat) 2006 hergestellt wurde.

KZ

BybIMHBIH LWbIFapbINFaH Mep3imi TEXHUKanbIK AepekTepi 6ap kecTteqeri cepusnbik HOMIpAE KOPCETINreH.
Cepwusanbik Hemip oH 6ip caHHaH Typaapl, OHbIH BipiHLLI TepT caHbl WhiFapy MepsimiH Gingipeai. Mbicansbl,
cepusinblk HeMip 0606xxxxxxx 6ornca, 6yn Oyibiv 2006 XbingblH MaycbiM aviblHAa (anTbiHLIbI ain)
acanfaHblH Gingipeai.

PL

Data produkcji wyrobu zawarta w numerze seryjnym podana jest na tabliczce z danymi technicznymi.
Numer seryjny skfada sie z liczby jedynastocyfrowej, w ktorej pierwsze cyfry oznaczajg date produkcji.
Na przyktad, numer seryjny 0606xxxxxxx 0znacza, ze wyrob zostat wyprodukowny w czerwcu (szosty
miesigc) 2006 roku.

cz

Datum vyroby spotrebice je uveden v sériovém ¢isle na vyrobnim §titku s technickymi Gdaji. Sériové
Cislo je jedenactimistni Cislo, z nichZ prvni Ctyfi Cislice znamenaji datum vyroby. Napfiklad sériové Cislo
0606xxxxxxx znamena, Ze spotrebi¢ byl vyroben v Eervnu (Sesty mésic) roku 2006.

UA

[Jata Bupo6bHuuTBa BUpobY BKa3aHa B CEPiiHOMY HOMepi Ha TabnnyL 3 TEXHIYHUMK JaHuMun. CepinHui
HOMep NpeAcTaBnsie Cobol OAMHAAUATU3HAYHE YMCIIO, NEPLLi HOTMPU LM@PU SKOro 03Ha4aloTb AaTy
BMpoOHMLTBA. Hanpuknapn, cepiiiHnii Homep 0606xxxxxxX 03Ha4Yae, Lo BUPIO OyB BUrOTOBNEHUIA B
4yepBHi (LLocTuiA Micsiub) 2006 poky.

BEL

[Jata BblTBOpYacLi Bblpaby nakasaHa Y cepbliHbIM HyMapbl Ha Tabniyke 3 TOXHIYHbIMI AaA3€HbIMi.
CepbliiHbI HyMap NpaacTaynsie caboto afasiHavLarae Ybicno, NepLUbIs 4aTblpbl Niv6bl skora aba3Havaloub
haty BblTBOpYacLi. Hanpbiknag, cepblitHbl Hymap 0606xxxxxxx asHavae, WTo Bblipab Obly 3po6neH Y
4yapBeeHi (WwocTkl MecsL) 2006 ropa.

uz

XKnxo3 nwnab ynkapunraH Myaoaat TEXHUK XyCycusaTrnap KypcaTuiraH naeBxadagaru cepusi pakamuaa
KypcatunraH. Cepusi pakamu yYH 6utTa coHgaH nbopat 6ynmb ynapHuHr 6vpuHYmM TypTTacy ninad
YnkapunraH BakTHU ndpoaa atagn. Mucon ydyH 0606xxxxxxx cepusi pakamu xmxo3 2006 NUMHUHT UoH
onnga (onTUHYM onaa) Mwnad YMKapunraHnMruHn Gunavpagu.
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